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mecanismos
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V12G360V01402 ; L 2C 6
tecnoloxias de fabricacion

V12G360V01403 Mecénica de fluidos ple

V12G360V01404 Resistencia de materiais 2C 6

V12G360V01405 Termodinamica e trasmision 2 6
de calor
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DATOS IDENTIFICATIVOS

Ciencia e tecnoloxia dos materiais

Materia Ciencia e
tecnoloxia dos
materiais
Cadigo V12G360V01301
Titulacién Grao en
Enxefaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores  Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 1c
Lingua de
imparticién
Departamento Enxefaria dos materiais, mecéanica aplicada e construcién
Coordinador/a Collazo Fernédndez, Antonio
Profesorado  Collazo Fernandez, Antonio
Iglesias Rodriguez, Fernando
Pérez Vazquez, Maria Consuelo
Correo-e acollazo@uvigo.es
Web
Descricién (*)El objetivo que se persigue con esta asignatura es iniciar al alumno en la Ciencia y Tecnologia de los
xeral Materiales y sus aplicaciones en la Ingenieria.

Competencias de titulacion

Cddigo

A3 CG3 Cofiecemento en materias basicas e tecnoldxicas, que os capacite para a aprendizaxe de novos métodos e
teorias, e os dote de versatilidade para adaptarse a novas situacions.

A4 CG4 Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiéns, creatividade, razoamento critico e de

comunicar e transmitir cofecementos, habilidades e destrezas no campo da enxefaria industrial.

A6 CG6 Capacidade para 0 manexo de especificacions, reqgulamentos e normas de obrigado cumprimento.

A22 RI3 Cofiecementos dos fundamentos de ciencia, tecnoloxia e quimica de materiais. Comprender a relacién entre a

microestrutura, a sintese, o procesado e as propiedades dos materiais.

Bl CT1 Analise e sintese.

B5 CT5 Xestion da informacion.

B9 CS1 Aplicar cofiecementos.

B10 CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia

Resultados de Formacién

e Aprendizaxe

(*)Cofiecementos en materias basicas e tecnoléxicas, que lles capacite para a aprendizaxe de A3

novos métodos e teorias e dételles de *versatilidad para adaptarse s novas situacions.

(*)Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiéns, creatividade, Ad
*razonamiento critico e capacidade para comunicar e transmitir coflecementos, habilidades e
destrezas no campo da *ingenieria industrial.

(*)Capacidade para o0 manexo de *especificaciones, *reglamentos e normas de obrigado A6

cumprimento.

(*)Cofiecementos dos fundamentos de ciencia, tecnoloxia e quimica de materiais. Comprendera  A22
relacion entre a *microestructura, a sintese ou procesado e as propiedades dos materiais.

(*)Andlise e sintese. Bl
(*)Xestion da informacion. B5
(*)Aplicar cofiecementos. B9
(*)Aprendizaxe e traballo auténomos. B10
Contidos

Tema

(*)Introducion

(*)Introducién & Ciencia e Tecnoloxia de Materiais. Clasificacién dos
materiais. *Terminologia. Orientaciéns para o *seguimiento da materia.

(*)Organizacién *Cristalina.

imperfecciéns. Transformacions *alotrépicas

(*¥)Sdlidos *cristalinos e *amorfos. Redes *cristalinas, caracteristicas e

*)

*)
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(*)materiais Metdlicos (*)*Solidificacién. Constitucién de *aleaciones. Tamafo de gran. Principais
*diagramas *binarios de equilibrio. Procesado. Aceiros ao carbono:
Clasificacion e aplicaciéns. *Fundiciones. Tratamentos *térmicos:
Obxectivos, fundamentos e clasificacion. *Recocido, *normalizado,
*temple e *revenido. *Aleaciones non-*férreas.

(*)Materiais Plasticos e Compostos (*)

(*)Materiais *Ceramicos (*)

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Actividades introdutorias 1 0 1
Sesién maxistral 31 55.8 86.8
Practicas de laboratorio 20 20 40
Resolucion de problemas e/ou exercicios de forma 0 12 12
auténoma
Practicas auténomas a través de TIC 0 1.6 1.6
Probas de tipo test 0.25 0.25 0.5
Probas de resposta curta 0.5 0.5 1
Resolucién de problemas e/ou exercicios 0.8 0.8 1.6
Traballos e proxectos 0.25 5 5.25

*Os datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente

Descricién
Actividades introdutoriasPresentacidon da materia. Introduccién a ciencia e tecnoloxia de materiais.
Sesion maxistral Exposicién por parte do profesor dos contidos sobre a materia obxeto de estudo, bases tedricas

e/ou diretrices dun traballo, exercicio ou proyecto a desenrrolar polo alumno. Actividades
manipulativas

Practicas de laboratorio Apliacién a nivel practico da teoria no dmbito de cofiecemento da ciencia e tecnoloxia de materiais.
Exercicios practicos no laboratorio de materiais.

Resolucién de Actividades nas que se formulan problemas relacionados coa materia. O alumno debe desenrrolar a
problemas e/ou capacidade de resolver problemas e/ou exercicios de forma auténoma.

exercicios de forma

auténoma

Practicas auténomas a Resolucién de preguntas tipo test a través da plataforma tem@ que lle permita o alumno adquirir
través de TIC as habilidades e cofiecementos bdsicos relacionados coa Ciencia e Tecnoloxia de Materiais.

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Sesién maxistral Tempo que cada profesor reserva para atender e resolver dibidas ao alumno en relacién aos
aspectos da materia.Pode desenvolverse de forma individual ou en pequenos grupos, sempre coa
finalidade de atender as necesidades e consultas do alumno relacionadas co estudo e/ou temas
vinculados coa materia, proporcionandolle orientacién, apoio e *motivacién no proceso de
aprendizaxe. Esta actividade pode desenvolverse de forma *presencial (*directamente no aula e
nos momentos que o profesor ten asignados a *tutorias de despacho) ou de forma non *prensencial
(através do correo electrénico ou do *campus *virtual).O *profesorado informara do horario
dispofiible na presentacién da materia.

Practicas de Tempo que cada profesor reserva para atender e resolver dibidas ao alumno en relacién aos

laboratorio aspectos da materia.Pode desenvolverse de forma individual ou en pequenos grupos, sempre coa
finalidade de atender as necesidades e consultas do alumno relacionadas co estudo e/ou temas
vinculados coa materia, proporcionandolle orientacién, apoio e *motivacién no proceso de
aprendizaxe. Esta actividade pode desenvolverse de forma *presencial (*directamente no aula e
nos momentos que o profesor ten asignados a *tutorias de despacho) ou de forma non *prensencial
(através do correo electrénico ou do *campus *virtual).O *profesorado informara do horario
dispofiible na presentacién da materia.

Probas Descricion

Resolucion de
problemas e/ou
exercicios

Traballos e proxectos

Avaliacion
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Descricion Cualificacion

Practicas de laboratorio Asistencia, participacion e informes que se entregasen *periédicamente 10
Practicas auténomas a través Faranse *peridédicamente, de modo *virtual (a través da Plataforma Tema 5
de TIC *FAITIC)

Probas de tipo test No exame final e/ou ao longo do curso incluiranse preguntas tipo *test. 10
Probas de resposta curta No exame final incluiranse preguntas de resposta curta. O exame realizarase na 35

data fixada polo centro.

Resolucién de problemas e/ou Valorarase os exercicios suscitados ao longo do curso (15%).No exame final 30
exercicios incluiranse exercicios similares (15%).

Traballos e proxectos Suscitdsense traballos ao longo do curso e indicaranse as *directrices para a sta 10

elaboracion.

Outros comentarios sobre a Avaliacion
(*)

Avaliacién continua A avaliacion continua realizarase durante o *periodo de *imparticion da *asignatura,
segundo os criterios establecidos no apartado anterior.

En todo caso, para superar a asignatura serd necesario ter alcanzado unha puntuacién minima do 35% na proba
realizada na data fixada polo centro.

Exame de Xullo (22 Edicién) No exame de Xullo non se terd en conta a avaliacién continua. Poderase obter 0 100 %
da cualificacién no exame que se realizard na data *previamente fixada polo centro.

Profesor responsable de grupo:
Grupo T1: Antonio Collazo Fernandez

Grupo T2: Maria Consuelo Pérez Vazquez

Bibliografia. Fontes de informacion

Callister, William, Introduccién a la Ciencia e Ingenieria de Materiales, Reverté o Limusa,
Askeland, Donald R, Ciencia e Ingenieria de los Materiales, Paraninfo,

Shackelford, James F, introduccién a la Ciencia de Materiales para ingenieros, Prentice-Hall,
Smith, William F, Fundamentos de Ciencia e Ingenieria de Materiales, McGraw-Hill,
Mangnonon, Pat L., Ciencia de Materiales, Prentice-Hall,

AENOR, Normas de ensayos,

Recomendacions

Materias que se recomenda cursar simultaneamente
Fundamentos de sistemas e tecnoloxias de fabricaciéon/V12G380V01305
Mecdnica de fluidos/V12G380V01405

Termodindmica e transmisién de calor/V12G380V01302

Materias que se recomenda ter cursado previamente
Informatica: Informatica para a enxefiaria/V12G350vV01203
Fisica: Fisica 1/V12G380V01102

Fisica: Fisica 1l/V12G380V01202

Matematicas: Alxebra e estatistica/V12G380vV01103
Matematicas: Calculo 1/V12G380V01104

Quimica: Quimica/V12G380Vv01205
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DATOS IDENTIFICATIVOS

Fundamentos de teoria de circuitos e maquinas eléctricas

Materia Fundamentos de
teoria de
circuitos e
maquinas
eléctricas
Cadigo V12G360V01302
Titulacién Grao en
Enxefaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 1c
Lingua de
imparticién

Departamento Enxefaria eléctrica

Coordinad

or/a Gonzalez Estevez, Emilio Jose Antonio

Profesorado  Gonzalez Estevez, Emilio Jose Antonio

Miguez Garcia, Edelmiro

Correo-e emilio@uvigo.es

Web http://faitic.uvigo.es

Descricién (*)Los objetivos que se persiguen en esta asignatura son:

xeral - Descripcién y analisis de los elementos de los circuitos eléctricos.

- Resolucién de circuitos en régimen estacionario sinusoidal.

- Andlisis sistematico de circuitos eléctricos.

- Conceptos de potencia y energia asi como su determinacion.

- Analisis de circuitos a partir de teoremas.

- Fenémenos en los que se basa la conversién electromagnética de energia.
- Aspectos generales comunes y tecnolédgicos de las maquinas eléctricas.

Competencias de titulacion

Cddigo

A23 RI4 Conecemento e utilizacién dos principios de teoria de circuitos e maquinas eléctricas.
Bl CT1 Andlise e sintese.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B6 CT6 Aplicacion da informdtica no dmbito de estudo.

B10 CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos.

B14 CS6 Creatividade.

B16 CP2 Razoamento critico.

B17 CP3 Traballo en equipo.

B19 CP5 Relaciéns persoais.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia Resultados de Formacién e Aprendizaxe
*) A23

*) Bl
*) B2
*) B6
(*) B17
*) B19
(*) B10
(*) B14
*) B16
Contidos

Tema

(*)INTRODUCION E *AXIOMAS *)

(*)ANALISE DE CIRCUITOS *LINEALES (*)

*RESISTIVOS

(*)ANALISE DE CIRCUITOS CON ELEMENTOS (*)
*ALMACENADORES DE ENERXIA

(*)ANALISE DE CIRCUITOS EN REXIME (*)
*ESTACIONARIO *SINUSOIDAL
(*)*ACOPLAMIENTOS *MAGNETICOS (*)
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*) *)
(*) (*)

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais

Resolucién de problemas e/ou exercicios 10 10 20
Practicas de laboratorio 20 10 30
Resolucién de problemas e/ou exercicios de forma 0 20 20
auténoma

Sesion maxistral 22 44 66

Probas de resposta longa, de desenvolvemento 4 0 4
Informes/memorias de practicas 0 10 10

*QOs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente

Descricién
Resolucién de (*)Se resolveran problemas y ejercicios tipo en las clases de grupos grandes y el alumno tendrd que
problemas e/ou resolver ejercicios similares.

exercicios
Practicas de laboratorio (*)Se realizardn montajes practicos correspondientes a los conocimientos adquiridos en las clases
de teorfa, o bien se veran en el laboratorio aspectos complementarios no tratados en las clases

tedricas.
Resolucién de (*)El alumno deberd resolver por su cuenta una serie de ejercicios y cuestiones de la materia
problemas e/ou propuesta por el profesor.
exercicios de forma
auténoma
Sesion maxistral (*)El profesor expondra en las clases de grupos grandes los contenidos de la materia.

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Resolucién de problemas e/ou exercicios

Practicas de laboratorio

Avaliacion
Descricién Cualificacién
Sesién maxistral (*)Se valorara positivamente la asistencia y participacién en el desarrollo de las 10
clases tedricas.
Probas de resposta longa, de(*)Se realizard un examen final que abarcard la totalidad de los contenidos de la 70
desenvolvemento asignatura, tanto los tedricos como ejercicios de aplicacion. El examen se evaluara
entre 0 y 10 puntos, exigiéndose un minimo de 3 puntos para aprobar la
asignatura.
Informes/memorias de (*)Se valorard positivamente la realizacién de una memoria de cada una de las 20
practicas practicas de laboratorio que incluird: objetivos, procedimiento seqguido, materiales

empleados, resultados obtenidos e interpretacién de los mismos. La realizacién de
las practicas y presentacién de las memorias se valorara entre 0 y 10 puntos.

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Profesor responsable de grupo:
Grupo T1: EMILIO JOSE ANTONIO GONZALEZ ESTEVEZ

Grupo T2: EDELMIRO MIGUEZ GARCIA

Bibliografia. Fontes de informacion

A. Bruce Carson, Teoria de Circuitos, Thomson Editores, S.A.,

A. Pastor, ). Ortega, V. Parra y A. Pérez, Circuitos Eléctricos, Universidad Nacional de Educacién a Distancia.,

Suarez Creo, J. y Miranda Blanco, B.N., Maquinas Eléctricas. Funcionamiento en régimen permanente, 42 Edicién.
Editorial Térculo.,

E. Gonzdlez, C. Garrido y J. Cidras, Ejercicios resueltos de circuitos eléctricos., Editorial Térculo,
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Recomendacidns
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DATOS IDENTIFICATIVOS
Teoria de maquinas e mecanismos

Materia Teorfa de
maquinas e
mecanismos
Cadigo V12G360V01303
Titulacién Grao en
Enxefaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 1c
Lingua de Casteldn
imparticién

Departamento Enxefiaria mecénica, maquinas e motores térmicos e fluidos
Coordinador/a Alonso Lépez, José Antonio
Profesorado  Alonso Lépez, José Antonio

Collazo Rodriguez, Joaquin Baltasar

Roman Espifieira, Ignacio Javier

Correo-e jalonsol@uvigo.es

Web http://faitic.uvigo.es

Descricién (*)Esta asignatura proporcionara al alumno conocimientos de los fundamentos basicos de la Teoria de
xeral Mdaquinas y Mecanismos y su aplicacién en la Ingenieria Quimica en el campo de la Ingenieria Industrial.

Le aportara conocimientos sobre los conceptos mas importantes relacionados con la teoria maquinas y
mecanismos. Conocerd y aplicard las técnicas de andlisis cinematico y dindmico para sistemas mecanicos,
tanto graficas y analitica, como mediante la utilizacién eficaz de software de simulacién.

Competencias de titulacion

Cddigo

A3 CG3 Cofiecemento en materias basicas e tecnoldxicas, que os capacite para a aprendizaxe de novos métodos e
teorias, e os dote de versatilidade para adaptarse a novas situacions.

A4 CG4 Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiéns, creatividade, razoamento critico e de
comunicar e transmitir cofecementos, habilidades e destrezas no campo da enxefaria industrial.

A5 CG5 Cofiecementos para a realizacion de medicions, célculos, valoracidns, taxacions, peritaxes, estudos, informes,
planes de labores e outros traballos analogos.

Al2 FB1 Capacidade para a resolucién dos problemas matematicos que poidan presentarse na enxefaria. Aptitude para
aplicar os cofiecementos sobre: alxebra lineal; xeometria; xeometria diferencial; calculo diferencial e integral;
ecuacions diferenciais e en derivadas parciais; métodos numéricos; algoritmica numérica; estatistica e optimizacion.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B3 CT3 Comunicacion oral e escrita de cofilecementos na lingua propia.

B4 CT4 Comunicacion oral e escrita de cofecementos en lingua estranxeira.

B6  CT6 Aplicacién da informatica no &mbito de estudo.

B9 CS1 Aplicar cofiecementos.

B10 CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos.

B16 CP2 Razoamento critico.

B17 CP3 Traballo en equipo.

Competencias de materia
Resultados previstos na materia Resultados de Formacién
e Aprendizaxe

(*)Conocimiento de los principios de teoria de maquinas y mecanismos A3
A5
Al2

(*)Conocimiento en materias basicas y tecnoldgicas que les capacite para el aprendizaje de nuevosA3

métodos y teorias, y les dote de versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.

(*)Capacidad de resolver, problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad, razonamiento A4

critico y e comunicar y transmitir conocimientos, habilidades y destrezas en el campo de la

Ingenieria Industrial

(*)Resolucién de problemas. B2
(*)Comunicacion oral y escrita de conocimientos en lengua propia. B3
(*)Comunicacion oral y escrita de conocimientos en lengua extranjera B4
(*)Aplicacién de la informatica en el dmbito de estudio B6
(*)Aplicar conocimientos B9
(*)Aprendizaje y trabajos auténomos B10
(*)Razonamiento critico B16
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(*)Trabajo en equipo. B17

Contidos

Tema

(*)_ Introduccién a la Teoria de maquinas y
mecanismos.

(*)_Andlisis geométrico de mecanismos.
(*)_Sintesis de mecanismos.

(*)- _ Analisis dindmico de mecanismos.
(*) Mecanismos de leva.
(
t
(

*
*

*)- _Engranajes y otros mecanismos de
ransmision

*) _Aplicaciones especificas a equipos utilizados
en la Ingenierfa Quimica

(*)Practicas en laboratorio docente sobre: Andlisis
de mecanismos y maquinas reales.

(*)Practicas en Aula Informética sobre:

_ Andlisis cinematico de sistemas mecanicos
mediante software.

_ Andlisis dinamico de sistemas mecanicos
mediante software.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Resolucién de problemas e/ou exercicios 9.5 30 39.5
Practicas de laboratorio 15 0 15
Traballos tutelados 5 30 35
Practicas en aulas de informatica 15 0 15
Sesion maxistral 23 19.5 42.5
Probas de resposta longa, de desenvolvemento 3 0 3

*Qs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente

Descricién
Resolucién de (*)Resolucién de problemas utilizando los conceptos tedricos presentados en aula
problemas e/ou
exercicios
Practicas de laboratorio (*)Realizacion de tareas practicas en laboratorio docente o aula informatica
Traballos tutelados (*)Actividad auténoma del alumno que reforzard los conocimientos adquiridos.
Practicas en aulas de  (*)_ Analisis cinematico de sistemas mecanicos mediante software.
informatica _ Analisis dindmico de sistemas mecénicos mediante software.
Sesién maxistral (*)Clase magistral en la que exponen los contenidos tedricos.
Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Practicas en aulas de informatica

Avaliacion
Descricién Cualificacién
Practicas de laboratorio (*)Se valorara la asistencia y la participacién del alumno en las practicas de 10
laboratorio y las memorias de practica
Traballos tutelados (*)Se valorara la asistencia y la participacién del alumno en los trabajos 10
tutelados
Probas de resposta longa, de (*)Examen final/parciales enfocados a los contenidos correspondientes 80
desenvolvemento impartidos durante las clases de aula y laboratorio

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Profesor responsable de grupo:
Grupo T1: José Antonio Alonso Lépez

Grupo T2: José Antonio Alonso Lépez
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Bibliografia. Fontes de informacion

Norton, R.L, Disefio de Maquinaria: Sintesis y analisis de maquinas y mecanismos, McGraw-HlI,

Calero Pérez, R. y Carta Gonzélez, ).A., Fundamentos de mecanismos y maquinas para ingenieros, McGraw-HII,
Cardona, S. y Clos D., Teoria de Maquinas., UPC,

Shigley, J.E.; Uicker ).J. Jr., Teoria de Maquinas y Mecanismos, McGraw-HI|,

Garcia Prada, J.C. Castejon, C., Rubio, H, Problemas resueltos de Teoria de Maquinas y mecanismos, Thomson,
Herndndez A, Cinematica de mecanismos: Analisis y disefo, Sintesis,

Lamadrid Martinez, A.; Corral Sdiz, A., Cinematica y Dinamica de Maquinas, E.T.S.I.I.T.,

Mabie, Reinholtz,, Mecanismos y dinamica de maquinaria, Limusa-wyley,

Nieto, j., Sintesis de Mecanismos, AC,

Erdman, A.G.; Sandor, G.N.,, Diseiio de Mecanismos Analisis y sintesis, prentice Hall,

Simon A.; Bataller A; Guerra .J.; Ortiz, A.; Cabrera, J.A., Fundamentos de teoria de Maquinas, Bellisco,
Kozhevnikov SN, Mecanismos, Gustavo Gili,

Recomendacions
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DATOS IDENTIFICATIVOS

Fundamentos de automatica

Materia Fundamentos de
automatica
Cédigo V12G360V01304
Titulacién Grao en
Enxefaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores  Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 1c
Lingua de Casteldn
imparticiéon
Departamento Enxefaria de sistemas e automatica
Coordinador/a Espada Seoane, Angel Manuel
Profesorado  Espada Seoane, Angel Manuel
Fernandez Silva, Maria
Rajoy Gonzalez, Jose Antonio
Correo-e aespada@uvigo.es
Web
Descricién Nesta materia preséntanse os conceptos basicos dos sistemas de automatizacién industrial e dos métodos de
xeral control, considerando como elementos centrais dos mesmos o autémata programable e o regulador

industrial, respectivamente.

Competencias de titulacion

Cddigo

A3

CG3 Cofiecemento en materias basicas e tecnoldxicas, que os capacite para a aprendizaxe de novos métodos e

teorias, e os dote de versatilidade para adaptarse a novas situacions.

A25 RI6 Cofilecementos sobre os fundamentos de automatismos e métodos de control.
B3 CT3 Comunicacion oral e escrita de coiecementos na lingua propia.

B6 CT6 Aplicacion da informatica no dmbito de estudo.

B9 CS1 Aplicar coflecementos.

B16 CP2 Razoamento critico.

B17 CP3 Traballo en equipo.

B20 CP6 Capacidade para comunicarse con persoas non expertas na materia.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia

Resultados de Formacién e

Aprendizaxe

Coflecementos sobre os fundamentos de automatismos A25
e métodos de control.
Cofnecemento en materias basicas tecnoldxicas. A3

Comunicacién oral e escrita de cofiecementos en B3
lingua propia.

Aplicacién da informdtica no dmbito de estudo. B6
Aplicar cofiecementos. B9
Razoamento critico. B16
Traballo en equipo. B17
Capacidade para comunicarse con persoas non expertas B20
na materia.

Contidos

Tema

1. Introduccién a automatizacion industrial.

1.1 Introduccién a automatizacién de tarefas.

1.2 Tipos de mando.

1.3 O autémata programable industrial.

1.4 Diagrama de bloques. Elementos do autdmata programable.
1.5 Ciclo de funcionamento do autémata. Tempo de ciclo.

1.6 Modos de operacion.

2. Introduccién a programacién de autématas.

2.1 Sistema binario, octal, hexadecimal, BCD. NUmeros reais.
2.2 Direccionamento e acceso a periferia.

2.3 Instrucciéns, variables e operandos.

2.4 Formas de representacion dun programa.

2.5 Tipos de médulos de programa.

2.6 Programacion lineal e estructurada.
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3. Programacion de autématas con E/S.

3.1 Variables binarias. Entradas, saidas e memoria.
3.2 Combinaciéns binarias.

3.3 Operaciéns de asignacion.

3.4 Creacién dun programa sinxelo.

3.5 Temporizadores e contadores.

3.6 Operacidns aritméticas.

3.7 Exemplos.

4. Modelado de sistemas para a programacion de
autématas.

4.1 Principios basicos. Técnicas de modelado.

4.2 Modelado mediante Redes de Petri.

4.2.1 Definicién de etapas e transiciéns. Reglas de evolucién.
4.2.2 Eleccién condicional entre varias alternativas.

4.2.3 Secuencias simultaneas. Concurrencia. Recurso compartido.
4.3 Implantacién de Redes de Petri.

4.3.1 Implantacién directa.

4.3.2 Implantacién normalizada (Grafcet).

4.4 Exemplos.

5. Conceptos basicos de regulacién automatica.
Representacién e modelado de sistemas
continuos.

5.1 Sistemas de regulacién en bucle aberto e bucle pechado.

5.2 Bucle tipico de regulacién. Nomenclatura e definicidns.

5.3 Sistemas fisicos e modelos matematicos.

5.3.1 Sistemas mecanicos.

5.3.2 Sistemas eléctricos.

5.3.3 Outros.

5.4 Modelado en variables de estado.

5.5 Modelado en funcién de transferencia. Transformada de Laplace.
Propiedades. Exemplos.

6. Analisis de sistemas dinamicos.

6.1 Estabilidade.

6.2 Resposta transitoria. Modos transitorios.

6.2.1 Sistemas de primeiro orden. Ecuacién diferencial e funcién de
transferencia. Exemplos

6.2.2 Sistemas de segundo orden. Ecuacion diferencial e funcién de
transferencia. Exemplos

6.2.3 Efecto da adicion de polos e ceros.

6.3 Reduccién de sistemas de orde superior.

6.4 Resposta no réxime permanente.

6.4.1 Erros no réxime permanente.

6.4.2 Sinais de entrada e tipo dun sistema.

6.4.3 Constantes de error.

7. Reguladores e axuste de parametros.

7.1 Accidns basicas de control. Efectos proporcional, integral e derivativo.
7.2 Regulador PID.

7.3 Métodos empiricos de sintonia de reguladores industriais.

7.3.1 Férmulas de sintonia en lazo aberto: Ziegler-Nichols e outros.

7.3.2 Férmulas de sintonia en lazo pechado: Ziegler-Nichols e outros.

7.4 Desefio de reguladores en variables de estado. Asignacién de polos.

P1. Introduccion a STEP7.

Introduccién o programa STEP7, que permite crear e modificar programas
para os autématas Siemens da serie 57-300 e 57-400.

P2. Programacién en STEP7.

Modelado dun exemplo de automatizacién sinxelo e implantacién en
STEP7 utilizando operaciéns binarias.

P3. Implantacién de RdP en STEP7.

Modelado con RdP dun exemplo de automatizacién sinxelo e introduccién
a implantaciéon da mesma en STEP7.

P4. Modelado con RdP e implantacién en STEP7.

Modelado con RdP dun exemplo de automatizacién de mediana
complexidade e implantacion da mesma en STEP7.

P5. Modelado con GRAFCET e implantacién con
S7-Graph.

Modelado normalizado dunha RdP e implantacién de sistemas de
automatizacion con S7-Graph.

P6. Analisis de sistemas de control con MATLAB.

Introduccidn as instruccidns especificas de sistemas de control do
programa MATLAB.

P7. Introduccién a SIMULINK.

Introduccién ao programa SIMULINK, extensién do MATLAB para a
simulacién de sistemas dindmicos.

P8. Modelado e resposta temporal en SIMULINK.

Modelado e simulacion de sistemas de control con SIMULINK.

P9. Introducién aos reguladores industriais.

Manexo bésico do regulador SIPART DR 19/20 e da tarxeta de adquisicién
de datos PC-LAB PCI1711.

P10. Axuste empirico dun regulador industrial.

Determinacién dos parametros dun regulador PID polos métodos
estudados e implantacién do control calculado nun regulador industrial.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais

Practicas de laboratorio

18 27 45

Resolucién de problemas e/ou exercicios

0 10 10
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Sesion maxistral 325 32.5 65
Informes/memorias de practicas 0 8 8

Probas de resposta longa, de desenvolvemento 3 19 22

*Qs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricién

Practicas de laboratorio Actividades de aplicacién dos cofiecementos adquiridos nas clases de teoria a situacidéns concretas
gue poidan ser desenvolvidas no laboratorio da asignatura.

Resolucién de 0 profesorado resolverd na aula problemas e exercicios e o alumnado tera que resolver exercicios
problemas e/ou similares para adquirir as capacidades necesarias.

exercicios

Sesion maxistral Exposicién por parte do profesor dos contidos da materia.

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Sesién maxistral Para un aproveitamento eficaz da adicacién do alumnado, o profesorado atendera
persoalmente as dubidas e consultas do mesmo. Dita atencién terd lugar tanto nas
clases de teoria, problemas e laboratorio como nas tutorias (nun horario prefixado).

Practicas de laboratorio Para un aproveitamento eficaz da adicacién do alumnado, o profesorado atendera
persoalmente as dubidas e consultas do mesmo. Dita atencién terd lugar tanto nas
clases de teoria, problemas e laboratorio como nas tutorias (nun horario prefixado).

Resolucidn de problemas e/ou  Para un aproveitamento eficaz da adicacién do alumnado, o profesorado atendera
exercicios persoalmente as dubidas e consultas do mesmo. Dita atencién terd lugar tanto nas
clases de teorifa, problemas e laboratorio como nas tutorias (nun horario prefixado).

Probas Descricion

Probas de resposta longa, de
desenvolvemento

Avaliacion
Descricién Cualificacion
Practicas de laboratorio Avaliarase cada practica de laboratorio entre 0 e 10 puntos, en funcién do 15
cumprimento dos obxectivos fixados no enunciado da mesma e da preparacion
previa e a actitude do alumnado. Cada practica podera ter distinta ponderacién
na nota total.
Informes/memorias de As memorias das practicas seleccionadas avaliaranse entre 0 e 10 puntos, tendo 5
practicas en conta o reflexo adecuado dos resultados obtidos na execucién da practica, a
sua organizacién e calidade de presentacion.
Probas de resposta longa, de Exame final dos contidos da materia, que poderd incluir problemas e exercicios, 80
desenvolvemento con unha puntuacién entre 0 e 10 puntos.

Outros comentarios sobre a Avaliacion

- Realizarase unha Avaliacién Continua do traballo do alumnado nas précticas ao longo das sesiéns de laboratorio
establecidas no cuatrimestre. No caso de non superala, realizarase un exame de practicas na segunda convocatoria.

- A avaliacidn das précticas para o alumnado que renuncie oficialmente a Avaliacién Continua, realizarase nun exame de
practicas nas ddas convocatorias.

- Deberanse superar ambas as partes (proba escrita e practicas) para aprobar a materia, obténdose a nota total segundo a
porcentaxe indicada mais arriba. No caso de non superar as dlas ou algunha das partes, poderase aplicar un escalado as
notas parciais de xeito que a nota total non supere 0 4.5.

- No exame final poderase establecer unha puntuacién minima nun conxunto de cuestiéns para superalo mesmo.

- Na segunda convocatoria do mesmo curso o alumnado deberase examinar das partes non superadas na primeira
convocatoria, cos mesmos criterios daquela.

Profesor responsable de grupo:
Grupo T1: MARIA FERNANDEZ SILVA
Grupo T2: JOSE ANTONIO RAJOY GONZALEZ
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Bibliografia. Fontes de informacion

E.MANDADO, J.MARCOS, C. FERNANDEZ, J.I. ARMESTO, "Autématas Programables y Sistemas de Automatizacién",
2009,

MANUEL SILVA, [JLas Redes de Petri en la Automatica y la Informatica[],

R. C. DORF, R. H. BISHOP, "Sistemas de control modernos"”, 2005,

Complementaria:

- "Autématas Programables. Fundamento. Manejo. Instalacién y Practica", PORRAS, A., MONTERO, A.P., Ed. McGraw-Hill,
1990.

- "Automatizacién. Problemas resueltos con autématas programables[], ). Pedro Romera, J. Antonio Lorite, Sebastidn
Montoro. Ed. Paraninfo

- OGuia usuario Step7[] SIEMENS

- ODiagrama de funciones (FUP) para S7-300 y S7-400[] SIEMENS

- SIMATIC S7-GRAPH para S7-300/400[] SIEMENS

- "Control de sistemas continuos. Problemas resueltos", Barrientos, Ed. Mcgraw-Hill.
- "Ingenieria de control moderna", Ogata, K., Ed. Prentice-hall.

- "Retroalimentacidn y sistemas de control", DISTEFANO, J.J., STUBBERUD, A.R., WILLIAMS, 1J., Ed. McGraw-Hill.

Recomendacidns
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DATOS IDENTIFICATIVOS

Fundamentos de organizacion de empresas

Materia Fundamentos de
organizacién de
empresas
Cadigo V12G360V01305
Titulacién Grao en
Enxefaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 1c
Lingua de
imparticién

Departamento Organizacién de empresas e marketing

Coordinador/a Doiro Sancho, Manuel

Profesorado  Bellas Rivera, Roberto
Doiro Sancho, Manuel
Mejias Sacaluga, Ana Maria

Correo-e mdoiro@uvigo.es

Web

Descricién

xeral

Competencias de titulacion

Cddigo

A9 CG9 Capacidade de organizacion e planificacién no dmbito da empresa, e outras instituciéns e organizacions.

Bl CT1 Analise e sintese.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B7 CT7 Capacidade de organizar e planificar.

B9 CS1 Aplicar coflecementos.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia

Resultados de Formacién e Aprendizaxe

(*) A9

(*) Bl
B2
B9

*) B7

Contidos

Tema

PARTE I. CONTORNA ACTUAL E SISTEMAS
PRODUTIVOS

1.CONTORNA ACTUAL DA .0S SISTEMAS PRODUTIVOS E A MEDIDA DA
PRODUCTIVIDAD.CONCEPTO DE XESTION DE PRODUCION. FUNCIONS

PARTE II. PREVISION DA DEMANDA

2. INTRODUCION. COMPONENTES. METODOS DE PREVISION DA DEMANDA
3.METODOS CUANTITATIVOS DE PREVISION

PARTE III. XE$TION DE INVENTARIOS E XESTION
DE PRODUCION

4.CONCEPTOS BASICOS DE CONTROL E XESTION DE INVENTARIOS
5.CONTROL DE INVENTARIOS
6.XESTION DE INVENTARIOS EN EMPRESAS INDUSTRIAIS

PARTE IV. XESTION DE PRODUCION EN EMPRESAS 7.PLANIFICACION DE PRODUCION. PLAN AGREGADO. PLAN MESTRE DE

INDUSTRIAIS

PRODUCION

8.PLANIFICACION DE NECESIDADES DE MATERIAIS (MRP)
9.PLANIFICACION DE NECESIDADES DE CAPACIDADE (CRP)
10.PROGRAMACION DE PRODUCION. CRITERIOS E REGRAS BASICAS

PARTE V. INTRODUCION AO ESTUDO DO
TRABALLO

11.INTRODUCION Ao ESTUDO DO TRABALLO. ESTANDARIZACION DE
OPERACIONS.DISTRIBUCION EN PLANTA

PARTE VI. A FILOSOFIA XUSTO A TEMPO(JIT)

12.A FILOSOFIA JUST IN TIME (JIT). DEFINICION E OBXECTIVOS.
ELEMENTOS. OUTROS ENFOQUES DE MELLORA
13. SUAVIZADO DA PRODUCION.

PARTE VII. INTRODUCION A XESTION DA

14. INTRODUCION A XESTION DA CALIDADE, A SEGURIDADE E O MEDIO

CALIDADE, A SEGURIDADE E O MEDIO AMBIENTE AMBIENTE
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(*)PRACTICAS (*)1. INTRODUCION 2.PREVISION DA DEMANDA3. CONTROL DE
INVENTARIOS4. XESTION DE INVENTARIOS5. *PLANIFICACION DA
PRODUCION 6. *PLANIFICACION DA PRODUCION */17. LISTAS DE
MATERIAIS E OPERACIONSS. *PLANIFICACION DA CAPACIDADES9.
*PROGRAMACION DA PRODUCION10. CASO GLOBAL DE XESTION DE

PRODUCION
Planificacion
Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Sesién maxistral 32.5 64.5 97
Practicas en aulas de informatica 20 20 40
Probas de tipo test 6 6 12
Probas practicas, de execucién de tarefas reais e/ou 1 0 1

simuladas.
*0s datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricién
Sesion maxistral (*)Exposicion por parte del profesor de los contenidos sobre la materia objeto de estudio, bases
tedricas y/o directrices del trabajo, ejercicio o proyecto a desarrollar por el estudiante.
Practicas en aulas de  (*)Actividades de aplicacién de los conocimientos a situaciones concretas y de adquisicién de
informatica habilidades bésicas y procedimentales relacionadas con la materia objeto de estudio. Se
desarrollan en espacios especiales con equipamiento adecuado.

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricién

Sesion maxistral

Practicas en aulas de informatica

Avaliacion

Descricién Cualificacion
Probas de tipo test (*)2 Teodrico-Practicas: Pruebas de evaluacién continua que se realizaran a lo largo 70

del curso, en las clases de teoria, distribuidas de forma uniforme y programadas

para que no interfieran en el

resto de las materias.
Probas practicas, de (*)1 Ejercicios: Prueba de evaluacién continua que se realizara en las clases de 30
execucién de tarefas reais  practicas.
e/ou simuladas.

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Profesor responsable de grupo:
Grupo T1: ANA MARIA MEJIAS SACALUGA
Grupo T2: ANA MARIA MEJIAS SACALUGA

Bibliografia. Fontes de informacion

Recomendacions

Paxina 16 de 36



DATOS IDENTIFICATIVOS
Tecnoloxia electronica

Materia Tecnoloxia
electrénica
Cadigo V12G360V01401
Titulacién Grao en
Enxefaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 2C
Lingua de
imparticiéon

Departamento Tecnoloxia electrénica
Coordinador/a Verdugo Matés, Rafael

Profesorado  Eguizdbal Gandara, Luis Eduardo
Martinez-Pefialver Freire, Carlos
Verdugo Matés, Rafael
Vivas Martinez, Carlos

Correo-e rverdugo@uvigo.es

Web http://--------- A través da plataforma TEMA-------

Descricién 0 obxectivo que se persegue con esta materia é dotar ao alumnado dunha formacién bésica, tanto tedrica

xeral como practica, sobre os conceptos fundamentais da electrdénica en cinco areas: electrénica analéxica,
electrénica dixital, sensores industriais, electrénica de potencia e

electrénica de comunicaciéns.

Competencias de titulacion

Cddigo

A24 RI5 Coflecementos dos fundamentos da electrénica.
B9 CS1 Aplicar cofiecementos.

B10 CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia

Resultados de Formacién e
Aprendizaxe

RI5 Cofiecementos dos fundamentos da electrénica. A24

B10 CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos. B10
CS1 Aplicar coflecementos. B9
Contidos

Tema

Introducion

-Control e supervisién de sistemas mecanicos por medio da electrdnica.
-Alguns casos representativos.

Dispositivos, circuitos e sistemas electrénicos:

-Comporientes e dispositivos electrénicos.
-Dispositivos electrénicos pasivos e activos.
-Circuitos electrénicos analéxicos e dixitais.
-Sistemas electrénicos.

Electronica Analdxica

-Concepto de amplificador.
-Concepto de realimentacién.

-0 amplificador operacional (AO).
-Algunhas montaxes bésicas con AO.
-0 amplificador de instrumentacion.

Diodos

-0 diodo,funcionamento e caracteristicas.
-Tipos de diodos.

-Modelos de funcionamento.

-Andlise de circuitos con diodos.
-Circuitos rectificadores.

-Rectificacion e filtrado.

Transistores

-0 transistor bipolar, principio de funcionamento e curvas caracteristicas.
-Zonas de traballo.

-Célculo do punto de polarizacion.

-0 transistor en conmutacion.

-0 transistor como amplificador.

-Transistores unipolares.
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Electrénica Dixital I: -Alxebra de Boole.
-Sintese de funciéns combinacionais e desefio de circuitos combinacionais.
-Desefio de circuitos secuenciais.
Electrénica Dixital II: -Sistemas configurables.
-Sistemas programables.
-Microcontroladores.
Sensores electrénicos -Sensores.
-Tipos de sensores en funcién das magnitudes a medir.
-Alguns sensores de especial interese na industria.
-Equivalente eléctrico dalgins sensores tipicos.
-Estudo dalguns casos de axuste sensor-cad.
Convertedores analoxico-dixitais: -Sinais analdxicas e sinais dixitais.
-0 convertedor analdxico dixital (CAD).
-Mostraxe, cuantificacion e
dixitalizacion.
-Caracteristicas mais relevantes dos CAD: nimero de bits,velocidade,
rango de conversién e custo.

Comunicacioéns Industriais: -Introducidn as comunicacions.
-Buses de datos Industriais.
Electrdonica de Potencia: -Circuitos convertedores.

-Circuitos rectificadores.

-Fontes de alimentacién lineais e conmutadas.
-Invertidores.

-Sistemas de alimentacién ininterrompida (SAl).
-Convertedores alterna/alterna.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais

Sesién maxistral 25 0 25
Resolucién de problemas e/ou exercicios 8 0 8
Estudos/actividades previos 0 49 49
Resolucién de problemas e/ou exercicios de forma 0 46 46
auténoma

Practicas de laboratorio 18 0 18

QOutras 1 0 1

Qutras 3 0 3

*0s datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricién

Sesion maxistral Desenvolveranse nos horarios fixados pola direccién do centro. Consistirdn nunha exposicién por
parte do profesor de aspectos relevantes da materia que estaran relacionados cos materiais que
previamente debeu traballar o alumno. Deste xeito propiciase a participacién activa do mesmo, que
terd ocasién de expor dubidas e preguntas durante a sesién. Durante as sesiéns buscarase
participacién activa do alumno.

Resolucién de Durante as sesidns de aula, cando resulte oportuno ou relevante procederase 4 resolucién de
problemas e/ou exemplos e/ou problemas que ilustren adecuadamente a problematica a tratar. Na medida en que o
exercicios tamafo dos grupos o permita propiciarase unha participaciéon o mais activa posible do alumno.
Estudos/actividades Preparacion previa das sesions tedricas de aula:

previos

Con antelacién a realizacién das sesidns tedricas, os alumnos disporan dunha serie de materiais
que han de preparar, pois sobre eles versaran ditas sesions.

Preparacion previa das practicas de laboratorio:

E absolutamente imprescindible que, para un correcto aproveitamento, o alumno realice unha
preparacién previa das sesidns practicas de laboratorio, para iso forneceraselle indicaciéns e
material especifico para cada sesion con antelaciéon suficiente. O alumno deberd traballar
previamente sobre o material fornecido e tamén debe ter preparados os aspectos tedricos
necesarios para abordar a sesion. Esta preparacidn previa serd un elemento que se terd moi en
conta & hora de avaliar cada sesion practica.
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Resolucion de
problemas e/ou
exercicios de forma
auténoma

Estudo de consolidacion e repaso das sesions tedricas:

Despois de cada sesidn tedrica de aula o alumno deberia realizar de forma sistematica un estudo
de consolidacién e repaso onde deberian quedar liquidadas todas as suas dubidas con respecto da
materia. As dibidas ou aspectos non resoltos deberd expolos ao profesor o mais axifia posible, a fin

de que este utilice estas dubidas ou cuestions como elemento de realimentacién do proceso de
ensino-aprendizaxe.

Practicas de laboratorio Desenvolvésense nos horarios establecidos pola direccién do centro. As sesidns realizdsense en

grupos de dous alumnos.As sesidns estaran supervisadas polo profesor, que controlara a asistencia

e valorard o aproveitamento das mesmas.

Durante as sesiéns de practicas os alumnos realizardn actividades do seguinte tipo:
- Montaxe de circuitos.

- Manexo de instrumentacion electrénica

- Medidas sobre circuitos

- Calculos relativos ao montaxe e/ou medidas de comprobacion

- Recopilacién e representacion de datos

Ao final de cada sesién de practicas cada grupo entregara as follas de resultados correspondentes.

Atencion personalizada

Metodoloxias Descricién

Sesidn maxistral Titorias: No horario de titorias 0s alumnos poderan acudir ao despacho do profesor para recibir

orientacién e apoio académico. Correo electrénico: Os alumnos tamén poderdan solicitar orientacion e
apoio mediante correo electrénico aos profesores da materia. Este modo de atencién é aconsellable para
indicacidns e dubidas curtas de tipo puntual. Preguntas mais frecuentes: Basedndose nas consultas
habituais das titorias e os correos electrénicos, os profesores da materia poderan elaborar unha lista de
preguntas mais frecuentes coas suas correspondentes respostas, consellos e indicaciéns. Esta lista
estard a disposicion dos alumnos por via telematica.

Avaliacion
Descricién Cualificacién
Practicas de  Avaliacién das practicas de laboratorio: 20
laboratorio
As practicas de laboratorio avaliaranse de maneira continua (sesién a sesién). Os criterios de
avaliacién son:
- Unha asistencia minima do 80%
- Puntualidade.
- Preparacién previa das practicas
- Aproveitamento da sesion
As sesidns practicas realizaranse en grupos de dous alumnos. Os enunciados das practicas
estaran a disposiciéon dos alumnos con antelacién.
Os alumnos encherdn un conxunto de follas de resultados, que entregaran & finalizacién da
mesma. Estas follas servirdn para xustificar a asistencia e valorar o aproveitamento.
Outras Avaliacién de bloques tematicos: 20
Esta parte apoia o autoaprendizaxe e proporciona realimentacidon ao alumno. Estd pensada para
gue o alumno valore de forma honesta e obxectiva o nivel de aprendizaxe alcanzado e obtefia
realimentacién achega do mesmo.
Consistirad na realizacién individual de probas relativas a un bloque temético, que se realizaran,
se e posible, por medios telematicos. As probas consistirdn en preguntas tipo test, preguntas de
resposta pechada e problemas de andlises con resposta numérica.
Outras Proba individual: 60

Consistird nunha proba escrita de caracter individual e presencial que se realizara ao finalizar o
cuadrimestre, nos horarios establecidos pola direccién do centro.

A proba podera consistir nunha combinacién dos seguintes tipos de exercicios:

- Cuestidns tipo test

- Cuestidns de resposta corta

- Problemas de andlise

- Resolucién de casos practicos

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Recomendacions:

Os estudantes poderan consultar calquera dubida relativa as actividades asignadas ao grupo de traballo ao que pertencen
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ou a materia vista nas horas presenciais nas horas de titorias ou a través dos medios relacionados no apartado de Atencién
ao alumno.

Os estudantes deben cumprir inescusablemente os prazos establecidos para as diferentes actividades.

Nas diferentes probas aconséllase aos estudantes que xustifiquen todos os resultados que acaden. A hora de puntualas non
se dard ningln resultado por sobreentendido e terase en conta o0 método empregado para chegar a solucién proposta.

Recoméndase, na presentacién dos diversos exercicios, non presentar faltas de ortografia e caracteres ou simbolos ilexibles,
porque afectaran a puntuacién final.

Non se pode utilizar lapis. Non se corrixiran os exames aos que lle falte algunha das follas que acompafian ao enunciado.
Durante a realizacién da proba individuall non se podera utilizar apuntes e os teléfonos mébiles deberan estar apagados.
Pautas para a mellora e a recuperacion:

No caso de que un alumno non aprobe a materia na primeira convocatoria, dispén dunha segunda convocatoria no presente

curso académico. A cualificacién final correspondente a esta segunda convocatoria obterase como resultado de sumar as
seguintes notas:

1.- A nota obtida na avaliacién das practicas de laboratorio na primeira convocatoria, cun peso do 20% da cualificacién final.

2.- A nota obtida na avaliacién dos bloques tematicos na primeira convocatoria. O peso desta nota é dun 20% da
cualificacién final.

3.- A nota obtida na avaliacién da proba individual realizada nesta convocatoria coa mesma contextualizacién que na
primeira convocatoria. O peso desta nota é do 60% da cualificacion final.

Para aprobar a materia nesta segunda convocatoria é necesario obter unha puntuacién final igual ou superior a 5 puntos.
Unha vez rematado o presente curso académico as notas obtidas na proba individual perden a sua validez. A nota obtida na
avaliacién de practicas e nos bloques tematicos manterase durante os dous cursos académicos seguintes ao presente curso,
agas que o alumno desexe facelas novamente.

Bibliografia. Fontes de informacion

Malvino, A; Bates, Principios de Electrénica., 72 Edicion.,

Boylestad, R.L., Nashelsky, Teoria de circuitos y dispositivos electréonicos, 102 Edicion,

Rashid, M.H., Circuitos microelectrénicos. Analisis y diseiio.,

Malik N.R, Circuitos Electrénicos. Analisis, simulacion y diseiio.,

Pleite Guerra, J., Vergaz Benito, R., Ruiz de Marcos, J.M., Electrénica analdgica para ingenieros.,

Lago, A., Nogueiras A., Dispositivos y Circuitos Electrénicos Analégicos: Aplicacion practica en laboratorio,
Millmann, J., Microelectrénica. Circuitos y sistemas analdgicos y digitales, 42 Edicién.,

Wait, J., L. Huelsman e G. Korn, Introducciéon al Amplificador operacional. Teoria y aplicaciones.,

Recomendacidns

Materias que se recomenda cursar simultaneamente
Fundamentos de automatica/V12G380vV01403

Materias que se recomenda ter cursado previamente
Fisica: Fisica I/V12G380V01102

Fisica: Fisica 1l/V12G380V01202

Matematicas: Alxebra e estatistica/V12G380vV01103
Matematicas: Célculo 1/V12G380V01104

Matematicas: Célculo Il e ecuaciéns diferenciais/V12G380V01204
Fundamentos de electrotecnia/V12G380V01303
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DATOS IDENTIFICATIVOS

Fundamentos de sistemas e tecnoloxias de fabricacion
Materia Fundamentos de
sistemas e

tecnoloxias de
fabricacion

Cadigo V12G360v01402
Titulacién Grao en
Enxefiaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores  Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 2¢C
Lingua de Castelan
imparticién
Departamento Desefio na enxefiaria

Coordinador/a Dieguez Quintas, Jose Luis

Profesorado  Dieguez Quintas, Jose Luis

Rodriguez Paz, Rafael

Correo-e jdieguez@uvigo.es

Web

http://faitic.uvigo.es

Descricién (*)Los objetivos docentes de Fundamentos de Sistemas y Tecnologias de Fabricacién, en sus aspectos

xeral

fundamentales y descriptivos, se centran en el estudio y la aplicacién de conocimientos cientificos y técnicos
relacionados con los procesos de fabricacién de componentes y conjuntos cuya finalidad funcional es
mecanica, asi como la evaluacién de su precisién dimensional y la de los productos a obtener, con una
calidad determinada. Todo ello incluyendo desde las fases de preparacién hasta las de utilizacién de los
instrumentos, las herramientas, utillajes, equipos, maquinas herramienta y sistemas necesarios para su
realizacién, de acuerdo con las normas y especificaciones establecidas, y aplicando criterios de optimizacién.

Para alcanzar los objetivos mencionados se impartira la siguiente tematica docente:

- Fundamentos de metrologia dimensional. Medida de longitud, angulos, formas y elementos de maquinas.
- Estudio, andlisis y evaluacién de las tolerancias dimensionales. Cadena de tolerancias. Optimizacién de las
tolerancias. Sistemas de ajustes y tolerancias.

- Procesos de conformado de materiales mediante arranque de material, operaciones, maquinas, equipos y
utillaje

- Procesos de conformado mediante deformacién plastica, operaciones, maquinas, equipos y utillaje

- Procesos de conformado por moldeo, operaciones, maquinas, equipos y utillaje

- Procesos de conformado no convencionales, operaciones, maquinas, equipos y utillaje.

- Conformado de polimeros, y otros materiales no metdlicos, operaciones, maquinas, equipos y utillaje

- Procesos de unién y ensamblaje, operaciones, maquinas, equipos y utillaje

- Fundamentos de la programacion de maquinas con CNC, utilizadas en la fabricacién mecanica.

Competencias de titulacion

Cddigo

A3

CG3 Coflecemento en materias bésicas e tecnoldxicas, que os capacite para a aprendizaxe de novos métodos e
teorias, e os dote de versatilidade para adaptarse a novas situacions.

A4 CG4 Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiéns, creatividade, razoamento critico e de
comunicar e transmitir cofecementos, habilidades e destrezas no campo da enxefaria industrial.

A28 RI9 Coflecementos basicos dos sistemas de producion e fabricacion.

A33 TI2 Coflecemento aplicado de sistemas e procesos de fabricacidn, metroloxia e control de calidade.

Bl CT1 Andlise e sintese.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B3 CT3 Comunicacidén oral e escrita de cofiecementos na lingua propia.

B9 CS1 Aplicar cofiecementos.

B10 CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos.

B16 CP2 Razoamento critico.

B17 CP3 Traballo en equipo.

B20 CP6 Capacidade para comunicarse con persoas non expertas na materia.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia Resultados de Formacién e Aprendizaxe
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(*)UNIDADE *DIDACTICA 1.Introducién &s tecnoloxias e sistemas de
fabricacién.UNIDADE *DIDACTICA 2. *Metrotecnia.UNIDADE *DIDACTICA
3.Procesos de conformado por arranque de *material UNIDAD
*DIDACTICA 4.*Automatizacién e xestion dos *proc. de
fabricacién.UNIDADE *DIDACTICA 5.Procesos de conformado de

(*)UNIDADE *DIDACTICA 1.INTRODUCION As TECNOLOXIAS E SISTEMAS DE FABRICACION.Leccién 1.
Introducidn: obxectivos e contidos.Obxecto do ensino de Tecnoloxia Mecénica. Evolucién histérica da
fabricacién e dos seus obxectivos. Clasificacién dos procesos de fabricacién.UNIDADE *DIDACTICA

2 *METROTECNIA.Leccién 2. Fundamentos de *metrologia *dimensional.Definicidns, conceptos e Sistemas de
Unidades. Magnitudes fisicas que abarca a *Metrologia *Dimensional. Elementos que intervefien na medicién.

materiais en estado liquido e *granular.UNIDADE *DIDACTICA 6.Procesos Métodos e Instrumentos de Medida no dmbito da *Metrologia *Dimensional. Sistema *metroldgico.Leccién 3.

de conformado por unién.UNIDADE *DIDACTICA 7.Procesos de
conformado por deformacién plastica de metais.

Medida de lonxitudes, dngulos, formas e elementos de maquinas.Introducién. Patréns: Caracteristicas e
clasificacién. Bloques patrén de lonxitudes, dngulos, formas, etc. *Interferometria.- Instrumentos para
medida. Caracteristicas xerais da medicién por coordenadas. *Maquinas de medida por coordenadas.
Métodos de medida.Leccién 4. Medicidn por coordenadas e da calidade superficial.Introducién: Conceptos e
definiciéns para o estudo *microgeométrico das superficies. *Parametros para a medida da *rugosidad.
Métodos e instrumentos para a medida da *rugosidad superficial.- Caracteristicas xerais da medicién por
coordenadas. *Maquinas de medida por coordenadas. Métodos de medida.Leccidn 5. *Calibracion e erros de
medida.Clasificacién dos tipos de erros de medida.- formas de evitalos.- Criterios de rexeitamento de
medida.- Plan de *calibracién.- Concepto de incerteza de medida e o seu calculo.UNIDADE *DIDACTICA
3.PROCESOS DE CONFORMADO POR ARRANQUE DE *MATERIALLeccién 6.- Introducién ao conformado por
arranque de material.Principios basicos do conformado por arranque de material.- *Geometria da
ferramenta.- Movementos: corte, avance e *penetracion.- Clasificacion dos procesos de *mecanizado por
arranque de material.- Sistema de referencia segundo norma internacional.Leccién 7.- Fundamentos e teorfas
do corte.Definicién de corte *ortogonal e *oblicuo, *pardmetros e *variables. Formacién da *viruta.- Forzas de
corte. Enerxia no corte. Obxecto das teorias de corte. Principais teorias.- Causas e mecanismos de
#desgastar. Criterios de valoracion do #desgastar. Caracteristicas requiridas aos materiais para ferramentas
de corte. Economia do *mecanizadoLeccién 8. *Torneado: operacidns, maquinas e *utillaje.Descricién e
clasificacion de operaciéns de *torneado. Influencia da *geometria da ferramenta sobre o *torneado.
Condiciéns de corte, tolerancias e acabado superficial no *torneado. Forza e potencia de corte no *torneado.
Clasificacién e descricién dos *tornos. Clasificacién e *normalizacion das ferramentas para o *torneado.
Accesorios e *utillajes de uso xeneralizado en operaciéns de *torneado.Leccién 9. *Fresado: operacions,
maquinas e *utillaje.Descricién e clasificacién das operaciéns de *fresado. Influencia da *geometria e
condiciéns de utilizacién da ferramenta sobre o *fresado. Condiciéns de corte tolerancias e acabado
superficial no *fresado. Forza e potencia de corte no *fresado. Clasificacion e descricion das *fresadoras.
Clasificacion e *normalizacion das ferramentas para o *fresado. Accesorios e *utillaje de uso xeneralizado en
operaciéns de *fresado.Leccién 10. *Mecanizado de buracos e con movemento principal *rectilineo:
operaciéns, maquinas e *utillaje.Descricion e clasificacion das operaciéns de *mecanizado de buracos.
Influencia da *geometria da ferramenta no *mecanizado de buracos. Condiciéns de corte, tolerancias e
acabado superficial no *mecanizado de buracos..- *Taladradoras, *punteadoras e *mandrinadoras.-
Caracteristicas xerais dos procesos de *mecanizado con movemento principal *rectilineo. Condicidns de
corte, tolerancias e acabado superficial en procesos deste tipo. Madquinas ferramenta con movemento
principal *rectilineo. Ferramentas, accesorios e *utillajes.Leccién 11. Conformado con *abrasivos: operacidns,
maquinas e *utillaje. Clasificacién e descricién dos procesos de conformado con *abrasivos. Andlise,
caracteristicas e seleccién das condiciéns de rectificado. Constitucién e caracteristicas das *muelas.
Clasificacién e *normalizacién de produtos *abrasivos. Clasificacion e caracteristicas xerais das maquinas
ferramenta para conformado con *abrasivos. #Desgastar da *muela. Clasificacién e descricién das
*rectificadoras. Accesorios e *utillajes de uso xeneralizado en procesos deste tipo.Leccion 12. Procesos de
*mecanizado non convencionais.Caracteristicas e clasificacién dos procesos non convencionais de
conformado por *eliminacién de material. Campo de aplicacion.- *Fresado quimico.- Conformado
*electroquimico. Conformado por *ultrasonidos.- *Oxicorte.- Conformado por fai de electréns.- Conformado
por arco de plasma. Conformado por raio laser. Conformado por *chorro de auga.- *Electroerosién:
aplicaciéns; principio fisico; *pardmetros principais e a sta influencia; desefio de *electrodos.UNIDADE
*DIDACTICA 4.*AUTOMATIZACION E XESTION DOS PROCESOS DE FABRICACION.Leccién 13. Control
*Numérico de méquinas ferramenta. Maquinas ferramenta para grandes series. Aspectos xerais, clasificacion
e caracteristicas dos controis *numéricos de méaquinas ferramenta. *Despalzamientos e *accionamientos en
maquinas ferramenta con control *numérico. Sistemas de referencia de eixes e movementos das maquinas
ferramenta. Caracteristicas de maquinas ferramenta con control *numérico. Avaliacién de beneficios e
*costos de utilizacion de méquinas ferramenta con control *numérico. *Programacién manual de maquinas
*hta. con Control *Numérico. *Programacion automatica de maquinas ferramenta con *C.*N. UNIDADE
*DIDACTICA 5.PROCESOS DE CONFORMADO DE MATERIAIS EN ESTADO LIQUIDO E *GRANULAR.Leccién 14.
Aspectos xerais do conformado por *fundicién de metais.Descricién e clasificacién dos procesos de
conformado por *fundicién de metais. Propiedades e materiais de produtos *obtenibles por *fundicién.
Tecnoloxia e caracteristicas de aplicacién dos diferentes procesos de moldeo.Leccién 15. Modelos, *moldes e
caixas de machos.Descricién e clasificacion de modelos, *moldes e caixas de machos para pezas fundidas.
Caracteristicas dos materiais para modelos, *moldes e caixas de machos, ensaio e control. Aspectos
tecnoldxicos do desefio e construcién de modelos, *moldes e caixas de machos.Leccién 16. Tecnoloxia da
*fusién, coada e acabado.Consideraciéns tecnoldxicas sobre calculo, desefio e uso de sistemas de
distribucién de coada.- Consideracions tecnoldxicas para o correcto desefio de pezas *obtenibles por
*fundicién. Leccién 17. Equipos e *hornos empregados en *fundicidn.Caracteristicas e tipo de *hornos
utilizados en *fundicién. Caracteristicas de equipos auxiliares. Innovaciéns tecnoléxicas nos procesos de
*fundicidn.- Operacions de acabado das pezas fundidas.- Distribucion en planta dun taller de
*fundicidn.Leccién 18.- *Conformacion materiais *granulares: *pulvimetalurgia.Introducién.- Caracteristicas
dos procesos *pulvimetallrgicos.-. Pos metélicos: propiedades e aplicaciéons dos compofientes do po
metalico.-. Preparacién, *compresion e *compactacién do po.-*Sinterizacién.- Operaciéns de acabado. Leccién
19 .- Tecnoloxia dos materiais plasticos e 0 seu *procesamiento.Introducién.- Propiedades industriais dos
plasticos.- Métodos de procesar os plasticos: *Fundicién, moldeo *rotacional, plasticos reforzados e
*laminados, *extrusién, moldeo por *inyeccién de aire, moldeo por *inyeccién, moldeo por *compresién e por
*transferencia, *termoconformacién, unién de materiais de plésticos. UNIDADE *DIDACTICA 6.PROCESOS DE
CONFORMADO POR UNION.Leccién 20.- Tecnoloxia do proceso de soldadura.Introducién.- Clasificacién dos
procesos de soldadura.- Soldadura branda e forte; *aleaciones e *fundentes.- Soldadura por *fusién de gas.-
Forma de producirse; equipos; preparacion de pezas; *automatizacion.- Soldadura por arco eléctrico.-
Soldadura por resistencia eléctrica.- Tipos; *maquinaria; *automatizacion.- Célculo de corddns.- Fabricacion
de pezas *soldadas.Leccién 21.- Procesos de unidén e montaxe sen soldadura.Unidns fixas por remachado e
*roblonado.- Uniéns por *adhesivos.- Uniéns *desmontables por *pernos ou *tornillos.- Unién con *chavetas.-
Unidns con *pasadores.- Uniéns por eixes estirados ou *nervados.- Uniéns de pezas por guias.- Uniéns por
*friccién.- Outros procesos de unién.UNIDADE *DIDACTICA 7.PROCESOS DE CONFORMADO POR
DEFORMACION PLASTICA DE METAIS.Leccién 22. Aspectos xerais do conformado por deformacién plastica.
Introducién.- Deformacién pldstica, estados *tensionales e *fluencia.- Curvas de esforzo-deformacion.-
Factores que afectan & *fluencia.- Constancia do Volume.- Inestabilidade. Criterios de *fluencia en funcién
das tensidns principais: *Tresca, *Von *Mises.- Diferentes procesos Industriais de deformacion plastica.-
Procesos en frio e en quente.- Clasificacién segundo as condiciéns do proceso: *conformacidn total,
*unidimensional, *bidimensional e libre.Leccién 23. Procesos de *laminacién e forxa.Descricién e clasificacién
dos procesos de *laminacién. Equipos utilizados nos procesos de *laminacién. Materiais empregados e
Aplicaciéns. Tolerancias e superficies.- Descricion e clasificacion dos procesos de forxa (con *martinete, por
recalcado, en frio, *estampacion, etc.).- Equipos e maquinas utilizados nos procesos de forxa. Materiais
empregados e produtos obtidos por forxa e *estampacion.Leccién 24. Procesos de *extrusion e
estirado.Descricién e clasificacién dos procesos de *extrusion. Equipos e *maquinas utilizados nos procesos
de *extrusion. Consideracions sobre o desefio e uso de Utiles de *extrusidn. Materiais empregados e produtos
obtidos por *extrusién.- Descricién e clasificacion dos procesos de estirado. Equipos utilizados nos procesos
de estirado. Materiais empregados nos procesos de estirado. Caracteristicas dos produtos obtidos nos
procesos de estirado.Leccién 25. Procesos de conformado da *chapa.*Generalidades e clasificacién dos
procesos de conformado da *chapa . Procesos *rotativos para o conformado de *chapa. *Parametros
tecnoldxicos do *cizallado da *chapa. Procesos de corte. Caracteristicas *constructivas de *utillaje para
deformacién de *chapa. Técnicas de montaxe e *ensamblaje de *chapas.

(*)UNIDADE *DIDACTICA 2 *METROTECNIA.

*)
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(*)UNIDADE *DIDACTICA 3.PROCESOS DE CONFORMADO POR ARRANQUE (*)Leccién 6.- Introducién ao conformado por arranque de material.Principios bésicos do conformado por

DE MATERIAL

arranque de material.- *Geometria da ferramenta.- Movementos: corte, avance e *penetracion.- Clasificacion
dos procesos de *mecanizado por arranque de material.- Sistema de referencia segundo norma
internacional.Leccién 7.- Fundamentos e teorias do corte.Definicidn de corte *ortogonal e *oblicuo,
*pardmetros e *variables. Formacién da *viruta.- Forzas de corte. Enerxia no corte. Obxecto das teorfas de
corte. Principais teorias.- Causas e mecanismos de #desgastar. Criterios de valoracién do #desgastar.
Caracteristicas requiridas aos materiais para ferramentas de corte. Economia do *mecanizadoLeccion 8.
*Torneado: operacidns, maquinas e *utillaje.Descricion e clasificacion de operaciéns de *torneado. Influencia
da *geometria da ferramenta sobre o *torneado. Condiciéns de corte, tolerancias e acabado superficial no
*torneado. Forza e potencia de corte no *torneado. Clasificacién e descricién dos *tornos. Clasificacion e
*normalizacion das ferramentas para o *torneado. Accesorios e *utillajes de uso xeneralizado en operaciéns
de *torneado.Leccién 9. *Fresado: operaciéns, maquinas e *utillaje.Descricion e clasificacién das operacions
de *fresado. Influencia da *geometria e condicidns de utilizaciéon da ferramenta sobre o *fresado. Condiciéns
de corte tolerancias e acabado superficial no *fresado. Forza e potencia de corte no *fresado. Clasificacion e
descricién das *fresadoras. Clasificacién e *normalizacién das ferramentas para o *fresado. Accesorios e
*utillaje de uso xeneralizado en operaciéns de *fresado.Leccién 10. *Mecanizado de buracos e con
movemento principal *rectilineo: operaciéns, maquinas e *utillaje.Descricién e clasificacién das operaciéns de
*mecanizado de buracos. Influencia da *geometria da ferramenta no *mecanizado de buracos. Condiciéns de
corte, tolerancias e acabado superficial no *mecanizado de buracos..- *Taladradoras, *punteadoras e
*mandrinadoras.- Caracteristicas xerais dos procesos de *mecanizado con movemento principal *rectilineo.
Condiciéns de corte, tolerancias e acabado superficial en procesos deste tipo. Maquinas ferramenta con
movemento principal *rectilineo. Ferramentas, accesorios e *utillajes.Leccion 11. Conformado con *abrasivos:
operaciéns, maquinas e *utillaje. Clasificacién e descricién dos procesos de conformado con *abrasivos.
Andlise, caracteristicas e seleccién das condiciéns de rectificado. Constitucién e caracteristicas das *muelas.
Clasificacion e *normalizacién de produtos *abrasivos. Clasificacién e caracteristicas xerais das maquinas
ferramenta para conformado con *abrasivos. #Desgastar da *muela. Clasificacion e descricién das
*rectificadoras. Accesorios e *utillajes de uso xeneralizado en procesos deste tipo.Leccién 12. Procesos de
*mecanizado non convencionais.Caracteristicas e clasificacién dos procesos non convencionais de
conformado por *eliminacién de material. Campo de aplicacion.- *Fresado quimico.- Conformado
*electroquimico. Conformado por *ultrasonidos.- *Oxicorte.- Conformado por fai de electréns.- Conformado
por arco de plasma. Conformado por raio laser. Conformado por *chorro de auga.- *Electroerosion:
aplicacions; principio fisico; *pardmetros principais e a sua influencia; desefo de *electrodos.

(*)UNIDADE *DIDACTICA 4. *AUTOMATIZACION E XESTION DOS
PROCESOS DE FABRICACION.

(*)Leccidn 13. Control *Numérico de maquinas ferramenta. Maquinas ferramenta para grandes series.
Aspectos xerais, clasificacién e caracteristicas dos controis *numéricos de maquinas ferramenta.
*Despalzamientos e *accionamientos en maquinas ferramenta con control *numérico. Sistemas de referencia
de eixes e movementos das maquinas ferramenta. Caracteristicas de maquinas ferramenta con control
*numérico. Avaliacidn de beneficios e *costos de utilizacion de maquinas ferramenta con control *numérico.
*Programacién manual de maquinas *hta. con Control *Numérico. *Programacién automatica de maquinas
ferramenta con *C.*N.

(*)UNIDADE *DIDACTICA 5.PROCESOS DE CONFORMADO DE MATERIAIS
EN ESTADO LIQUIDO E *GRANULAR.

(*)Leccién 14. Aspectos xerais do conformado por *fundicién de metais.Descricién e clasificacién dos
procesos de conformado por *fundicién de metais. Propiedades e materiais de produtos *obtenibles por
*fundicidn. Tecnoloxia e caracteristicas de aplicacion dos diferentes procesos de moldeo.Leccién 15. Modelos,
*moldes e caixas de machos.Descricion e clasificacién de modelos, *moldes e caixas de machos para pezas
fundidas. Caracteristicas dos materiais para modelos, *moldes e caixas de machos, ensaio e control.
Aspectos tecnoléxicos do desefio e construcién de modelos, *moldes e caixas de machos.Leccién 16.
Tecnoloxia da *fusién, coada e acabado.Consideraciéns tecnoléxicas sobre célculo, desefio e uso de sistemas
de distribucién de coada.- Consideracidns tecnoldxicas para o correcto desefio de pezas *obtenibles por
*fundicién. Leccién 17. Equipos e *hornos empregados en *fundicidn.Caracteristicas e tipo de *hornos
utilizados en *fundicién. Caracteristicas de equipos auxiliares. Innovacions tecnoléxicas nos procesos de
*fundicion.- Operacidns de acabado das pezas fundidas.- Distribucién en planta dun taller de
*fundicién.Leccién 18.- *Conformacién materiais *granulares: *pulvimetalurgia.Introducién.- Caracteristicas
dos procesos *pulvimetallrgicos.-. Pos metélicos: propiedades e aplicaciéns dos compofientes do po
metalico.-. Preparacion, *compresion e *compactacién do po.-*Sinterizacién.- Operaciéns de acabado. Leccién
19 .- Tecnoloxia dos materiais plasticos e o seu *procesamiento.Introducién.- Propiedades industriais dos
plasticos.- Métodos de procesar os plasticos: *Fundicién, moldeo *rotacional, plésticos reforzados e
*laminados, *extrusion, moldeo por *inyeccién de aire, moldeo por *inyeccién, moldeo por *compresién e por
*transferencia, *termoconformacién, unién de materiais de plasticos.

(*)UNIDADE *DIDACTICA 6.PROCESOS DE CONFORMADO POR UNION.

(*)Leccion 20.- Tecnoloxia do proceso de soldadura.Introducién.- Clasificacion dos procesos de soldadura.-
Soldadura branda e forte; *aleaciones e *fundentes.- Soldadura por *fusién de gas.- Forma de producirse;
equipos; preparacién de pezas; *automatizacién.- Soldadura por arco eléctrico.- Soldadura por resistencia
eléctrica.- Tipos; *maquinaria; *automatizacién.- Calculo de corddns.- Fabricacion de pezas *soldadas.Leccién
21.- Procesos de unidn e montaxe sen soldadura.Unidns fixas por remachado e *roblonado.- Uniéns por
*adhesivos.- Uniéns *desmontables por *pernos ou *tornillos.- Unién con *chavetas.- Unidns con *pasadores.-
Unidns por eixes estirados ou *nervados.- Uniéns de pezas por guias.- Unidns por *friccién.- Outros procesos
de unidn.

(*)UNIDADE *DIDACTICA 7.PROCESOS DE CONFORMADO POR
DEFORMACION PLASTICA DE METAIS.

(*)Leccion 22. Aspectos xerais do conformado por deformacidn plastica. Introducién.- Deformacion plastica,
estados *tensionales e *fluencia.- Curvas de esforzo-deformacidn.- Factores que afectan & *fluencia.-
Constancia do Volume.- Inestabilidade. Criterios de *fluencia en funcién das tensiéns principais: *Tresca, *Von
*Mises.- Diferentes procesos Industriais de deformacion pldstica.- Procesos en frio e en quente.- Clasificacion
segundo as condiciéns do proceso: *conformacion total, *unidimensional, *bidimensional e libre.Leccién 23.
Procesos de *laminacién e forxa.Descricion e clasificacién dos procesos de *laminacidn. Equipos utilizados
nos procesos de *laminacién. Materiais empregados e Aplicaciéns. Tolerancias e superficies.- Descricién e
clasificacién dos procesos de forxa (con *martinete, por recalcado, en frio, *estampacion, etc.).- Equipos e
maquinas utilizados nos procesos de forxa. Materiais empregados e produtos obtidos por forxa e
*estampacion.Leccién 24. Procesos de *extrusion e estirado.Descricién e clasificacién dos procesos de
*extrusion. Equipos e *maquinas utilizados nos procesos de *extrusion. Consideracions sobre o desefio e uso
de Utiles de *extrusion. Materiais empregados e produtos obtidos por *extrusion.- Descricion e clasificacion
dos procesos de estirado. Equipos utilizados nos procesos de estirado. Materiais empregados nos procesos de
estirado. Caracteristicas dos produtos obtidos nos procesos de estirado.Leccién 25. Procesos de conformado
da *chapa.*Generalidades e clasificacion dos procesos de conformado da *chapa . Procesos *rotativos para o
conformado de *chapa. *Parametros tecnoléxicos do *cizallado da *chapa. Procesos de corte. Caracteristicas
*constructivas de *utillaje para deformacién de *chapa. Técnicas de montaxe e *ensamblaje de *chapas.
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(*)Programa de précticas: (*)Practica 1.-Utilizacién dos aparellos convencionais de *metrologia Medicidn de pezas utilizando pé de rei
normal e de profundidades e *micrémetro de exteriores e interiores. Emprego de reloxo *comparador.
Mediciéns directas con *goniémtro. *Comprobacién de superficies planas. Uso de calibres pasa/non pasa,
regras, *escuadras e *calas patrén. Medicidn e *comprobacién de roscas. Realizacién de mediciéns *métricas
e en unidades inglesas.Practica 2.-Mediciéns indirectas *Comprobacién dun *cono utilizando *rodillos e un pé
de rei, medicion dunha cola de *milano utilizando *rodillos, medicién dos angulos dunha dobre cola de
*milano e *comprobacién da inclinacién dunha *cufia utilizando unha regra de seos.Practica 3.- *Calibracion
de instrumentos de *medidaConocer e aplicar un procedemento de *calibracién dun instrumento de medida
directa (pé de rei ou *micrémetro), utilizando material *metrolégico clasico. Asi mesmo inténtase analizar o
resultado da *calibracidon con obxecto de interpretalo e poder establecer conclusiéns sobre o mesmo.Préactica
4.-Maquina de medicién por coordenadas A practica consiste en establecer un sistema de coordenadas e
comprobar certas medidas dunha peza, utilizando unha méaquina de medir por coordenadas.Préactica 5.-
Fabricacién con maquinas ferramentas convencionais. Fabricaciéon dunha peza empregando o torno, a
*fresadora e o trade convencionais, definindo as operacions basicas e realizdndoas sobre a maquina.Practica
6.-Seleccién de condicidns de corte asistida por ordenador Consiste na realizacién das follas de proceso de
tres pezas utilizando programa de *planificacién de procesos asistida por *ordenadorPréctica 7 e 8-
*Iniciacion ao control *numérico aplicado ao torno. Esta practica consiste en realizaciéon un programa en
*CNC utilizando un *simulador, coas ordes principais € mais sinxelas; realizando ao final a peza no torno do
aula taller. Practica 9 e 10 - *Iniciacién ao control *numérico aplicado a *fresa. Esta practica consiste en
realizacién un programa en *CNC utilizando un *simulador, coas ordes principais e mais sinxelas; realizando
ao final a peza na *fresadora. Practica 11- Fabricacion asistida por ordenador (*CAM). Realizacion de
exemplos a modo de introducién & *programacién de maquinas ferramenta por fabricacion asistida por
*ordenadorPractica 12- Soldadura. Cofiecemento de diferentes equipos de soldadura eléctrica. *Soldeo de
diferentes materiais empregado as técnicas de *electrodo revestido, *TIG e *MIG.Practica 13- *Verificacion de
*MH. Realizacién de diferentes operaciéns de *comprobacién de maquinas ferramenta convencionais
seguindo procedementos *normalizados *estandar.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Sesién maxistral 32.5 0 32.5
Practicas de laboratorio 18 0 18
Probas de tipo test 0 2 2
Probas précticas, de execucién de tarefas reais e/ou 0 50 50
simuladas.
Outras 0 47.5 47.5

*Qs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricion

Sesién maxistral
Practicas de laboratorio

Atencion personalizada

Metodoloxias Descricion
Sesion maxistral
Probas Descricion

Probas de tipo test

Probas prdcticas, de execucién de tarefas reais e/ou simuladas.

Avaliacion

Descricién Cualificacion
Probas de tipo test (*)Caracter: 70

Esta prueba, que sera escrita y presencial, es obligatoria para todos los alumnos, con o sin

evaluacién continua.

Contenido:
Estard compuesta esta prueba por 25 preguntas tipo test sobre los contenidos tedricos y
practicos.

Criterios de valoracién

La valoracién de la prueba tipo test se realizard en una escala de 7 puntos, lo que representa
el 70% de la nota total, siendo necesario obtener al menos 2,5 puntos, para que junto con
las pruebas practicas se pueda obtener al menos 5 puntos y superar la materia

Calificacion

La nota de este test se obtendrd sumando 0,28 puntos por cada cuestién correctamente
contestada y se restaran 0,07 puntos si la cuestién es resuelta de forma incorrecta. Las
cuestiones en blanco no puntdan.
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Probas practicas, (*)La asistencia a clases practicas no es obligatoria, pero sera siempre materia de examen lo 30
de execucién de en ellas impartido.

tarefas reais e/ou

simuladas. A.- Alumnos calificados mediante evaluacién continua:

Todos los alumnos en principio deberdn seguir el procedimiento de evaluacién continua,
salvo aquellos que expresamente renuncien en el plazo y forma que marque la escuela.

Se valorara con un maximo de 1 punto, el 10 % de la nota total, la asistencia a las clases
practicas, siendo su valoracién proporcional a la asistencia. El profesor valorara el 20%
restante, hasta 2 puntos, mediante la realizacién de trabajos a través de la plataforma TEMA
(www.faitic.uvigo.es). Ambas notas se sumaran a la calificacién de la prueba tipo test, para
poder obtener al menos 5 puntos y superar la materia

B.- Alumnos que no desean ser calificados mediante evaluacién continua:

El mismo dia que se realice la prueba test obligatoria, a su finalizacién deberan realizar un
segundo examen consistente en la resolucion de varios problemas practicos, cuyo valor sera
el 30% de la nota final, 0 sea como méaximo 3 puntos, siendo necesario obtener un minimo
de 1 punto en esta segunda prueba para que la calificacién se pueda sumar a la de la prueba
tipo test, y si iguala o supera 5 puntos, aprobar la materia

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Bibliografia. Fontes de informacion

Dieguez, ).L.; Pereira, A.; Ares, |.E:, "Fundamentos de fabricacion mecanica,
Alting, L., Procesos para ingenieria de manufactura,

De Garmo; Black; Kohser, Materiales y procesos de fabricacion,

Kalpakjian, Serope, Manufactura, ingenieria y tecnologia,

Lasheras, .M., Tecnologia mecanica y metrotecnia,

Recomendacidns
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DATOS IDENTIFICATIVOS

Mecadnica de fluidos

Materia Mecénica de
fluidos
Cédigo V12G360V01403
Titulacién Grao en
Enxefaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores  Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 2¢C
Lingua de Castelan
imparticiéon
Departamento Enxefarfa mecénica, maquinas e motores térmicos e fluidos
Coordinador/a Paz Penin, Maria Concepcién
Profesorado  Concheiro Castifieira, Miguel
Meis Fernandez, Marcos
Paz Penin, Maria Concepcién
Quicler Costas, Antonio
Suarez Porto, Eduardo
Correo-e cpaz@uvigo.es
Web
Descricién (*)En esta guia docente se presenta informacion relativa a la asignatura Mecénica de Fluidos de 2° curso del
xeral grado en Tecnologias Industriales para el curso 2012-2013, en el que se contintda de forma coordinada un

acercamiento a las directrices marcadas por el Espacio Europeo de Educacién Superior.

En este documento se recogen las competencias genéricas que se pretende que los alumnos adquieran en
este curso, el calendario de actividades docentes previsto y la guia docente de asignatura.

La Mecénica de Fluidos describe los fendmenos fisicos relevantes del movimiento de los fluidos, describiendo
las ecuaciones generales de dichos movimientos. Este conocimiento proporciona los principios basicos
necesarios para analizar cualquier sistema en el que el fluido sea el medio de trabajo.

Estos principios se requieren en:

- Disefio de maquinaria hidraulica

- Lubricacién

- Sistemas de calefaccién y ventilacién, calor y frio.

- Disefio de sistemas de tuberias

- Medios de transporte: transmisién, climatizacién, sistema de escape, aerodindmica e hidrodinamica,
refrigeracion,etc

- Aerodindmica de estructuras y edificios

Competencias de titulacion

Cddigo

A4 CG4 Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiéns, creatividade, razoamento critico e de
comunicar e transmitir cofecementos, habilidades e destrezas no campo da enxefaria industrial.

A5 CG5 Cofiecementos para a realizacion de medicidns, célculos, valoracidns, taxacions, peritaxes, estudos, informes,
planes de labores e outros traballos anélogos.

A19 FB6 Cofiecemento adecuado do concepto de empresa e marco institucional e xuridico da empresa. Organizacién e
xestion de empresas.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B9 CS1 Aplicar coflecementos.

B10 CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia Resultados de Formacién

e Aprendizaxe

(*)*CG4 Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisidns, creatividade, A4
*razonamiento critico e capacidade para comunicar e transmitir cofiecementos, habilidades e
destrezas no campo da *ingenieria industrial.

(*)*CG5 Cofiecementos para a realizacién de mediciéns, cdlculos, valoraciéns, *tasaciones, A5
*peritaciones, estudos, informes, plans de labores e outros traballos andlogos.

(*)*RI2 Cofiecementos dos principios basicos da mecanica de fluidos e a sta aplicacion & Al9

resolucion de problemas no campo da *ingenieria. Calculo de *tuberias, canles e sistemas de

fluidos.

(*)*CT2 Resolucion de problemas. B2
(*)*CS1 Aplicar cofiecementos. B9
(*)*B10 *CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos. B10
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Contidos

Tema

(*)INTRODUCION (*)1.1 Conceptos fundamentais 1.1.1 Tension de *cortadura. Lei de
*Newton1.2 Continuol.3 *Viscosidad 1.3.1 Fluidos *newtonianos e non
*newtonianosl.4 Caracteristicas dos fluxos 1.4.1 Clases de fluxos 1.4.1.1
Segundo condicidns *geométricas 1.4.1.2 Segundo condiciéns
*cinematicas 1.4.1.3 Segundo condiciéns mecanicas de contorno 1.4.1.4
Segundo a *compresibilidad 1.5 Esforzos sobre un fluido 1.5.1 Magnitudes
*tensoriales e *vectoriales 1.5.1.2 Forzas *volumétricas 5.2.2. Forzas
superficiais5.2.3. O *tensor de tensiéns.5.2.4. Concepto de presidn.
Presién nun punto

(*)FUNDAMENTOS DO MOVEMENTO DE FLUIDOS (*)

(*)3. *ANALISIS *DIMENSIONAL E SEMELLANZA  (*)3.1*INTRODUCCION 3.3 *TEOREMA *PI DE *BUCKINGHAN.

*FLUIDODINAMICA APLICACIONS3.4 GRUPQOS *ADIMENSIONALES DE IMPORTANCIA NA
MECANICA DE FLUIDOS 3.4.1. Significado fisico dos nimeros
*dimensionales 3.5 SEMELLANZA 3.5.1 Semellanza parcial 3.5.2 Efecto de

escala
(*)4. MOVEMENTO *LAMINAR CON *VISCOSIDAD (*)4.1 INTRODUCION4.2.MOVEMENTO *LAMINAR PERMANENTE4.2.1
DOMINANTE Correntes de *Hagen-*Poiseuille4.2.2 En *conductos de seccién

circular4.2.3 Outras secciéns4.3 EFECTO DE LONXITUDE *FINITA DO
TUBO4.4 PERDA DE CARGA4.4.1*Coeficiente de *friccién4.5 ESTABILIDADE
DE CORRENTE *LAMINAR

(*)5. MOVEMENTO *TURBULENTO (*)5.1 INTRODUCION5.2 PERDA DE CARGA EN FLUXOS *TURBULENTOS EN
*CONDUCTO0S5.2.1 *Diagrama de *Nikuradse5.2.2 *Diagrama de
*Moody5.2.3 Férmulas empiricas para fluxo en *tuberias

(*)6. MOVEMENTOS DE *LIQUIDOS EN (*)6.1 INTRODUCIONG.2 PERDAS LOCAIS6.2.1 Perda 4 entrada dun

*CONDUCTOS DE *SECCION *VARIABLE tubo6.2.2 Perda nun tubo a saida6.2.3 Perda por *contraccién6.2.4 Perda
por ensanche6.2.5 Perda en cébados.

(*)7. SISTEMAS DE *TUBERIAS (*¥)7.1 *TUBERIAS EN SERIE7.2 *TUBERIAS EN PARALELO7.3 PROBLEMA

DOS TRES *DEPOSITOS7.4 REDES DE *TUBERIAS7.5 TRANSITORIOS EN
*TUBERIAS. 7.5.1 Tempo de baleirado dun *recipiente7.5.2
Establecemento do réxime permanente nunha *tuberia7.5.3 Golpe de
*ariete

(*)8. FLUXO PERMANENTE EN CANLES (*)8.1 INTRODUCIONS.2 MOVEMENTO UNIFORMES8.2.1 *Conductos
pechados usados como canles8.3 MOVEMENTO NON UNIFORMES.3.1
Resalto *hidraulico8.3.2 Transiciéns rapidas8.3.3 *Vertedero de parede
grosa8.3.4 *Compuerta8.3.5 Seccién de control

(*)9. *EXPERIMENTACION DE FLUXOS. (*)9. 1 *MEDIDORES DE *PRESION9.1.1 *Mandmetro simple9.1.2

*MEDIDORES *Mandmetro *Bourdon. 9.1.3 *Transductor de presién9.2 *MEDIDORES DE
VELOCIDADE9.2.1 Tubo de *Pitot9.2.2 Tubo de *Prandt9.2.3 *Anemdmetro
de *rotaciéon9.2.4 *Anemdmeto de fio quente9.2.5 *Anemdmetro *laser-
*dopler9.3 *MEDIDORES DE FLUX09.3.1 *Medidores de presién
*diferencial: *diafragma, *venturi, *tobera de fluxo, *medidor
abacelado9.3.2 Outros tipos.

(*)PRACTICAS DE LABORATORIO (*)1 PERDIDAS DE CARGA E *MEDIDORES DE *CAUDALMedida de *caudal
con *venturimetro.Medida de *caudal con placa de *orificioCoeficiente de
*friccion.Perdas de carga en cébados.Perdas de carga en *valvulas.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Sesion maxistral 32.5 60.5 93
Resolucién de problemas e/ou exercicios 14 25 39
Practicas de laboratorio 6 0 6
Probas de resposta longa, de desenvolvemento 3 0 3
Resolucidn de problemas e/ou exercicios 0 6 6
Informes/memorias de practicas 0 3 3

*Qs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricion
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Sesion maxistral Se explican los fundamentos de cada tema para posterior resolucion de problemas practicos. Se
podran realizar actividades como:
Sesidén magistral
Lecturas
Revisién bibliografica
Resumen
Esquemas
Solucion de problemas
Conferencias
Presentacion oral

Resolucién de Se aplicaran los conceptos desarrollados de cada tema a la solucién de ejercicios. Incluye
problemas e/ou actividades tales como:
exercicios Lecturas

Seminarios

Solucién de problemas
Aprendizaje colaborativo
Estudio de casos practicos
Practicas de laboratorio Se aplicaran los conceptos desarrollados de cada tema a la realizacién de practicas de laboratorio.
Fundamentalmente, se realizaran actividades de experimentacién, aunque también podran
realizarse:
Casos practicos
Simulacién
Solucién de problemas
Aprendizaje colaborativo

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Practicas de laboratorio

Sesion maxistral

Avaliacion

Descricién Cualificacion
Probas de resposta longa, de Prueba escrita que podra constar de: 80
desenvolvemento - cuestiones tedricas

-cuestiones practicas
- resolucién de ejercicios/problemas
- tema a desarrollar
Resolucién de problemas e/ou exercicios (*) Resolucién de problemas y/o ejercicios propuestos, incluyendo: 10
- un nimero de entregas semanales (no presencial)
- una resolucién presencial en horario de practicas como refuerzo del
tema Ecuaciones de Gobierno
Informes/memorias de practicas Memoria escrita das actividades realizadas nas sesions de 10
laboratorio, incluindo resultados da experimentacién.

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Bibliografia. Fontes de informacion

Robert W. Fox, Alan T. McDonald, Introduccién a la mecanica de fluidos,

Robert L. Mott, Mecanica de fluidos, VI,

Merle C. Potter, David C. Wiggert ; con Miki Hondzo, Tom I.P. Shih, Mecdnica de fluidos, IlI,
Victor L. Streeter, E. Benjamin Wylie, Keith W. Bedford, Mecdnica de fluidos, IX,

A. Lindn Martinez, M. Rodriguez Ferndndez, F.J. Higuera Antén, Mecanica de fluidos,

Yunus A. Cengel, John M. Cimbala, Mecdnica de fluidos : fundamentos y aplicaciones,

Elena Martin Ortega, Concepcién Paz Penin, Practicas de laboratorio de mecdnica de fluidos,
Antonio Crespo, Mecdnica de fluidos,

Philip M. Gerhart, Richard ] Gross, , Jonh I. Hochstein, FUNDAMENTOS DE MECANICA DE FLUIDOS, I,
Frank M White, Mecdnica de Fluidos, VI,

Recomendacions

Materias que se recomenda cursar simultaneamente
Termodindmica e transmisién de calor/V12G380V01302
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Materias que se recomenda ter cursado previamente
Fisica: Fisica 1/V12G380V01102

Fisica: Fisica 11/V12G380vV01202

Matematicas: Alxebra e estatistica/V12G380vV01103
Matematicas: Célculo 1/V12G380V01104

Matemadticas: Célculo Il e ecuaciéns diferenciais/V12G380V01204
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DATOS IDENTIFICATIVOS

Resistencia de materiais

Materia Resistencia de
materiais
Cédigo V12G360V01404
Titulacién Grao en
Enxefaria en
Tecnoloxias
Industriais
Descritores  Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 2¢C
Lingua de Castelan
imparticion  Galego
Departamento Enxefaria dos materiais, mecénica aplicada e construcién
Coordinador/a Caamano Martinez, José Carlos
Profesorado  Baamante Vazquez, Modesto Manuel Antonio
Caamario Martinez, José Carlos
Cabaleiro Nufiez, Manuel
Pece Montenegro, Santiago
Pereira Conde, Manuel
Riveiro Rodriguez, Belén
Correo-e jccaam@uvigo.es
Web http://faitic.uvigo.es
Descricién Nesta materia se estuda o comportamento dos sélidos deformdveis, analizando a relacién entre solicitaciéns,
xeral tensions e deformaciéns. Estudanse os principios basicos da resistencia de materiais, especialmente en

elementos tipo barra.

Competencias de titulacion

Cddigo

A3 CG3 Cofiecemento en materias basicas e tecnoldxicas, que os capacite para a aprendizaxe de novos métodos e

teorias, e os dote de versatilidade para adaptarse a novas situacions.

A4 CG4 Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiéns, creatividade, razoamento critico e de
comunicar e transmitir cofecementos, habilidades e destrezas no campo da enxefaria industrial.

A27 RI8 Cofiecemento e utilizacién dos principios da resistencia de materiais.

B2 CT2 Resoluciéon de problemas.

B3 CT3 Comunicacion oral e escrita de cofilecementos na lingua propia.

B5 CT5 Xestion da informacion.

B9 CS1 Aplicar cofiecementos.

B10 CS2 Aprendizaxe e traballo auténomos.

B16 CP2 Razoamento critico.

B17 CP3 Traballo en equipo.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia

Resultados de Formacién e Aprendizaxe

RI8, CG3, CG4,

CT1, CT2, CT3, CT5, CS1, CS2, CP2, CP3

A3
A4
A27

B2
B3
B5
B9
B10
B16
B17

Contidos

Tema

1. Reforzo de conceptos de estdtica necesarios  1.1. Vector. Producto escalar e producto vectorial
para o estudio da Resistencia de materiais 1.2. Tipos de ligaduras.

1.3. Momento dunha forza
1.4. Equilibrio estatico. Ecuacidns.

1.5. Elementos sometidos a 2 ou 3 forzas
1.6. Forzas distribuidas e centroides
1.7. Reduccidn dun sistema de forzas a un sistema forza-par
1.8. Entramados e maquinas. Celosias.
1.9. Momentos e productos de inercia

1.10. Cables
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2. Tracciéon-compresion 2.1. Esforzo normal nun prisma mecanico.
2.2. Equilibrio de tensidns.
2.3. Diagrama tensién-deformacion unitaria. Lei de Hooke.
2.4. Deformacidns por traccion.
2.5. Principios de rixidez relativa e superposicién.
2.6. Problemas estaticamente determinados.
2.7. Problemas hiperestaticos.
2.8. Traccidén ou compresidn uniaxial producida por variaciéns térmicas ou
defectos de montaxe
3. Flexién 3.1. Vigas: definicién e clases. Forzas aplicadas a vigas.
3.2. Esforzo cortante e momento flector.
3.3. Relacidns entre esforzo cortante, momento flector e carga.
3.4. Diagramas de esforzos cortantes e momentos flectores.
3.5. Tipos de flexién. Hipétesis e limitacidns.
3.6. Tensidns normais. Ley de Navier.
3.7. Tensiéns en flexién desviada.
3.8. Concepto de mddulo resistente. Secciéns dptimas.
3.9. Andlise de deformacidns: xiros e frechas. Relacién momento-
curvatura. Ecuacion da eldstica.
4. Fundamentos de pandeo 4.1. Definicién
4.2. Carga critica. Formulacién de Euler
4.3. Limites de aplicacién da formulacién de Euler.
4.4. Aplicaciéns practicas da metodoloxia de célculo a pandeo
5. Fundamentos de cortadura 5.1. Definicién
5.2. Tipos de uniéns atornilladas e remachadas
5.3. Célculo de uniéns a cortadura
6. Introduccién & torsién 6.1. Definicién.
6.2. Intorduccién & teoria de torsién en prismas de seccién circular.
6.3. Diagramas de momentos torsores.
6.4. Andlisis tensional e de deformaciéns.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Sesién maxistral 32.5 49 81.5
Practicas de laboratorio 18 29 47
Resolucién de problemas e/ou exercicios de forma 0 18.5 18.5
auténoma
Probas de resposta longa, de desenvolvemento 3 0 3

*Os datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricién

Sesion maxistral Exposicién dos contidos da materia, con apoio de pizarra e canén de video.

Practicas de laboratorio Actividades de aplicacién dos cofiecementos a situaciéns concretas e de adquisicion de habilidades
bdsicas e procedimentais relacionadas coa materia de estudo.

Resolucién de Resolucién auténoma polo alumno de boletins de problemas, a entregar é seu profesor de
problemas e/ou practicas.

exercicios de forma

auténoma

Atencion personalizada

Metodoloxias Descricion
Practicas de laboratorio Tutorias personais no horario establecido ¢ efecto.
Resolucién de problemas e/ou exercicios de forma auténoma Tutorias personais no horario establecido ¢ efecto.
Sesién maxistral Tutorias personais no horario establecido 6 efecto.
Avaliacion

Descricién Cualificacion
Practicas de laboratorio 5

A asistencia e participacién activa en tédalas practicas realizadas, asi como a
entrega de toda a documentacién solicitada das mesmas, puntuarase co valor
indicado, sempre e cando se acade unha nota minima de 4'5 puntos sobre 10,
entre 0 exame e os boletins de problemas.
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Resolucién de problemas 5
e/ou exercicios de forma (Boletins de problemas)
auténoma 0 longo do curso presentaranse na plataforma FAITIC/TEMA unha serie de boletins
de enunciados de problemas a resolver individualmente de forma auténoma por
cada alumno. Na referida plataforma indicarase a data tope de entrega dos
boletins e o resto da normativa sobre elaboracién e entrega dos mesmos. Os
boletins deberan ser entregados 6 seu profesor en tempo e forma para que sean
contabilizados a efectos de puntuacion.
Calquera defecto de forma (fora de prazo, ausencia de nome, ...) invalidara o
boletin para a sua calificacién.
A entrega en tempo e forma da totalidade dos boletins puntuarase co valor
indicado, sempre e cando se acade unha nota minima no exame de 4'0 puntos
sobre 10.
Probas de resposta longa, de Exame escrito nas datas establecidas polo centro 90
desenvolvemento

Outros comentarios sobre a Avaliacion
Alumnos que renuncien oficialmente a evaluacién continua

o Neste caso, a nota obtida no exame representard o 100% da cualificacién.
Practicas de laboratorio

o A parte presencial correspondente a cada practica se realiza nunha data concreta, polo que non é posible recuperar
as faltas de asistencia.

e Excusaranse puntualmente aquelas practicas non realizadas nas que o alumno presente un xustificante oficial
(médico, xuzgado,...) debido a razéns inevitables de forza maior.

Resoluciéon de problemas e exercicios de forma auténoma (boletins de problemas)

e Os formatos de pesentacién e a portada cos datos a incluir en cada entrega estaran disponibles na plataforma
FAITIC/TEMA.

e Cada exercicio comezard paxina.

o Cada boletin serd entregado coa portada normalizada con tédolos datos cubertos (nimero de boletin, nome do
alumno, profesor de practicas, grupo de practicas).

o Non se permitird a entrega de boletins fora de prazo.
e S0 se permitird o grapado de follas para a copia en papel dos boletins.

Bibliografia. Fontes de informacion

Beer &amp; Johnston, Mecanica vectorial para ingenieros (estatica),
Manuel Vdzquez, Resistencia de materiales,

Bibliografia complementaria

e Ortiz Berrocal, L. "Resistencia de materiales". Ed. McGraw-Hill
e Gonzalez Taboada, J.A. "Tensiones y deformaciones en materiales elasticos". 22 ed. Ed. Autor. 1996

e Gonzalez Taboada, J.A. "Fundamentos y problemas de tensiones y deformaciones en materiales eldsticos". Ed. Autor.
2008

Recomendacions
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DATOS IDENTIFICATIVOS
Termodinamica e trasmision de calor

Materia Termodinamica e
trasmision de
calor

Codigo V12G360V01405

Titulacién Grao en

Enxefiaria en
Tecnoloxias

Industriais

Descritores Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
6 OB 2 2¢C

Lingua de Castelan

imparticion ~ Galego
Inglés

Departamento Enxefiaria mecdnica, maquinas e motores térmicos e fluidos
Coordinador/a Santos Navarro, Jose Manuel
Profesorado  Santos Navarro, Jose Manuel
Vazquez Vazquez, Manuel
Correo-e josanna@uvigo.es
Web
Descricién
xeral

Competencias de titulacion

Cddigo

A4 CG4 Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiéns, creatividade, razoamento critico e de
comunicar e transmitir cofecementos, habilidades e destrezas no campo da enxefaria industrial.

A5 CG5 Cofiecementos para a realizacion de mediciéns, célculos, valoracidns, taxacions, peritaxes, estudos, informes,
planes de labores e outros traballos anélogos.

A6 CG6 Capacidade para 0 manexo de especificacions, reqgulamentos e normas de obrigado cumprimento.

A7 CG7 Capacidade para analizar e valorar o impacto social e ambiental das soluciéns técnicas.

All CGl1 Cofecemento, comprensidn e capacidade para aplicar a lexislacién relativa a instalacidns industriais.

A20 RI1 Cofiecementos de termodinamica aplicada e transmisién de calor. Principios basicos e a slUa aplicacion a
resolucion de problemas de enxefaria.

Bl  CT1 Andlise e sintese.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B6  CT6 Aplicacién da informdtica no &mbito de estudo.

B7 CT7 Capacidade de organizar e planificar.

B9 CS1 Aplicar coflecementos.

B10 (CS2 Aprendizaxe e traballo autbnomos.

B16 CP2 Razoamento critico.

B17 CP3 Traballo en equipo.

B20 CP6 Capacidade para comunicarse con persoas non expertas na materia.

Competencias de materia
Resultados previstos na materia Resultados de Formacion
e Aprendizaxe

Cofiecementos de termodinamica aplicada e transmisién de calor. Principios basicos e a sla A20
aplicacion 4 resolucién de problemas de enxefaria

Capacidade para resolver problemas con iniciativa, toma de decisiéns, creatividade, razoamento A4
critico e de comunicar e transmitir cofiecementos, habilidades e destrezas no campo da enxefiaria
industrial.

(*)Cofiecementos para a realizaciéon de mediciéns, célculos, valoraciéns, *tasaciones, A5
*peritaciones, estudos, informes, plans de traballo e outros traballos anélogos
(*)Capacidade para o0 manexo de *especificaciones, *reglamentos e normas de obrigado A6

cumprimento

(*)Capacidade de analizar e valorar o impacto social e *medioambiental das solucidns técnicas A7
(*)Cofiecemento, comprensidn e capacidade para aplicar a lexislacién necesaria no exercicio da  All
profesién do Enxefieiro Técnico Industrial

(*)Andlise e sintese Bl
(*)Resolucién de problemas B2
(*)Aplicacion da informdtica no dmbito de estudo B6
(*)Capacidade de organizar e planificar B7
(*)Aplicar cofiecementos B9
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(*)Aprendizaxe e traballo autbnomos B10
(*)*Razonamiento critico B16
(*)Traballo en equipo B17
(*)Capacidade para comunicarse con persoas non expertas na materia B20
Contidos

Tema

Repaso do Primeiro e Segundo Principios da Propiedades dunha sustancia pura, simple e compresible.
Termodindmica Temperatura

Principio de Conservacién da Enerxia. Calor e Traballo.

Analisis enerxético en Sistemas Pechados e Abertos.

Gases Ideais e Sustancias con cambio de Fase

Segundo Principio da Termodindmica. Entropia. Procesos Reversibles e
Irreversibles.

Exerxia e traballo util Balance exerxético en Sistemas Abertos e Pechados. Irreversibilidade.
Analise de Ciclos Termodinamicos de Potencia:  Motores de Combustién e Motores de Explosién

Motores de combustidn e turbinas de gas Turbina de Gas

Analise de Ciclos Termodindmicos de Potencia:  Introducién &s mdaquinas e turbinas de vapor

Turbinas de vapor Analisis dos ciclos termodindmicos de vapor: O ciclo de Rankine

Mejoras do ciclo de Rankine: aumento do rendimiento
Otros aspectos do ciclo de vapor

Anélise de Ciclos Termodindmicos de Introducién aos ciclos de refrigeracién

Refrigeracién e bomba de Calor Anaisis de sistemas de refrigeracién por compresién
Propiedades de refrigerantes
Métodos de mellora do coeficiente de eficiencia: ciclos multietapa e
cascada
La bomba de calor

Conceptos e Principios da Transmisién de calor Mecanismos da transmisién de calor

Transmision de Calor por Conduccién Transmision de Calor por Conduccién. Ley de Fourier
Conduccién Estacionaria Unidimensional
Conduccién Multidimensional no estacionaria

Transmision de Calor por Conveccién Fundamentos e correlaciéns da conveccién
Fluxos laminar e turbulento
Transmision de Calor por Radiacién Fundamentos da transmision de calor por Radiacién

Radiacién térmica
Radiacién Solar
Intercambiadores de Calor Intercambiadores de Calor

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Practicas de laboratorio 10 10 20
Resolucién de problemas e/ou exercicios de forma 5 41.1 46.1
auténoma
Titoria en grupo 9.3 0 9.3
Sesién maxistral 23.2 46.4 69.6
Resolucién de problemas e/ou exercicios 5 0 5

*Qs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente

Descricién

Practicas de laboratorio Experimentacion de procesos reais no laboratorio, completados con algunha practica con software
especifico

Resolucién de Resolucién de problemas-exemplo. Revisién dos problemas que se lles manda facer és alumnos 6

problemas e/ou longo do curso

exercicios de forma

auténoma

Titorfa en grupo Resolucién de dudas dos contidos tedricos e practicos da materia. Discusién participativa dos
alumnos en relacién 6 entendemento dos conceptos e ideas que vertebran o contido da materia

Sesion maxistral Exposicién por parte do profesor dos contidos da materia obxecto de estudio. Bases nas que se

sustenta. Relacién con outras materias. Aplicaciéns tecnoldxicas.

Atencidn personalizada
Metodoloxias Descricion
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Sesion maxistral Nas horas de titorias tradicionais

Practicas de laboratorio Nas horas de titorias tradicionais
Resolucién de problemas e/ou exercicios de forma auténoma Nas horas de titorias tradicionais
Titoria en grupo Nas horas de titorias tradicionais
Avaliacion

Descricién Cualificacién
Practicas de laboratorio Para aqueles alumnos que realicen 0 100% das practicas de laboratorio 5
Resolucién de problemas e/ou Para aqueles alumnos que leven ¢ dia a resolucién dos problemas que se 10
exercicios de forma auténoma encarguen 6 longo do curso
Titoria en grupo Para aqueles alumnos que participen en todalas sesidns e que leven 6 dia 15

os traballos que se lle encarguen 6 longo do curso
Sesion maxistral Para aqueles alumnos que leven 6 dia o estudo tedrico da materia 10
Resolucién de problemas e/ou Examen Final 60
exercicios

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Aqueles alumnos que realicen as tarefas que encarga o profesor 6 longo do curso poderdn chegar 6 examen final cunha
renta de catro puntos sobre dez. Os puntos alcanzados terdn validez nas ddas convocatorias de exame do curso.

0 examen final poderd ser diferenciado para os alumnos que seguiron a avaliacién continua 6 longo do curso respecto
daqueles que no na seguiron. En ambolos dous casos a nota maxima de curso e dez.

Dependendo da dispofiibilidade de tempo e programacién do curso, poderanse facer exames parciais da materia, que
poderdn ser eliminatorios dos contidos a que correspondan.

Bibliografia. Fontes de informacion

MORAN Y SHAPIRO, Termodinamica, 2,

CENGEL Y BOLES, Termodindamica, 5,

MILLS, Transferencia de Calor, 1,

KREITH Y BOHN, Principios de Transferencia de Calor, 6,

Recomendacidns

Materias que se recomenda ter cursado previamente
Fisica: Fisica II/V12G360V01202

Matemadticas: Célculo 1/V12G360V01104

Matematicas: Célculo Il e ecuaciéns diferenciais/V12G360V01204

Outros comentarios

A materia Fisica Il de 12 Curso ten unha parte importante do seu contido asignada & ensefianza dos Principios
Termodindmicos. Dada a limitacién de tempo da materia Termodindmica e Transmisién de Calor, o profesor asumira que
este contido debe ser cofiecido polo alumnos, polo que soamente se fara un repaso rapido e xeral do mesmo. E dicir, os
alumnos que non houberan superado previamente a materia Fisica Il, i/ou con escasos cofiecementos dos Principios
Termodiindmicos, tefien poucas posibilidades de superar a materia Termodindmica e Transmisién de Calor.
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