UniversidajaVigo

Guia Materia 2013/ 2014

DATOS IDENTIFICATIVOS
Ingenieria de fabricacion y calidad dimensional

Asignatura Ingenieria de
fabricacion y
calidad
dimensional
Cédigo V12G380V01604
Titulacion Grado en
Ingenieria
Mecénica
Descriptores  Creditos ECTS Seleccione Curso Cuatrimestre
6 OB 3 2¢
Lengua Castellano

Imparticién  Gallego

Departamento Disefio en la ingenieria

Coordinador/a Peldez Lourido, Gustavo Carlos

Profesorado  Areal Alonso, Juan José
Herndndez Martin, Primo
Peldez Lourido, Gustavo Carlos
Prado Cerqueira, Maria Teresa

Correo-e gupelaez@uvigo.es

Web http://faitic.uvigo.es

Descripcién  Primera materia de contenido curricular no generalista de un estudiante de la UVigo en la escuela de
general ingenieria industrial dentro del drea de la ingenieria de fabricacién

Competencias de titulacion

Cddigo

A3 CG3 Conocimiento en materias basicas y tecnolégicas que les capacite para el aprendizaje de nuevos métodos y
teorias, y les dote de versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.

A28 RI9 Conocimientos basicos de los sistemas de produccion y fabricacién.

Bl CT1 Analisis y sintesis.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B3 CT3 Comunicacién oral y escrita de conocimientos en lengua propia.

B8 CT8 Toma de decisiones.

B9 CS1 Aplicar conocimientos.

B10 CS2 Aprendizaje y trabajo auténomos.

B16 CP2 Razonamiento critico.

B17 CP3 Trabajo en equipo.

B20 CP6 Capacidad para comunicarse con personas no expertas en la materia.

Competencias de materia

Resultados previstos en la materia Resultados de Formacion y Aprendizaje
(*)(%) A3 Bl
A28 B2

B3
B8
B9
B10
B16
B17
B20

Contenidos

Tema

Introduccion 1. Introduccidn a la Produccion Industrial
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2. Modelizacién y simulacion de procesos de fabricacion mecanica

3. Andlisis, implantacién y optimizacion de los Procesos de conformado de
materiales mediante arranque de material

4. Analisis, implantacién y optimizacién de los Procesos de Conformado
mediante Deformacién Plastica

5. Anélisis, implantacién y optimizacién de los Procesos de conformado por
moldeo

6. Lineas y Sistemas de fabricacion Mecénica y su simulacién: Sistemas
CAM, Sistemas "transfer". Lineas de produccién. Sistemas y células de
fabricacion flexible. Fabricacion integrada.

7. Planificacion de los procesos de fabricacién: Analisis de plano del
Disefio. Seleccion de los procesos y determinacion de la secuencia de
fabricacion. Definicién de hoja de proceso. Gestidn tecnoldgica de la
fabricacion.

Calidad Dimensional

8. El dmbito de la metrologia dimensional. Precisién en la industria. Errores
de medida. Cadenas de medida

9. Sistemas, maquinas, equipos de inspeccién y verificacién en Fabricacién
Mecanica.

10. Modelizacién y medicién de la calidad superficial

11. Calibracién. La organizacién metroldgica. Incertidumbre en la medida.
Trazabilidad y diseminacién. Plan de Calibracion.

12. Control estadistico del proceso. Graficas de control por variables.
Gréficas de control por atributos. Capacidad de maquina y del proceso.

13. Calidad de las medidas en la industria. Evaluacién de la calidad de las
medidas. Herramientas y técnicas para evaluar la calidad dimensional y
sus costes.

14. Técnicas y sistemas metroldgicos. Metrologia legal e industrial.

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase  Horas totales
Practicas de laboratorio 6 6 12
Practicas en aulas de informatica 12 12 24
Sesion magistral 30 60 90
Pruebas de tipo test 2 4 6
Informes/memorias de practicas 0 18 18

*Los datos que aparecen
alumnado

en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de

Metodologias

Descripcion

Practicas de laboratorio

Las clases practicas de laboratorio se realizaran en grupos de 20 alumnos maximo, y empleando
los recursos disponibles de maquinas, equipamiento e instrumentos, combinandose con las
simulaciones y analisis realizados con ordenador dentro de las practicas en aulas de informatica

Practicas en aulas de
informatica

Las practias en aulas de informatica se realizardn en grupos de 20 alumnos maximo y empleando
los recursos disponibles de equipos y software, combindndolas con las experiencias de taller de las
practicas de laboratorio

Sesion magistral

Las clases tedricas se realizaran combinando las explicaciones de pizarra con el empleo de
transparencias, videos y presentaciones de ordenador. La finalidad de estas es complementar el
contenido de los apuntes, interpretando los conceptos en estos expuestos mediante la muestra de
ejemplos y la realizacién de ejercicios.

Atencion personalizad

Metodologias

Descripcion

Sesién magistral

Los alumnos dispondran de un horario de tutorias en el que el profesor de la materia aclarara
cualquier duda relacionada tanto con clases tedricas como practicas a lo largo del curso. Los
horarios seran publicados a principio de curso en la web de la asignatura en la plataforma
FAITIC

Practicas de laboratorio

Los alumnos dispondran de un horario de tutorias en el que el profesor de la materia aclarara
cualquier duda relacionada tanto con clases tedricas como practicas a lo largo del curso. Los
horarios seran publicados a principio de curso en la web de la asignatura en la plataforma
FAITIC

Practicas en aulas de
informatica

Los alumnos dispondran de un horario de tutorias en el que el profesor de la materia aclarard
cualquier duda relacionada tanto con clases tedricas como practicas a lo largo del curso. Los
horarios seran publicados a principio de curso en la web de la asignatura en la plataforma
FAITIC
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Pruebas Descripcion

Pruebas de tipo test Los alumnos dispondran de un horario de tutorias en el que el profesor de la materia aclarara
cualquier duda relacionada tanto con clases tedricas como practicas a lo largo del curso. Los
horarios seran publicados a principio de curso en la web de la asignatura en la plataforma

FAITIC
Informes/memorias de Los alumnos dispondran de un horario de tutorias en el que el profesor de la materia aclarara
practicas cualquier duda relacionada tanto con clases tedricas como practicas a lo largo del curso. Los
horarios seran publicados a principio de curso en la web de la asignatura en la plataforma
FAITIC
Evaluacion
Descripcién Calificacién
Practicas de laboratorio Examen, Proyecto fin de curso o Justificacién de practicas, dependiendo de la 0
forma de evaluacién a la que se acoja el alumno (ver en otros comentarios)
Practicas en aulas de Examen tipo test, Proyecto fin de curso o Justificacion de practica, dependiendo 0
informatica de la forma de evaluacién a la que se acoja el alumno (ver otros comentaios)
Sesién magistral La evaluacién de la sesidn magistral se hace a través de una prueba tipo test 0
Pruebas de tipo test Esta prueba valora los conocimientos adquiridos en las clases de aula y el trabajo 65
personal del alumno a estas asociado
Informes/memorias de Los informes o memorias de practicas serviran para la evaluacion sélo si el 35
practicas alumno opta por la evaluacién continua y siempre en la primera convocatoria tal

como se explica en la seccién otros comentarios

Otros comentarios sobre la Evaluacion
PRIMERA CONVOCATORIA:Los alumnos pueden optar entre dos sistemas de evaluacién:
A. Examen Final. Que consta de dos partes:

a. Examen teodrico (6,5 puntos). Es un examen Tipo Test de alrededor de 20 preguntas de elecciéon multiple y
respuesta Unica en las que cada respuesta errada resta la probabilidad de acertar (es decir si son cuatro
respuetas posibles restaria 1/4 del valor de la pregunta)

b. Examen practico que tenga en cuenta problemas o ejercicios de la parte de de practicas de la materia (3,5
puntos)

B. Evaluacién Continua. Consta de dos partes:

a. Examen tedrico (6,5 puntos). Es un examen Tipo Test de alrededor de 20 preguntas de eleccién mdltiple y
respuesta Unica en las que cada respuesta errada resta la probabilidad de acertar (es decir si son cuatro
respuetas posibles restaria 1/4 del valor de la pregunta).b. Justificacién de Practicas a través de memoria o
informe de las mismas (3,5 puntos)

Para aprobar la asignatura, e independientemente del Sistema de Evaluacién (A 6 B) al que se acoja el alumno, se deberd
obtener una calificacién minima de 2,5 puntos en la componente tedrica y de 1,5 puntos en la componente practica (es
decir, un 40% de la puntuacién maxima alcanzable en cada parte evaluable) y, evidentemente, siempre que se alcance una
nota final minima de 5 puntos.

SEGUNDA Y POSTERIORES CONVOCATORIAS:En segunda y posteriores convocatorias el Sistema de Evaluacion se limita
Unicamente a la opcién A de las explicadas en el caso de Primera convocatoria

Fuentes de informacion

Kalpakjian, Serope, Manufactura, Ingenieria y Tecnologia, Pearson Education,

Alting, Leo, Procesos para Ingenieria de Manufactura, Alfaomega,

Todd, Robert H., Fundamental principles of manufacturing processes, Industrial Press,
Pfeifer, Tilo, Manual de gestion e ingenieria de la calidad, Mira Editores,

Barrentine, Larry, Concepts for R&R studies, ASQ Quality Press,

Recomendaciones

Asignaturas que contintan el temario

Materiales y tecnologias en fabricacién mecénica/V12G380V01912

Seleccién de materiales y fabricaciéon de medios de produccién/V12G380V01932
Tecnologias avanzadas de fabricacion/V12G380V01935

Asignaturas que se recomienda haber cursado previamente
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Fundamentos de sistemas y tecnologias de fabricaciéon/V12G380V01305
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