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Descripcién  Conocimiento y caracterizacién de las tecnologias y los procesos de fabricacién de productos con finalidad
general funcional mecdnica para efectuar el balanceamiento de las tecnologias y filosofias mas adecuadas para la

integracién de dichos sistemas en un entorno industrial.

Competencias

Cddigo

Al Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o
aplicacién de ideas, a menudo en un contexto de investigacion.

A3 Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a
partir de una informacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales
y éticas vinculadas a la aplicacién de sus conocimientos y juicios.

A5 Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que
habra de ser en gran medida autodirigido o auténomo.

Cl CET1. Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas.

C3 CET3. Realizar investigacién, desarrollo e innovacién en productos, procesos y métodos.

C8 CETS8. Ser capaz de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a partir de una
informacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas
vinculadas a la aplicacién de sus conocimientos y juicios.

C13 CTI2. Conocimiento y capacidad para proyectar, calcular y disefar sistemas integrados de fabricacion.

D9 ABET-i. Un reconocimiento de la necesidad y la capacidad de participar en el aprendizaje de por vida.

Resultados de aprendizaje

Resultados previstos en la materia Resultados de
Formacién y
Aprendizaje

Conocimiento de los procesos y los equipos de fabricacién y taller. A3
A5
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Conocimiento de CAD, CAM y simulacién de proceso. Al

A3
A5
C1
C3
C8
C13
Conocimiento de los medios de produccién, de manutencién y de inspeccién, asi como de sus Al
configuraciones y utilizacién de sistemas de comunicacién industriales. A3
A5
C1
C3
C8
C13
D9
Conocimiento de implantacién y distribucién de los medios de fabricacién (medios de produccion, Al
manipuladores, robots industriales, medios de inspeccién y puestos manuales). A3
A5
C1
C3
C8
C13
D9
Conocimiento de las tecnologias para la fabricacién sostenible. Al
A3
A5
C1l
C3
C8
C13
D9
Contenidos
Tema
A) Disefio de proceso a partir del producto. 1.A Fabricacion Integrada y CAD/CAM/CAE/CIM
Reingenieria e Ingenieria simultanea. 2.A Reingenieria e Ingenieria concurrente Herramientas: PLM, Simulacion
etc.
3.A Disefo de productos y de Sistemas de fabricacién: Células-lineas-
sistemas.
B) Industrializacién de producto y Planificacién de 4.B Industrializacion de producto
fabricacién 5.B Planeamiento de la Fabricacién. Tecnologia de Grupos
6.B Control de Planta. Optimizacién y parametrizacién de variables de
influencia.
¢) Sistemas de manutencidn industrial, maquinas 7.C Sistemas de Fabricacién y de Manutencién: Maquinas, Equipos y
de produccién, y equipos de inspeccion y Utillaje para Fabricacién manipulacién y ensamblaje
verificacion en Fabricacion. 8.C Sistemas Integrados de Calidad, PRL y Medioambiente.
9.C Técnicas, Equipos para mantenimiento, inspeccién, verificacién y
medicién en Sistemas Integrados de Fabricacién
Practicas en aula de informatica y Proyectos: Sistemas Integrados de Fabricacién:enfoques, tipos, caracteristicas,
Distribucién y optimizacién de Lineas y de Célulasmétodos y herramientas utilizados en la descripcién y resolucién de casos
de fabricacién. Aplicacién de tecnologias CAX en la Industrializacién: Procedimientos

productivos, Seleccién de equipos, Implantacién de lineas y de células de
fabricacion.

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase  Horas totales
Actividades introductorias 2 4 6
Practicas en aulas de informatica 8 8 16
Sesion magistral 10 10 20
Proyectos 4 4 8
Pruebas de tipo test 0.5 12 12.5
Resolucién de problemas y/o ejercicios 0.5 12 12.5

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de
alumnado

Metodologias
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Descripcion

Actividades
introductorias

Recordatorios y ejercicios de actualizacién en los contenidos basicos de sistemas integrados de
fabricacién (en cada leccién de aula y/o practicas se podran proponer estos ejercicios y
actividades). Presentacién de la materia. Introduccién. Se podra realizar una valoracién del nivel de
partida de los estudiantes en el ambito de los procesos de fabricacién mecanica para tratar
organizar la docencia de forma adecuada.

Practicas en aulas de
informatica

Desarrollo de elementos de un proyecto de disefio y/o fabricacién, realizados por los alumnos en las
clases practicas de los que deberdn entregar el archivo o informe que corresponda.

Sesion magistral

Exposicién basica de contenidos. Resolucién de ejercicios, problemas y casos.

Proyectos

Trabajos en grupo o individuales desarrollados en formato de proyectos de disefio y fabricacién
integrada.

Atencion personalizada

Metodologias

Descripcion

Proyectos

Se realiza controles individualizados, tanto personales como grupales, del desarrollo de los
proyectos propuestos en la materia como trabajos de curso. Se hacen reuniiones a lo largo del
cuatrimestre en tutorias tanto para el desarrollo como para la exposicidn de los resultados. Asi
mismo se reallizan las evaluaciones individualizadas correspondientes de la aptitud, calidad y
actitud demostradas y expuestas durante la realizacién del proyecto

Practicas en aulas de
informéatica

Se hace un seguimiento individualizado del desarrollo de cada practica comprobando que los
logros esperados sean los adecuados en cada fase de ejecucién de forma que la evolucion en el
aprendizaje sea estructurada. Los entregables son evaluados de forma individualizada y se
comunica al alumno, en su caso, las carencias y necesidades de subsanacién de los documentos
o0 archivos solicitados.

Pruebas

Descripcion

Pruebas de tipo test

Se evallan individualmente las competencias adquiridas a través de una prueba tipo test,
descrita detalladamente en el apartado de evaluacion

Resolucién de
problemas y/o
ejercicios

Se evallan individualmente las competencias adquiridas a través de una prueba escrita de
resolucion de problemas y/o ejercicios, descrita en el apartado de evaluacion

Evaluacion

Descripcion Calificacién Resultados de

Formacion y
Aprendizaje

Practicas en aulas Desarrollo de elementos de un proyecto de disefio y/o fabricacidn, realizados 20 Al C1 D9

de informdtica por los A3 C3
alumnos en las clases practicas de los que deberan entregar el archivo o A5 C8
informe que corresponda. C13

Resultados de Aprendizaje:

- Conocimiento de CAD, CAM y simulacién de proceso.

- Conocimiento de los medios de produccién, de manutencién y de
inspeccidn, asi como de sus configuraciones y utilizacién de sistemas de
comunicacién industriales.

- Conocimiento de implantacidén y distribucién de los medios de fabricacién
(medios de produccién, manipuladores, robots industriales, medios de
inspeccidn y puestos manuales).

Proyectos Trabajos en grupo o individuales desarrollados en formato de proyectos de 10 Al C1 D9
disefio y fabricacién, incluyendo actividades en clases practicas y trabajo A3 C3
auténomo de los alumnos. A5 (C8
Resultados de Aprendizaje: C13

- Conocimiento de CAD, CAM y simulacién de proceso.

- Conocimiento de los medios de produccién, de manutencién y de
inspeccidén, asi como de sus configuraciones y utilizacién de sistemas de
comunicacién industriales.

- Conocimiento de implantacién y distribucién de los medios de fabricacién
(medios de produccién, manipuladores, robots industriales, medios de
inspeccién y puestos manuales).
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Pruebas de tipo  Preguntas de eleccién mlltiple, en las que cada respuesta errada resta la 35 Al C1 D9

test probabilidad de acertar por el valor de la pregunta A3 C3
Resultados de Aprendizaje: A5 C8
- Conocimiento de los procesos y los equipos de fabricacién y taller C13

- Conocimiento de CAD, CAM y simulacién de proceso.

- Conocimiento de los medios de produccién, de manutencién y de
inspeccion, asi como de sus configuraciones y utilizacién de sistemas de
comunicacién industriales.

- Conocimiento de implantacion y distribucién de los medios de fabricacién
(medios de produccién, manipuladores, robots industriales, medios de
inspeccién y puestos manuales).

- Conocimiento de las tecnologias para la fabricacidon sostenible.

Resolucién de Aplicacion de desarrollos y/o calculos cuantitativo tanto, para obtencién de 35 Al Cl D9
problemas y/o expresiones o valores de variables, parametros etc., como de condiciones de A3 C3
ejercicios disefio y modelado de equipos, utillajes y procesos en Sistemas Integrados A5 C8

de fabricacién. Tanto de contenidos de aula + laboratorio C13

Problemas de desarrollo y/o célculo cuantitativo o de obtencién de
expresiones o valores maximos de cargas. Ejercicios de desarrollo o de
obtencién de condiciones de modelado de equipos, procesos y sistemas de
disefio y fabricacién.

Resultados de Aprendizaje:

- Conocimiento de los procesos y los equipos de fabricacién y taller

- Conocimiento de los medios de produccién, de manutencién y de
inspeccidn, asi como de sus configuraciones y utilizacién de sistemas de
comunicacién industriales.

- Conocimiento de las tecnologias para la fabricacién sostenible.

Otros comentarios sobre la Evaluacion

A.- ALUMNOS SIN EVALUACION CONTINUA

El estudiante, en este caso debe hacer una prueba de evaluacién o examen final, prueba escrita, de toda la materia que
incluye:

- Test (entre 3 a 7 puntos sobre 10) de un cuestionario compuesto por unas 10 preguntas de eleccién mdltiple
(prioritariamente con respuesta Unica) en las que cada respuesta errada resta la probabilidad de acertar por el valor de la
pregunta. En el test se pueden hacer preguntas tanto de los contenidos desarrollados en las clases de aula como en las
clases de practicas.

- Problemas y/o ejercicios, de 3 a 7 puntos sobre 10, que pueden ser de tematica desarrollada tanto en las clases de aula
como en las de préacticas

B.- ALUMNOS CON EVALUACION CONTINUA
e Fechas de realizacién/fechas de entrega (niUmero de semana, dia previsto)

2 pruebas (parciales, liberatorias): Gltima semana de octubre y Gltima semana de diciembre en el Ultimo dia de clases de
aula. Las pruebas estardn compuestas por exdmenes de las mismas condiciones que las indicadas para el caso de la prueba
escrita descrita en A. En la segunda prueba se podra también realizar la primera prueba, en caso de no haberla aprobado.

1 prueba final escrita (test+problemas tanto de aula como de lab.) en caso de tener suspensas alguna de las pruebas
parciales y sélo se hard el examen de la parte suspensa, con las mismas condiciones que las indicadas para el caso de la
prueba escrita descrita en A.

Proyecto: Entrega en la fecha de examen final

¢ Data de inicio (trabajos): 22 semana de practicas

e Tempo estimado de realizacién (para memorias practicas/cuestionarios fuera de horas de clase) Cada resultado de
las practicas se entrega de forma inmediata al final de cada una de ellas. Los informes de cada practica, si fuesen
necesarios, se entregan en un plazo maximo de una semana después de cada practica. Tiempo estimado de
realizacion de los proyectos: comprendera desde la segunda semana de practicas hasta la Gltima semana de
docencia. La presentacién se hara coincidir, siempre que sea posible en la fecha del examen final de la materia.

Cada apartado de evaluacién debera tener un minimo de 4 puntos sobre 10 para poder aprobar la materia, si no se alcanza
ese minimo en cada una de los cuatro apartados de evaluacién la nota final serd como maximo 4.9 suspenso, aunque la
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nota global supere el cinco.
Se deberd obtener una nota global superior a cinco puntos sobre 10 para superar la asignatura.

SEGUNDA CONVOCATORIA: En la segunda convocatoria el sistema de evaluacién tendra en cuenta el procedimiento descrito
en A para la "evaluacién no continua", aunque, de forma potestativa, el docente podra tener en cuenta el procedimiento de
evaluacién continua descrito en B.

Compromiso ético:

Se espera que el alumno presente un comportamiento ético adecuado. En caso de detectar un comportamiento no ético
(copia, plagio, utilizacién de aparatos electrénicos no autorizados, por ejemplo), se considerara que el alumno no retne los
requisitos necesarios para superar la materia. En caso de que el comportamiento no sea ético la calificacién global en el
actual curso académico sera de suspenso (0.0)

Fuentes de informacién

Bibliografia Basica

Groover, Mikell P., Automation, production systems, and computer-integrated manufacturing, 42, Pearson, 2016
Bibliografia Complementaria

Curtis, Mark A., Planeacién de Procesos, 12, Limusa, 1998

Edward B. Magrab ... [et al.], Integrated product and process design and development : the product realization
process, 22, CRC Press, 2010

W. David Kelton ... [et al.], Simio and simulation: modeling, analysis, applications, 32, Simio LLC, cop., 2014

John L. Burbidge, Production flow analysis: for planning group technology, 12, Oxford University Press, 1989

Recomendaciones

Asignaturas que contintan el temario

Fabricacién Mecdanica/V04M141V01345

Ingenieria de Fabricacién Avanzada/V04M141V01321
Medios, Maquinas y Utillajes de Fabricacién/V04M141V01333
Fabricacién Industrial/V04M141V01109

Otros comentarios
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