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Descripcién

general

Competencias

Cddigo

Al Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o
aplicacién de ideas, a menudo en un contexto de investigacion.

A3 Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a
partir de una informacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales
y éticas vinculadas a la aplicacién de sus conocimientos y juicios.

A5 Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que
habra de ser en gran medida autodirigido o auténomo.

C18 CET4. Conocimiento y capacidad para proyectar, calcular y disefiar sistemas integrados de fabricacion.

Resultados de aprendizaje

Resultados previstos en la materia Resultados de
Formacién y
Aprendizaje

Conocimiento de los procesos y los equipos de fabricacién y taller. Al

Conocimiento de CAD, CAM y simulacién de proceso. Al

Conocimiento de los medios de produccién, de manutencién y de inspeccién, asi como de sus Al
configuraciones y utilizacién de sistemas de comunicacién industriales. A3

Conocimiento de las tecnologias para la fabricacién sostenible. Al
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Conocimiento de implantacion y distribucién de los medios de fabricacién (medios de produccion, Al

manipuladores, robots industriales, medios de inspeccién y puestos manuales). A3
A5
C18

Contenidos

Tema

Leccién 0 Aula (5h)
Tecnologias para el desarrollo ds proyectos
integrados de fabricacién

0.1 Fabricacién Integrada y CAD/CAM/CAE/CIM

0.2 Reingenieria e Ingenierfa concurrente herramientas: PLM, Simulacién
etc.

0.3 Disefio de productos y de Sistemas de fabricacién: Células-lineas-
sistemas.

0.4 Industrializacion de producto

0.5Tecnologia de Grupos. Planificacién y Control de Planta. Optimizacién y
parametrizacién de variables de

influencia.

Leccién 1 Aula (2h)
Ampliacién de Procesos de fabricacién

1.1 Deformacién plastica para forja y otros procesos de deformacién
volumétrica

1.2 Deformacién plastica para chapa

1.2.1.- Plegado

1.2.2.- Troquelado-punzonado

1.2.3.- Embuticién[]

Objetivo: Ver cdmo diferentes disefios implican diferentes procesos

Leccién 2 Aula (2H)
Medios de produccién: configuracién y utilizacion

2.1. Prensas para forja

2.2. Medios para el conformado de chapa

2.2.1.- Prensas de plegado

2.2.3.- Prensas para embuticién

2.2.4.- tecnologia de estampas y troqueles

2.2.5.- Meidos de control de piezas embutidas.

Objetivo: Conocer los distintos tipos de medios de fabricacion y control

Leccién 3 Aula (1H)
Implantacion y distribucién de medios de
fabricacién

3.1. Industrializacién: procedimientos productivos,
3.2. Seleccién de equipos,

3.3. Implantacién de lineas,

Objetivo: Tomar decisiones de planificacion

Leccion 4 Aula (2H)
Introduccién a la Fabricacion Sostenible

4.1.- Perspectiva general

4.3.- Métodos y herramientas utilizados en la descripcién y resolucién de
€asos

4.2. Aplicacioén al sector de conformado de chapa

Objetivo: Valorar las implicaciones de las variaciones de producto/proceso
en piezas de chapa a través de un ejemplo.

Prl (2h) Disefio de piezas y medios para el
conformado

Pr 1.1 Definicién de elemetos, pardmetros y materiales
Pr 1.2 Desarrollo de un medio de conformado tipo
Pr 1.3 Presentacion y discusion de soluciones

PR2 (4h) Comprobacidn de la factibilidad de
fabricacién de piezas a través de simulacién

Pr 2.1 Definicién de tipo de procesado y generacién de los elementos
Pr 2.2. Adaptacién y posicionamiento de elementos

Pr 2.3. procesado y postprocesado FEM de piezas embutidas

Pr 2.4. Revision de la factibilidad sobre pieza y troquel

PR3 (6h) Realizacién de ejemplo de disefio de
pieza, medio

Pr 3.1. Desarrollo de disefios

Pr 3.2. Comprobacién de factibilidad

Pr 3.3. Generacién de la metodologia de implantacién y planificacién de
procesos

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase  Horas totales
Actividades introductorias 2 4 6
Practicas en aulas de informatica 6 6 12
Sesion magistral 10 10 20
Proyectos 6 6 12
Pruebas de tipo test 0.5 12 12.5
Resolucién de problemas y/o ejercicios 0.5 12 12.5

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de

alumnado

Metodologias

Descripcion
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Actividades Recordatorios y ejercicios de actualizacion en los contenidos basicos de sistemas integrados de

introductorias fabricacion (en cada leccion de aula y/o practicas se podran proponer estos ejercicios y
actividades).

Practicas en aulas de  Desarrollo de elementos de un proyecto de disefio y/o fabricacidn, realizados por los alumnos en las

informatica clases practicas de los que deberdn entregar el archivo o informe que corresponda.

Sesion magistral Exposicidn basica de contenidos. Resolucién de ejercicios, problemas y casos.

Proyectos Trabajos en grupo o individuales desarrollados en formato de proyectos de disefio y fabricacién
integrada.

Atencion personalizada

Metodologias Descripcion

Proyectos Tiempo reservado por el docente para atender y resolver las dudas del alumno. Esta
actividad docente tiene como funcién orientar y guiar el proceso de aprendizaje del alumno.

Practicas en aulas de Tiempo reservado por el docente para atender y resolver las dudas del alumno. Esta

informatica actividad docente tiene como funcién orientar y guiar el proceso de aprendizaje del alumno.

Pruebas Descripcion

Pruebas de tipo test Tiempo reservado por el docente para atender y resolver las dudas del alumno. Esta

actividad docente tiene como funcién orientar y guiar el proceso de aprendizaje del alumno.

Resolucidn de problemas y/o Tiempo reservado por el docente para atender y resolver las dudas del alumno. Esta

ejercicios actividad docente tiene como funcién orientar y guiar el proceso de aprendizaje del alumno.
Evaluacion
Descripcion Calificacién  Resultados de
Formacion y
Aprendizaje
Proyectos Trabajos en grupo o individualres desarrolados en formato de proyectos 40 Al
de disefio y fabricacion A3
A5
Pruebas de tipo Preguntas de elecciéon multiple, en las que cada respuesta errada resta la 45 Al C18
test probabilidad de acertar por el valor de la pregunta. A3
A5
Resolucién de Problemas de desarrollo y/o cdlculo cuantitativo o de obtencién de 15 Al C18
problemas y/o expresiones o valores maximos de cargas. Ejercicios de desarrollo o de A3
ejercicios obtencién de condiciones de modelado de equipos, procesos y sistemas A5

de disefio y fabricacion.

Otros comentarios sobre la Evaluacion

ALUMNOS SPRIMERA EDICION O PRIMERA CONVOCATORIA DE CADA CURSO:

Los alumnos pueden optar entre dos sistemas de evaluacion:

A. Sin evaluacién continua: El estudiante, en este caso debe hacer una prueba de evaluacién o examen final de toda la
materia que incluye:

- Test (7 puntos sobre 10) con un minimo de 10 preguntas de eleccién multiple (prioritariamente con respuesta Unica) en las
que cada respuesta errada resta la probabilidad de acertar (es decir si son cuatro respuetas posibles restaria 1/4 del valor
de la pregunta) En el test se pueden hacer preguntas tanto de los contenidos desarrollados en las clases de aula como en
las clases de practicas.

- Problemas y/o ejercicios (3 puntos sobre 10)

B. Con evaluacion continua. Este tipo de evaluacién consta de dos partes:

a) Examen cuya nota vale el 40 % de la nota global y que constara de:

- test (20% del total) con un minimo de 10 preguntas de elecciéon multiple (prioritariamente con respuesta Unica) en las que
cada respuesta errada resta la probabilidad de acertar (es decir si son cuatro respuetas posibles restaria 1/4 del valor de la
pregunta) En el test se pueden hacer preguntas tanto de los contenidos desarrollados en las clases de aula como en las
clases de practicas.

- Problemas y/o ejercicios (20 % del total) que podran ser tanto de los contenidos desarrollados en las clase de aula como en
las de practicas.

b) Nota de Practicas, 20% de la nota global: 4 puntos sobre 10 a través de asistencia, participacion e informes y los otros 6
puntos en funcién de memorias y/o proyectos sobre temas de practicas.

¢) Proyecto de grupo (40% del total). A través del que se valorardn competencias especificas, individuales y del grupo
exhibidas en la realizacién de un proyecto de un sistema integrado de fabricacién.

En la opcién B para poder aprobar la asignatura se necesita una nota minima de 3.5 puntos sobre 10 en el examen (a).A
SEGUNDA Y TERCERA EDICION O CONVOCATORIA
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En la segunda edicién (julio y/o noviembre, que corresponda a la docencia previa realizada durante el curso precedente) el
sistema de evaluacién se limitard Unicamente a la opcién A de las explicadas en el caso de primera convocatoria o primera
edicion.

Paxina

Compromiso ético:

Compromiso ético: Se espera que el alumno presente un comportamiento ético adecuado. En el caso de detectar un
comportamiento no ético (copia, plagio, utilizacién de aparatos electrénicos no autorizado, y otros) se considera que el

alumno no redne los requisitos necesarios para superar la materia. En este caso la calificacién global en el actual curso
académico sera de suspenso (0.0).

Fuentes de informacion

Kalapakjian / Schmid, Manufactura, Ingenieria y Tecnologia, 2008, Prentice Hall
Magrab, Integrated Product and Process Design and Developement, 1997, CRC

Boothroyd / Dewhurst, How to get started on design for manufacture and assembly and concurrent engineering : making
your first project a world class success, 2005

Boothroyd / Dewhurst / knight, Product Design for Manufacture & Assembly, 2002, CRC

Groover, Automation, production systems, and computer-integrated manufacturing , 2014, Pearson

Recomendaciones

Otros comentarios
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