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Descripcién 1. Con esta materia el alumno adquiere los conocimientos necesarios para evaluar, en un entorno virtual, las
general diferentes estrategias de fabricacion.

2. Con esta materia el alumno adquiere los conocimientos necesarios para generar programas de fabricacién
para Maquinas-Herramienta de Control Numérico (MHCN), necesarios para la fabricacién de componentes.

Competencias

Cddigo

Al Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o
aplicacién de ideas, a menudo en un contexto de investigacion.

A2 Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en
entornos nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area
de estudio.

A3 Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a
partir de una informacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales
y éticas vinculadas a la aplicacién de sus conocimientos y juicios.

A4 Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusiones, y los conocimientos y razones Gltimas que las sustentan, a
publicos especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigliedades.

A5 Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que
habrd de ser en gran medida autodirigido o auténomo.

Bl CG1 - Conocimiento de las tecnologias, los componentes y los materiales en los procesos de disefio y fabricacion

B5 CG5 - Destreza en la aplicacion de herramientas informaticas en el &mbito de ingenieria

C2 CE2 - Capacidad para el disefio, desarrollo y cdlculo avanzado de productos y procesos

C3  CE3 - Habilidad para la redaccién e interpretacién de documentacién técnica

C7 CE7 - Destreza en el manejo de herramientas de software aplicables a procesos de disefio y fabricacién de productos

C8 CE8 - Conocimiento de la seleccién de materiales, herramientas y equipos para procesos de fabricacién

C10 CE10 - Capacidad para disefiar y desarrollar moldes, matrices y troqueles

D6 CT6 - Capacidad de aprendizaje continuado, tanto autodirigido como auténomo

Resultados de aprendizaje
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Resultados previstos en la materia

Resultados de
Formacion y
Aprendizaje

Alcanzar un nivel de conocimientos y destrezas adecuados y necesarios para evaluar, en un entorno

virtual, las diferentes estrategias de fabricacién.

Al

Adquirir conocimientos y destrezas necesarios para generar programas de fabricacién, de forma

automatica, para Maquinas-Herramienta de Control Numérico (MHCN), en la fabricacién mecanica de

componentes

Contenidos

Tema

Introduccién el entorno de mecanizado de una
plataforma CAD/CAM

Descripcion general y operacién de las maquinas CNC

CAM basico. Seleccién maquina y postprocesado

Torneado CAM

Operaciones de refrentado, cilindrado
Operaciones de mandrinado y taladrado
Operaciones de roscado

Operaciones de ranurado, perfilado y tronzado

Fresado CAM

Operaciones de planeado,
Operaciones de ranurado
Operaciones de taladrado
Operaciones de contorneado

Cajeras y perfiles

Operaciones de tres ejes. Superficies

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase

Horas totales

Practicas en aulas de informatica 20 10 30
Trabajos tutelados 0 10 10
Foros de discusién 0 2 2
Practicas auténomas a través de TIC 0 10 10
Pruebas de tipo test 0.4 7.6 8
Informes/memorias de practicas 0 5 5
Pruebas practicas, de ejecucién de tareas reales y/o 0 10 10

simuladas.

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de

alumnado

Metodologias

Descripcion

Practicas en aulas de
informatica

procedimentales en relacién con la materia a través de las TIC

Sigue un guién de programacién de ejercicios practicos. Actividades de aplicacién de los
conocimientos en un contexto determinado, y de adquisicién de habilidades basicas y

Trabajos tutelados

Trabajo realizado en aula, para ser mecanizado en taller. El alumno, de forma individual o en grupo,

elaborard un documento sobre la tematica de la materia o preparard seminarios, investigaciones,
memorias, ensayos, restimenes de lecturas, conferencias, etc

Foros de discusion

Actividades desarrollada en un dmbito virtual en la que se debaten temas diversos relacionados

con el dmbito académico y/o profesional. Discusién de problematicas en mecanizado

Practicas auténomas a
través de TIC

personal del alumno via red.

Actividades de aplicacién de los conocimientos a situaciones concretas y de adquisicién de
habilidades basicas y procedimentales relacionadas con la materia objeto de estudio. Trabajo
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Atencion personalizada

Metodologias

Descripcion

Practicas en aulas de
informatica

Se hace un seguimiento individualizado del desarrollo de cada practica comprobando que
los logros esperados sean los adecuados en cada fase de ejecucién de forma que la
evolucién en el aprendizaje sea estructurada. Los entregables son evaluados de forma
individualizada y se comunica al alumno, en su caso, las carencias y necesidades de
subsanacion de los documentos o archivos solicitados.

Trabajos tutelados

Los docentes proponen, tutelan, revisan y hacen las correcciones de cara a consolidar el
proceso de aprendizaje, de manera individualizada, de los documentos elaborados personal
0 grupalmente.

Pruebas

Descripcion

Pruebas de tipo test

Se evallan individualmente las competencias adquiridas a través de una prueba tipo test,
descrita detalladamente en el apartado de evaluacion

Informes/memorias de
practicas

Cada estudiante debe aportar documentacién de las practicas realizadas y se comprueba y
analiza individualmente cada informe aportando las correcciones necesarias.

Pruebas practicas, de
ejecucion de tareas reales y/o
simuladas.

Se hace un seguimiento individualizado del desarrollo de cada prueba comprobando que
los logros esperados sean los adecuados en cada fase de ejecucién de forma que la
evolucién en el aprendizaje sea estructurada. Los entregables, de existir, son evaluados de
forma individualizada y se comunica al alumno, en su caso, las carencias y necesidades de

subsanacion de los documentos o archivos solicitados.

Evaluacion

Descripcién Calificacién Resultados de

Formacion y
Aprendizaje

Pruebas de tipo test Cuestionario con Preguntas tipo test de eleccién multiple (respuesta 334 Al Bl C2
Unica) en la que los fallos restan (la probabilidad de acertar). A2 B5 C3
Resultados de Aprendizaje: A3 c7
- Alcanzar un nivel de conocimientos y destrezas adecuados y necesarios A4 Cc8
para evaluar, en un entorno virtual, las diferentes estrategias de A5 C10
fabricacion.
- Adquirir conocimientos y destrezas necesarios para generar programas
de fabricacién, de forma automaética, para Maquinas-Herramienta de
Control Numérico (MHCN), en la fabricacién mecénica de componentes
Informes/memorias de  Elaboracién de un documento por parte del alumno en el que se reflejen 33.3 Al B5 C2
practicas las caracteristicas del trabajo llevado a cabo. Los alumnos deben A2 Cc7
describir las tareas y procedimientos desarrollados, mostrar los A3 C8
resultados obtenidos u observaciones realizadas, asi como el andlisis y A5 C10
tratamiento de los datos. Se habilitardn ejercicios en la plataforma de
teledocencia para tal fin.
Resultados de aprendizaje:
Alcanzar un nivel de conocimientos y destrezas adecuados y necesarios
para evaluar, en un entorno virtual, las diferentes estrategias de
fabricacion.
Pruebas practicas, de  Pruebas para la evaluacién que incluyen actividades, problemas o 33.3 Al Bl C3
ejecucion de tareas ejercicios practicos a resolver. Los alumnos deben dar respuesta a la A2 B5 C7
reales y/o simuladas. actividad presentada, aplicando los conocimientos tedricos y practicos A3
de la materia. Desarrolladas a lo largo de cada cuatrimestre como A4
evaluacién continua y pueden incluir controles de asistencia y A5

presencialidad que se podran tomar como indices de realizacién de las
mismas.

Resultados de Aprendizaje:

- Adquirir conocimientos y destrezas necesarios para generar programas
de fabricacién, de forma automética, para Maquinas-Herramienta de
Control Numérico (MHCN), en la fabricacién mecénica de componentes.

Otros comentarios sobre la Evaluacion

Compromiso ético:

Se espera que el alumno presente un comportamiento ético adecuado. En caso de detectar un comportamiento no ético
(copia, plagio, utilizacién de aparatos electrénicos no autorizados, por ejemplo), se considerara que el alumno no retne los
requisitos necesarios para superar la materia. Dependiendo del tipo de comportamiento no ético detectado, se podria
concluir que el alumno no ha alcanzado las competencias necesarias para superar la asignatura.
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Se espera del estudiante un comportamiento respetuoso, digno y de colaboracién con el sistema docente, profesorado,
coordinacién y personal de administracion y servicios del master. Cualquier cuestién debida a la falta de comportamiento
ético y digno del estudiante podra tener repercusién sobre la evaluacién de la materia.

Tal y como se establece en la memoria del titulo dentro del procedimiento general para valorar el proceso y los resultados:
En cada materia el profesor responsable asignara una nota a cada estudiante en funcién de su actitud y participacion.

Para esta materia, en concreto, en el componente de ejecucién de pruebas practicas y en el de informes, podra ser
considerada la presencialidad y para ello se tendran en cuenta las hojas de firmas de los estudiantes en las sesiones
presenciales.

Se publicard, en todo caso y en cada curso académico, una rdbrica de evaluacién para aclarar cémo se pueden agrupar y
segregar estos porcentajes para completar el despliegue del reparto del sistema propuesto en la memoria del master a las
gufas docentes de cada materia.

Fuentes de informacion
Garijo Gémez, Egberto, Disefio y fabricacion con CATIA v5 : médulos CAM : mecanizacion por arranque de viruta,
2012,

Apuntes de la materia, suministrados preferentemente a través de la plataforma FAITIC, relacionados con casos practicos de
Disefio y desarrollo de producto.

Recomendaciones

Otros comentarios

Las comunicaciones con los estudiantes se haran a través de la Plataforma de teledocencia Faitic, por lo que es necesario
que el estudiante acceda al espacio de la materia en la plataforma previamente al inicio de la docencia. Antes de la
realizacién de las pruebas de evaluacidn, se recomienda consultar la Plataforma FAITIC para confirmar la fecha, lugar,
recomendaciones, etc., asi como la necesidad de disponer de normativa, manuales o cualquier otro material para la
realizacién de los exdmenes y resolucién de trabajos no presenciales.

La atencién personalizada se lleva a cabo a través de tutoria con los docentes de la materia y coordinadores. Los alumnos
dispondran de la informacién de la tutoria necesaria para aclarar cualquier duda relacionada tanto con clases tedricas como
practicas a lo largo del curso. También podran realizarse tutoria para los grupos de proyectos. Los horarios detallados seran
suministrados por el profesorado de la materia. Se creard un ejercicio denominado consultas en la plataforma de
teledocencia para atender cuestiones generales respecto al desarrollo de la materia. Se propondran ejercicios
complementarios para el refuerzo al aprendizaje de los contenidos de la asignatura, dirigidos a los alumnos que muestren
dificultades para seguir de forma adecuada el desarrollo de las clases de teoria y practicas
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