UniversidajaVigo

Materia 2015/ 2016

Guia

DATOS IDENTIFICATIVOS
Estampacion

Materia Estampacion
Cddigo V04M120V01207
Titulacién Master

Universitario en
Enxefaria da
Automocién

Descritores Creditos ECTS Sinale Curso Cuadrimestre
7 OB 1 1c

Lingua de Casteldn

imparticién

Departamento

Coordinador/a Cereijo Fernandez, Santiago

Profesorado  Abreu Fernandez, Carmen Maria
Cabeza Simo, Marta Maria
Cantoén Blanco, Gerardo
Castro Alonso, José Angel
Cereijo Fernandez, Santiago
Lépez Fernandez, Pablo
Nufiez Castro, Alejandro
Padilla Lorenzo, Pedro
Pena Uris, Gloria Maria
Pérez NUfez, Manuel

Correo-e ycereijo@uvigo.es

Web

Descricién

xeral

Competencias

Cddigo

Al Posuir e comprender cofiecementos que acheguen unha base ou oportunidade de ser orixinais no desenvolvemento
e/ou aplicacién de ideas, adoito nun contexto de investigacion.

A2 Que os estudantes saiban aplicar os cofiecementos adquiridos e a sUa capacidade de resolucién de problemas en
contornos novos ou pouco cofiecidos dentro de contextos mais amplos (ou multidisciplinares) relacionados coa sla
area de estudo.

A3 Que os estudantes sexan capaces de integrar cofiecementos e se enfrontar & complexidade de formular xuizos a
partir dunha informacién que, sendo incompleta ou limitada, inclia reflexiéns sobre as responsabilidades sociais e
éticas vinculadas & aplicacién dos seus cofiecementos e xuizos.

A5 Que os estudantes poslan as habilidades de aprendizaxe que lles permitan continuar estudando dun xeito que terd
que ser, en grande medida, autodirixido e auténomo.

Bl Capacidade para a xestién: planificacién, desenvolvemento de actividades, capacidade de analise e desenvolvemento
de melloras

B2 Cofecer as técnicas desenvolvidas para involucrar ao persoal da empresa na calidade e a mellora continua

B3 Capacidade de dirixir a xestiéon da empresa sempre baixo ao enfoque ao cliente

Cl Dominio de aspectos xenéricos do mantemento na industria do automobil; a xestion: planificacién, desenvolvemento
de actividades, capacidade de analise e desenvolvemento de melloras.

C2 Capacidade para aplicar as técnicas de calidade na industria do automébil

C3 Cofiecer as tecnoloxias e procesos da industria do automabil

D1  Capacidade de traballo en equipo

D2 Dominio da xestién de proxectos na industria do automaébil

D3 Destreza no manexo de ferramentas informaticas habituais no sector da automocién

Resultados de aprendizaxe
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Resultados previstos na materia

Resultados de
Formacién e
Aprendizaxe

Dominio de aspectos especificos no que respecta & xestién do proceso de estampacién na industria do
automobil, como a xestién da man de obra e a sta formacidn, loxistica e analise de custos.

A2

Adquisicién de cofiecementos especificos necesarios para poder distinguir cales foron as posibles causas
dos defectos orixinados durante o proceso de estampacion

Dominio de aspectos especificos con respecto as pezas fabricadas mediante estampacién e os seus tipos.

Dominio de aspectos especificos con respecto aos Utiles de estampacidn, tipos e mantenibilidade.

Conecer os disitntos tipos de aceiros de ferramentas e poder identificalos segundo a nomenclatura usada
en norma. Predicir o comportamento en servizo dos distintos tipos de aceiros de ferramentas. Ser capaz
de poder detectar cando os fallos no proceso de estampacidn son consecuencia do fallo en servizo da

ferramenta

Dominio de aspectos especificos do proceso de estampacién, tendo en conta as stas caracteristicas e

materiais utilizados.

D3

Adquisicién de cofiecementos metalurxicos que lle permitan obter un produto coas propiedades éptimas, A2
non sé de precisién dimensional e aparencia, senén tamén fisicas e mecanicas despois de ser sometido aoB2
procesos termo-mecdnicos que necesita a industria do automébil moderna. Competencias especificas en D3
cofecer e aplicar o concepto da plasticidade, a relacién entre anisotropia plastica e conformabilidade, a
importancia do distinto comportamento dun material cando é traballado en frio e en quente.

Cofiecer as propiedades mecénicas que vai presentar un material en servizo tras cada un dos procesos de C3

conformado. Cofiecemento de diferentes tipos de conformado. D2
Coflecemento de aceiros convencionais e avanzados. C3
D2
Conformado do aluminio C2
D2
Dominio de aspectos especificos no que respecta a maquinas de proceso como prensas e 0s seus tipos e C3
caracteristicas. D2
D3
Dominio de aspectos especificos no que respecta a manipuladores e os seus tipos utilizados en C2
estampacién na industria do automébil D2
Contidos
Tema

Introducién ao proceso de estampacion

Presentacién do proceso en estampacion
Materiais en estampacion

As pezas e a utillaxe de estampacién

As pezas
Util de estampacién

Maquinas de proceso e manipuladores para
estampacién

Maquinas de proceso
Manipuladores de pezas

Xestién en estampacién

Man de obra
Loxistica

Materiais en estampacién

Aceiros para estampacién
Aliaxes de aluminio para estampacién
Aceiros de ferramentas

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula

Horas totais

Sesién maxistral 47 108 155
Saidas de estudo/practicas de campo 6 13.5 19.5
Probas de tipo test 0.25 0 0.25
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Probas de resposta curta 0.25 0 0.25
*0s datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente

Descricién
Sesion maxistral Exposicién por parte do profesor dos contidos sobre a materia obxecto de estudo
Saidas de Actividades de aplicacién dos cofiecementos a situaciéns concretas e de adquisicién de habilidades
estudo/practicas de bésicas e *procedimentales relacionadas coa materia. Desenvélvese en espazos non académicos
campo exteriores

Atencion personalizada

Metodoloxias Descricion
Saidas de estudo/practicas de Tempo reservado por cada docente para atender e resolver as dibidas do alumnado.
campo Nestas actividades o docente ten como funcién orientar e guiar o proceso de

aprendizaxe do alumnado...

Avaliacion
Descricién Cualificacién Resultados de
Formacién e
Aprendizaxe
Probas de tipo Preguntas con cinco respostas, unha delas correcta; cada resposta 77 A5 Bl Cl1 D2
test incorrecta resta 1/4 do valor da resposta correcta B2 (2
B3 C3
Probas de Probas que incllen preguntas directas sobre un aspecto concreto. Os 23 Al Bl Cl1 D1
resposta curta alumnos deben responder de maneira directa e breve en base aos A2 B2 C3 D3
cofiecementos que tefien sobre a materia. Poden ser de resposta curta A3 B3

ou tipo test. A5

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Bibliografia. Fontes de informacion

George Roberts, George Krauss, Richard Kennedy, Tool stells, ASM International 5th ed,

Budinski, Kenneth G., Michael K. Budinski, Engineering materials : properties and selection, Upper Saddle River, New
Jersey Pearson, cop.,

Alain Col, Ljemboutissage des aciers, Technique et Ingénierie,

James A Szumera, Metal Stamping Process, Industrial Press Inc,

David A Smith, Fundamentals of Pressworking, Society of Manufacturing Engineers (SME),

Lasheras Esteban, José Maria, Tecnologia mecanica y metrotecnia, Editorial Donostiarra SA,

Recomendacions
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