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Descricién Cofiecemento e caracterizacién das tecnoloxias e os procesos de fabricacién de produtos con finalidade
xeral funcional mecanica para efectuar o *balanceamiento das tecnoloxias e filosofias mais adecuadas para a

integracién dos devanditos sistemas nunha contorna industrial.

Competencias

Cddigo

Al Posuir e comprender cofiecementos que acheguen unha base ou oportunidade de ser orixinais no desenvolvemento
e/ou aplicacién de ideas, adoito nun contexto de investigacion.

A3 Que os estudantes sexan capaces de integrar cofiecementos e se enfrontar & complexidade de formular xuizos a
partir dunha informacién que, sendo incompleta ou limitada, inclia reflexidéns sobre as responsabilidades sociais e
éticas vinculadas & aplicacién dos seus cofiecementos e xuizos.

A5 Que os estudantes posUan as habilidades de aprendizaxe que lles permitan continuar estudando dun xeito que terd
que ser, en grande medida, autodirixido e auténomo.

Cl CET1. Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas.

C3 CET3. Realizar investigacién, desarrollo e innovacién en productos, procesos y métodos.

C8 CETS8. Ser capaz de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a partir de una
informacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas
vinculadas a la aplicacién de sus conocimientos y juicios.

C13 CTI2. Conocimiento y capacidad para proyectar, calcular y disefar sistemas integrados de fabricacion.

D9 ABET-i. Un recofiecemento da necesidade e a capacidade de involucrarse na aprendizaxe ao longo da vida.

Resultados de aprendizaxe

Resultados previstos na materia Resultados de Formacién
e Aprendizaxe
Coflecemento dos procesos e 0s equipos de fabricacién e taller. A3 Cl D9
A5 C3
C8
C13
Cofiecemento de CAD, CAM e simulacién de proceso. Al Cl
A3 C3
A5 C8
C13
Coflecemento dos medios de producién, de manutencion e de inspeccién, asi como das suas Al Cl D9
configuracidns e utilizacion de sistemas de comunicacion industriais. A3 C3
A5 C8
C13
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Cofilecemento de implantacion e distribucién dos medios de fabricacién (medios de producién, Al Cl D9

manipuladores, robots industriais, medios de inspeccién e postos manuais). A3 C3
A5 C8
C13
Coflecemento das tecnoloxias para a fabricacidn sustentable. Al Cl D9
A3 C3
A5 C8
C13
Contidos
Tema
A) Desefio de proceso a partir do produto. 1.A Fabricacion Integrada e CAD/CAM/CAE/CIM
Reenxefariaa e Enxefiaria simultdnea. 2.A Reenxeferia e Enxefaria concorrente Ferramentas: PLM, Simulacién
etc.
3.A Desefio de produtos e de Sistemas de fabricacion: Células-lifias-
sistemas.
B) Industrializacién de produto e Planificaciéon de 4.B Industrializacion de produto
fabricacién 5.B Plan da Fabricacién. Tecnoloxia de Grupos
6.B Control de Planta. Optimizacién e parametrizacién de variables de
influencia.
C) Sistemas de manutencién industrial, maquinas 7.C Sistemas de Fabricaciéon e de Manutencién: Maquinas, Equipos e
de producién, e equipos de inspeccién e Ferramental para Fabricacién manipulacién e ensamblaxe
verificacion en Fabricacion. 8.C Sistemas Integrados de Calidade, PRL e Medio.

9.C Técnicas, Equipos para mantemento, inspeccién, verificacion e
medicion en Sistemas Integrados de Fabricacién

Practicas en aula de informatica e Proxectos: Sistemas Integrados de Fabricacién:enfoques, tipos, caracteristicas,

Distribucién e optimizacion de Lifias e de Células métodos e ferramentas utilizados na descricién e resolucién de casos

de fabricacién. Aplicacion de tecnoloxias CAX na Industrializacién: Procedementos
produtivos, Seleccién de equipos, Implantacién de lifias e de células de
fabricacion.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Actividades introdutorias 2 4 6
Practicas en aulas informaticas 8 8 16
Leccién maxistral 10 10 20
Aprendizaxe baseado en proxectos 4 4 8
Exame de preguntas obxectivas 0.5 12 12.5
Resolucién de problemas 0.5 12 12.5

*Qs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricién

Actividades introdutoriasRecordatorios e exercicios de actualizacién nos contidos basicos de sistemas integrados de
fabricacién (en cada leccién de aula e/ou practicas poderanse propor estes exercicios e
actividades). Presentacion da materia. Introducion. Poderase realizar unha valoracion do nivel de
partida dos estudantes no &mbito dos procesos de fabricacién mecanica para tratar organizar a
docencia de forma axeitada.

Practicas en aulas Desenvolvemento de elementos dun proxecto de desefio e/ou fabricacién, realizados polos alumnos
informaticas nas clases practicas dos que deberdn entregar o arquivo ou informe que corresponda.
Leccién maxistral Exposicién basica de contidos. Resolucién de exercicios, problemas e casos.

Aprendizaxe baseado en Traballos en grupo ou individuais desenvolvidos en formato de proxectos de desefio e fabricacién
proxectos integrada.

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Aprendizaxe baseado en Realizase controis individualizados, tanto persoais como *grupales, do desenvolvemento dos

proxectos proxectos propostos na materia como traballos de curso. Fanse *reuniiones ao longo do
cuadrimestre en *tutorias tanto para o desenvolvemento como para a exposicién dos resultados.
Asi mesmo se *reallizan as avaliaciéns individualizadas correspondentes da aptitude, calidade e
actitude demostradas e expostas durante a realizacién do proxecto
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Practicas en aulas
informaticas

Faise un seguimento individualizado do desenvolvemento de cada practica comprobando que os
logros esperados sexan os adecuados en cada fase de execucién de forma que a evolucién na
aprendizaxe sexa estruturada. Os *entregables son avaliados de forma individualizada e
comunicase ao alumno, no seu caso, as carencias e necesidades de *subsanacién dos
documentos ou arquivos solicitados.

Probas Descricion
Exame de preguntas Avalianse individualmente as competencias adquiridas a través dunha proba tipo test, descrita
obxectivas detalladamente no apartado de avaliacion

Resolucién de problemas Avalianse individualmente as competencias adquiridas a través dunha proba escrita de

resolucién de problemas e/ou exercicios, descrita no apartado de avaliacién

Avaliacion

Descricién Cualificaciéon Resultados de
Formacién e
Aprendizaxe

Practicas en aulas
informaticas

Desenvolvemento de elementos dun proxecto de desefio e/ou 20 Al C1 D9
fabricacion, realizados polos A3 C3
alumnos nas clases practicas dos que deberan entregar o arquivo ou A5 C8
informe que corresponda. C13

Resultados de Aprendizaxe:

- Coflecemento de *CAD, *CAM e simulacién de proceso.

- Cofiecemento dos medios de producién, de manutencién e de
inspeccién, asi como das slas configuracions e utilizacién de sistemas de
comunicacién industriais.

- Cofiecemento de implantacién e distribucién dos medios de fabricacién
(medios de producién, manipuladores, robots industriais, medios de
inspeccién e postos manuais).

Aprendizaxe Traballos en grupo ou individuais desenvolvidos en formato de proxectos 10 Al C1 D9
baseado en de desefio e fabricacién, incluindo actividades en clases practicas e A3 C3
proxectos traballo auténomo dos alumnos. A5 C8

Resultados de Aprendizaxe: C13

- Coflecemento de *CAD, *CAM e simulacién de proceso.

- Cofiecemento dos medios de producién, de manutencion e de

inspeccidn, asi como das stas configuracions e utilizacién de sistemas de

comunicacién industriais.

- Cofiecemento de implantacién e distribucién dos medios de fabricacién

(medios de producién, manipuladores, robots industriais, medios de

inspeccién e postos manuais).
Exame de Preguntas de eleccién multiple, nas que cada resposta errada resta a 35 Al C1 D9
preguntas probabilidade de acertar polo valor da A3 C3
obxectivas pregunta Resultados de Aprendizaxe: A5 C8

- Cofiecemento dos procesos e 0s equipos de fabricacién e taller C13

- Coflecemento de *CAD, *CAM e simulacién de proceso.

- Cofiecemento dos medios de producién, de manutencion e de
inspeccion, asi como das suas configuracions e utilizaciéon de sistemas de
comunicacién industriais.

- Cofiecemento de implantacion e distribucién dos medios de fabricacién
(medios de producién, manipuladores, robots industriais, medios de
inspeccién e postos manuais).

- Cofiecemento das tecnoloxias para a fabricacion sustentable.

Resolucién de
problemas

Aplicacién de desenvolvementos e/ou célculos cuantitativo tanto, para 35 Al C1 D9
obtencién de expresidns ou valores de variables, pardmetros etc., como A3 C3

de condiciéns de desefio e modelado de equipos, ferramentas e procesos A5 C8

en Sistemas Integrados de fabricacién. Tanto de contidos de aula + C13
laboratorio

Problemas de desenvolvemento e/ou célculo cuantitativo ou de obtencién
de expresions ou valores maximos de cargas. Exercicios de
desenvolvemento ou de obtencién de condiciéns de modelado de
equipos, procesos e sistemas de desefio e fabricacién.

Resultados de Aprendizaxe:

- Cofiecemento dos procesos e 0s equipos de fabricacion e taller

- Cofiecemento dos medios de producién, de manutencion e de
inspeccion, asi como das slas configuracions e utilizacion de sistemas de
comunicacién industriais.

- Cofiecemento das tecnoloxias para a fabricacion sustentable.
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Outros comentarios sobre a Avaliacion

A.- ALUMNOS SEN AVALIACION CONTINUA
0 estudante, neste caso debe facer unha proba de avaliacién ou exame final, proba escrita, de toda a materia que inclie:

- Test (entre 3 a 7 puntos sobre 10) dun cuestionario composto por unhas 10 preguntas de eleccién mdultiple
(prioritariamente con resposta Unica) nas que cada resposta errada resta a probabilidade de acertar polo valor da pregunta.
No test pddense facer preguntas tanto dos contidos desenvolvidos nas clases de aula como nas clases de practicas.

- Problemas e/ou exercicios, de 3 a 7 puntos sobre 10, que poden ser de teméatica desenvolvida tanto nas clases de aula
como nas de practicas

*B.- ALUMNOS CON AVALIACION CONTINUA
o Datas de realizacién/datas de entrega (nimero de semana, dia previsto)

2 probas (parciais): Ultima semana de outubro e Gltima semana de decembro no Ultimo dia de clases de aula. As probas
estardn compostas por exames das mesmas condiciéns que as indicadas para o caso da proba escrita descrita en A. Na
segunda proba poderase tamén realizar a primeira proba, en caso de non aprobala.

1 proba final escrita (test+problemas tanto de aula como de *lab.) en caso de ter suspensas algunha das probas parciais e
sé se fard o exame da parte suspensa, coas mesmas condiciéns que as indicadas para o caso da proba escrita descrita en A.

Proxecto: Entrega na data de exame final

o Data de inicio (traballos): 22 semana de practicas

e Tempo estimado de realizacién (para memorias practicas/cuestionarios féra de horas de clase) Cada resultado das
practicas entrégase de forma inmediata ao final de cada unha delas. Os informes de cada practica, se fosen
necesarios, entréganse nun prazo maximo dunha semana despois de cada practica. Tempo estimado de realizacién
dos proxectos: comprenderd desde a segunda semana de practicas ata a Ultima semana de docencia. A presentacién
farase coincidir, sempre que sexa posible, coa data do exame final da materia.

Cada apartado de avaliacién debera ter un minimo de 4 puntos sobre 10 para poder aprobar a materia, se non se alcanza
ese minimo en cada un dos catro apartados de avaliacién a nota final serd como méaximo 4.9 suspenso, ainda que a nota
global supere o cinco.

Deberase obter unha nota global superior a cinco puntos sobre 10 para superar a materia.

SEGUNDA CONVOCATORIA: Na segunda convocatoria o sistema de avaliacién terd en conta o procedemento descrito na
para a "avaliacién non continua", ainda que, de forma potestativa, o docente podera ter en conta o procedemento de
avaliacién continua descrito en B.

Compromiso ético:

Espérase que o0 alumno presente un comportamento ético adecuado. En caso de detectar un comportamento non ético
(copia, plaxio, utilizacién de aparellos electrénicos non autorizados, por exemplo), considerarase que o alumno non retne os
requisitos necesarios para superar a materia. No caso de que o comportamento non sexa ético a cualificacién global no
actual curso académico sera de suspenso (0.0)

Bibliografia. Fontes de informacion

Bibliografia Bdsica

Groover, Mikell P., Automation, production systems, and computer-integrated manufacturing, 42, Pearson, 2016
Bibliografia Complementaria

Curtis, Mark A., Planeacién de Procesos, 12, Limusa, 1998

Edward B. Magrab ... [et al.], Integrated product and process design and development : the product realization
process, 22, CRC Press, 2010

W. David Kelton ... [et al.], Simio and simulation: modeling, analysis, applications, 32, Simio LLC, cop., 2014

John L. Burbidge, Production flow analysis: for planning group technology, 12, Oxford University Press, 1989

Recomendacidns
Materias que continian o temario
Fabricacion Mecanica/V04M141V01345
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Enxefiaria de Fabricacion Avanzada/V04M141V01321
Medios, Maquinas e Ferramentas de Fabricacién/V04M141V01333
Fabricacion Industrial/V04M141V01109
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