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A materia Enxeñaría de Fabricación e Calidade Dimensional ten como obxectivo fundamental complementar
os coñecementos adquiridos na materia Fundamentos de Sistemas e Tecnoloxías de Fabricación sobre
procesos de fabricación. Continúa desenvolvendo os coñecementos, habilidades e capacidades descritos na
materia para clasificar e seleccionar os distintos procesos de fabricación que mellor se adecúen a cada sector
produtivo. O alumno adquirirá capacidades para identificar e planificar as diferentes etapas do proceso
produtivo a partir das especificacións de deseño de produto, seleccionando as distintas fases, máquinas,
equipos, utillaxes, ferramentas e técnicas de verificación máis convenientes. Ademais, afianzaranse os
coñecementos do alumno no desenvolvemento de programas de control numérico sinxelos e no que respecta
a técnicas de deseño e fabricación asistidas por ordenador na fabricación de compoñentes dentro das
contornas industriais.

Competencias
Código 
B3 Coñecemento en materias básicas e tecnolóxicas que os capacite para a aprendizaxe de novos métodos e teorías, e

os dote de versatilidade para adaptarse a novas situacións.
B8 Capacidade para aplicar os principios e métodos da calidade.
C26 Coñecemento aplicado de sistemas e procesos de fabricación, metroloxía e control da calidade.
D2 Resolución de problemas.
D8 Toma de decisións.
D9 Aplicar coñecementos.
D10 Aprendizaxe e traballo autónomos.
D17 Traballo en equipo.
D20 Capacidade para comunicarse con persoas non expertas na materia.

Resultados de aprendizaxe
Resultados previstos na materia Resultados de Formación

e Aprendizaxe
Coñecer a base tecnolóxica e aspectos básicos dos procesos de fabricación B3

B8
D2
D8
D9
D10
D17
D20

http://faitic.uvigo.es
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Comprender os aspectos básicos dos sistemas de fabricación B3
B8

D2
D8
D9
D10
D20

Adquirir habilidades para a selección de procesos de fabricación e elaboración da planificación de
fabricación

B3
B8

C26 D2
D8
D9
D10
D20

Desenvolver habilidades para a fabricación de conxuntos e elementos en contornas CAD-CAM B3 C26 D8
D9
D10

Aplicación de tecnoloxías CAQ B3 C26 D2
D8
D9
D10
D17
D20

Resultado de aprendizaxe ENAEE: COÑECEMENTO E COMPRENSIÓN RA1.2.- Coñecemento e
comprensión das disciplinas da enxeñería propias da súa especialidade, no nivel necesario para
adquirir o resto das competencias do título, incluíndo nocións dos últimos adiantos. Nivel de
desenvolvemento deste sub-resultado: Avanzado (3).

B3 C26

Resultado de aprendizaxe ENAEE: ANÁLISE EN ENXEÑERÍA RA2.1.- A capacidade de analizar
productos, procesos e sistemas complexos no seu campo de estudo; elixir e aplicar de xeito
pertinente métodos analíticos, de cálculo e experimentais xa establecidos e interpretar
axeitadamente resultados de ditos análises. Nivel de desenvolvemento deste sub-resultado:
Adecuado (2).

C26 D2
D8
D9

Resultado de aprendizaxe ENAEE: PROXECTOS DE ENXEÑERÍA RA3.1.- Capacidade para proxectar,
deseñar e desenvolver productos complexos (pezas, componentes, productos acabados, etc.),
procesos e sistemas da súa especialidade, que cumplan cos requisitos establecidos, incluido ter
conciencia dos aspectos sociais, de saúde e de seguridade, ambientais, económicos e industriais;
así como seleccionar e aplicar métodos de proxecto axeitados. Nivel de desenvolvemento deste
sub-resultado: Adecuado (2).

B8 C26 D2
D9

Resultado de aprendizaxe ENAEE: PROXECTOS DE ENXEÑERÍA RA3.2.- Capacidade de proxecto
utilizando algún coñecemento de vangarda da súa especialidade de enxeñería. Nivel de
desenvolvemento deste sub-resultado: Avanzado (3).

C26 D9

Resultado de aprendizaxe ENAEE: APLICACIÓN PRÁCTICA DA ENXEÑERÍA RA5.3.- Coñecemento de
aplicación de materiais, equipos e ferramentas, tecnoloxía e procesos de enxeñería e as súas
limitacións no ámbito da súa especialidade. Nivel de desenvolvemento deste sub-resultado:
Adecuado (2).

D8
D9

Resultado de aprendizaxe ENAEE: APLICACIÓN PRÁCTICA DA ENXEÑERÍA RA5.4.- Capacidade para
aplicar normas da práctica da enxeñería da súa especialidade. Nivel de desenvolvemento deste
sub-resultado: Básico (1).

D9

Resultado de aprendizaxe ENAEE: FORMACIÓN CONTINUA RA8.1.- Capacidade de recoñecer a
necesidade da formación continua propia e de emprender esta actividade ó longo da súa vida
profesional de forma independente. Nivel de desenvolvemento deste sub-resultado: Básico (1).

D8

Contidos
Tema  
CONTIDOS TEÓRICOS
1.- Introdución Tema 1. Introdución á produción industrial.
2.- Enxeñaría de Fabricación Tema 2. Modelización e simulación de procesos de fabricación mecánica.

Tema 3. Análise, implantación e optimización dos procesos de
conformado.
Tema 4. Liñas e sistemas de fabricación mecánica e a súa simulación:
Sistemas CAM. Sistemas "transfer". Liñas de produción. Sistemas e células
de fabricación flexible. Fabricación integrada.
Tema 5. Planificación dos procesos de fabricación: Análise de plano do
deseño. Selección dos procesos e determinación da secuencia de
fabricación. Definición de folla de proceso. Xestión tecnolóxica da
fabricación.
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3.- Sistemas de calidade Tema 6. O ámbito da metroloxía dimensional. Precisión na industria. Erros
de medida. Cadeas de medida.
Tema 7. Calibración. A organización metrolóxica. Incerteza na medida.
Trazabilidade e diseminación. Plan de calibración.
Tema 8. Sistemas, máquinas, equipos de inspección e verificación en
fabricación mecánica.
Tema 9. Modelización e medición da calidade superficial.
Tema 10. Control estatístico do proceso. Gráficas de control por variables.
Gráficas de control por atributos. Capacidade de máquina e do proceso.
Tema 11. Calidade das medidas na industria. Avaliación da calidade das
medidas. Ferramentas e técnicas para avaliar a calidade dimensional e os
seus custos.
Tema 12. Técnicas e sistemas metrolóxicos. Metroloxía legal e industrial.

CONTIDOS PRÁCTICOS
Prácticas 1 e 2: Fabricación asistida por
ordenador

Estas prácticas consisten no deseño asistido por computador dun Equipo
de Protección Individual ( EPI) con arranxo ao Real Decreto 773/1997
(Directiva 89/656/CEE) relativo ao uso dos EPI e ao Regulamento (UE)
2016/425 relativo á súa comercialización. O EPI deseñado imprimirase en
3D, debendo o alumnado seleccionar o material, as características de
fabricación, así como levar a cabo o prototipado rápido das devanditas
pezas. Con estas prácticas perséguese aplicar os coñecementos teóricos
para o mecanizado de pezas empregando o software Autodesk Inventor.

Prácticas 3, 4 e 5: Calidade na industria Estudaranse ferramentas e técnicas para avaliar a calidade dimensional e
os seus custos. Ademais darase a coñecer a importancia e os principios da
mellora continua a través da análise de casos reais. Todo iso permitirá
capacitar aos estudantes para o mantemento e a mellora da estabilidade
básica nas organizacións.

Prácticas 6 e 7: Control estatístico de proceso Realizaranse casos prácticos de análises de sistemas produtivos a través
de gráficas de control por variables, gráficas de control por atributos e do
estudo de capacidades de máquinas e procesos.

Planificación
 Horas na aula Horas fóra da aula Horas totais
Lección maxistral 26 36 62
Prácticas con apoio das TIC 14 0 14
Traballo tutelado 0 14 14
Seminario 7 5 12
Seminario 15 8 23
Exame de preguntas de desenvolvemento 2 0 2
Informe de prácticas, prácticum e prácticas externas 0 13 13
Exame de preguntas de desenvolvemento 9 0 9
Resolución de problemas e/ou exercicios 0 1 1
*Os datos que aparecen na táboa de planificación son de carácter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxía docente
 Descrición
Lección maxistral Nestas sesións, explicaranse detalladamente os contidos teóricos básicos do programa, expondo

exemplos aclaratorios cos que profundar na comprensión da materia.
Utilizaranse de forma combinada presentacións e encerado. Na medida do posible, proporcionarase
copia das transparencias aos alumnos con anterioridade á exposición, centrando o esforzo do
profesor e do alumnado na exposición e comprensión dos coñecementos. De todos os xeitos, as
reproducións en papel das transparencias nunca deben ser consideradas como substitutos dos
textos ou apuntamentos, senón como material complementario.

Prácticas con apoio das
TIC

De cara a contribuír á adquisición das competencias xenéricas, exponse a avaliación de sesións de
prácticas ben coa elaboración de informes individuais ou ben con informes por grupo. Cando a
elaboración da memoria sexa colectiva e coa finalidade de asegurar que a interdependencia sexa
positiva, todos os membros do grupo deben traballar e contribuír ao produto final e deben dominar,
minimamente, todos os aspectos da sesión práctica.

Traballo tutelado O método didáctico a seguir na impartición das clases prácticas consiste en que o profesor tutela o
traballo que realizan os diversos grupos nos que se divide o alumnado. As prácticas están dirixidas
a afianzar os conceptos teóricos abordados nas sesións na aula e facilitar a asimilación dos
conceptos de cara a súa aplicación no deseño de estructuras e elementos de máquinas.

Seminario Dado que a acción titorial afróntase como unha actuación de apoio grupal ao proceso de
aprendizaxe do alumno mediante a resolución de problemas e exercicios, as titorías realizaranse
preferentemente en seminarios e baixo o formato de reunións de grupo pequeno.
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Seminario Curso intensivo de 15 horas para aqueles alumnos que non superaron a asignatura na primeira
convocatoria, previo ao exame da segunda convocatoria. Tutorías grupais co profesor

Atención personalizada
Metodoloxías Descrición
Seminario Nos seminarios realízanse resolucións de problemas e casos de estudio relacionados coas leccións

maxistrais. Os profesores da materia atenderán persoalmente as dúbidas e consultas dos alumnos, tanto
de forma presencial, segundo o horario que se publicará na páxina web do centro, como a través de
medios telemáticos (correo electrónico, videoconferencia, foros de FAITIC, etc.) baixo a modalidade de
cita previa.

Traballo tutelado Durante as prácticas da asignatura realizaránse diferentes traballos tutelados en grupos de alumnos. O
profesor da asignatura atenderá dúbidas relacionadas con estes traballos.

Avaliación
 Descrición Cualificación Resultados de

Formación e
Aprendizaxe

Exame de preguntas de
desenvolvemento

PI. Realizaranse dúas probas intermedias obrigatorias (PI1 e
PI2) durante o curso. PI1 para os temas teóricos T1-T5 e PI2
para os temas teóricos T6-T9. Cada proba ten un peso dun
15% sobre a cualificación final.

30 B3
B8

C26 D2
D9
D10
D20

Informe de prácticas,
prácticum e prácticas externas

MP Entrega de memorias para avaliar os coñecementos
adquiridos nas sesións prácticas e traballos tutelados P1-P7

20 B3 C26 D2
D8
D9
D10
D17
D20

Exame de preguntas de
desenvolvemento

PF Proba escrita final para avaliar os coñecementos globais
da materia (data oficial de avaliación do centro, á finalización
do cuadrimestre).

40 B3
B8

C26 D2
D8
D9
D10
D20

Resolución de problemas e/ou
exercicios

CT. Realizaranse cuestionarios e test a través de aplicacións
de teledocencia correspondentes coa materia impartida.

10 B3
B8

C26 D2
D8
D9
D10
D17
D20

Outros comentarios sobre a Avaliación

A avaliación final de alumno atenderá á suma da puntuación outorgada a cada unha das partes antes comentadas e tendo
en conta o requisito dun mínimo dun 4 no exame final.

Sendo, por tanto, a súa nota de avaliación continua:

En caso de superar requisitos, NEC = 0,40·PF + 0,15·PI1 + 0,15·PI2 + 0,20·MP + 0,1·CT
En caso de non superar requisitos a nota máxima obtida será dun 4.

O alumno deberá presentarse ao exame ordinario de todos os contidos da materia, que suporá o 100% da nota, nos
seguintes supostos:

A non realización ou entrega dalgún dos puntuables anteriores.
Obter unha nota inferior a 4 puntos sobre 10 no exame final de avaliación continua.
Non superar a avaliación continua cun 5.

En calquera caso, o alumno que supere a avaliación continua, terá a posibilidade de presentarse ao exame ordinario para
subir nota.
COMPROMISO ÉTICO: Espérase que os alumnos teñan un comportamento ético adecuado. Si detéctase un comportamento
pouco ético (copia, plaxio, uso de dispositivos electrónicos non autorizados ou outros) penalizarase ao alumno coa
imposibilidade de superar a materia pola modalidade de avaliación continua (na que obterá unha cualificación de 0.0). Si
este tipo de comportamento detéctase en exame ordinario ou extraordinario, o alumno obterá na devandita convocatoria
unha cualificación en acta de 0.0.
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Bibliografía. Fontes de información
Bibliografía Básica
Kalpakjian, Schmid, Manufactura, ingeniería y tecnología,
Pereira Domínguez, Alejandro; Diéguez Quintas, José L., Tecnología y sistemas de fabricación,
Bootrhoyd, Geoffrey, Product design for manufacture and assembly,
Bootrhoyd, Geoffrey, Assembly Automation and Product Design,
Todd, R.H.; Allen, D.K.; Alting, L, Fundamental principles of manufacturing processes,
Alting, L., Procesos para ingeniería de manufactura,
Bibliografía Complementaria
Faura, F, Prácticas de tecnología mecánica,
Groover, M. P., Fundamentos de manufactura moderna: materiales, procesos y sistemas,
Diéguez, J.L.; Pereira, A.; Ares, J.E., Fundamentos de fabricación mecánica,
De Garmo, E.P.; Black, J.T.; Kohser, R.A., Materiales y procesos de fabricación,
Lasheras J.M., Tecnología mecánica y metrotecnia,

Recomendacións

Materias que se recomenda ter cursado previamente
Expresión gráfica: Expresión gráfica/P52G381V01101
Resistencia de materiais/P52G381V01204
Fundamentos de sistemas e tecnoloxías de fabricación/P52G381V01402
 
Outros comentarios
O estudante que accede a cuarto curso do grao de mecánica, e en concreto a esta materia, debería ter capacidade mínima
para:
-Comprensión escrita e oral.
-Abstracción, cálculo básico e síntese da información.
-Utilizar instrumentos de medición e verificación dimensional no laboratorio/taller.
-Usar estatística no control de Calidade.
-Acoutar e definir tolerancias de forma adecuada e precisa a elementos mecánicos.
-Representar mediante CAD 3D pezas e conxuntos básicos.
-Usar e coñecer as máquinas-ferramenta manuais e as súas operacións básicas.
-Elaborar programas básicos de control numérico en torno e fresadora, e seleccionar as ferramentas.
-Planificar procesos de mecanizado, deformación e soldeo para elaborar pezas e/ou conxuntos básicos.
-Aplicar a teoría da Elasticidade e saber representar estados tensionais a través de círculos de Mohr.

Se o estudante accede sen estas competencias, non poderá ter un proceso de aprendizaxe óptimo e necesitará un tempo
maior para a adquisición e posta ao día nas súas capacidades para que a formación final sexa a esperada.

Plan de Continxencias
 
Descrición
=== MEDIDAS EXCEPCIONAIS PLANIFICADAS ===
Ante a incerta e imprevisible evolución da alerta sanitaria provocada polo COVID-19, a Universidade de Vigo establece unha
planificación extraordinaria que se activará no momento en que as administracións e a propia institución determíneno
atendendo a criterios de seguridade, saúde e responsabilidade, e garantindo a docencia nun escenario non presencial ou
parcialmente presencial. Estas medidas xa planificadas garanten, no momento que sexa preceptivo, o desenvolvemento da
docencia dun modo máis áxil e eficaz ao ser coñecido de antemán (ou cunha ampla antelación) polo alumnado e o
profesorado a través da ferramenta normalizada e institucionalizada das guías docentes.

===============

A continuación detállanse aqueles aspectos que se modificarán na guía no caso de que se determine algunha actuación
derivada de criterios de seguridade.

Apartados da guía docente onde se reflectirán cambios:

� Contidos da materia.

- As Prácticas 1 e 2 de Fabricación asistida por computador non incluirán a impresión do deseño en 3D, substituíndo esta
parte pola simulación do proceso de fabricación en contorna Autodesk Inventor CAM.
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� Metodoloxía docente

Engádese unha nova metodoloxía docente:

- Sesión maxistral e/ou sesión práctica virtual síncrona:

Impártese a través dunha plataforma de videoconferencia web. Cada aula virtual contén diversos paneis de visualización e
compoñentes, cuxo deseño se pode personalizar para que se adapte mellor ás necesidades da clase. Na aula virtual, os
profesores (e aqueles participantes autorizados) poden compartir a pantalla ou arquivos do seu equipo, empregar unha
lousa, chatear, transmitir audio e vídeo ou participar en actividades en liña interactivas (enquisas, preguntas, etc.).

� Avaliación da aprendizaxe

- As probas de avaliación realizaranse combinando a plataforma de teledocencia FAITIC-Moodle e o Campus Remoto da
Universidade de Vigo.


