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Competencias de titulacion

Cddigo

A3 CG3 Cofiecemento en materias basicas e tecnoldxicas que os capacite para a aprendizaxe de novos métodos e
teorias, e os dote de versatilidade para adaptarse a novas situacions.

A28 RI9 Cofiecementos basicos dos sistemas de producién e fabricacién.

Bl  CT1 Andlise e sintese.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B3 CT3 Comunicacién oral e escrita de cofiecementos na lingua propia.

B8  CT8 Toma de decisidns.

B9 CS1 Aplicar coflecementos.

B10 (CS2 Aprendizaxe e traballo autbnomos.

B16 CP2 Razoamento critico.

B17 CP3 Traballo en equipo.

B20 CP6 Capacidade para comunicarse con persoas non expertas na materia.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia Resultados de Formacion e Aprendizaxe
(*) A3 Bl
A28 B2

B3

B8

B9

B10

B16

B17

B20
Contidos
Tema
(*)Introduccién (*)1. Introduccién a la Produccién Industrial
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(*)Ingenieria de Fabricacion (*)2. Modelizacién y simulacién de procesos de fabricacién mecénica
3. Andlisis, implantacién y optimizacion de los Procesos de conformado de
materiales mediante arranque de material
4. Analisis, implantacién y optimizacién de los Procesos de Conformado
mediante Deformacién Plastica
5. Anélisis, implantacién y optimizacién de los Procesos de conformado por
moldeo
6. Lineas y Sistemas de fabricacién Mecanica: Sistemas CAM. Sistemas
transfer. Lineas de produccidén. Sistemas y células de fabricacién flexible.
Fabricacién integrada.
7. Planificacion de los procesos de fabricacién: Analisis de plano del
Disefio. Seleccion de los procesos y determinacion de la secuencia de
fabricacion. Definicién de hoja de proceso. Gestidn tecnoldgica de la
fabricacion.

(*)Calidad Dimensional (*)8. El ambito de la metrologia dimensional. Precisién en la industria.
Errores de medida. Cadenas de medida
9. Sistemas, maquinas, equipos de inspeccién y verificacién en Fabricacién
Mecanica.
10. Modelizacién y medicién de la calidad superficial
11. Calibracién. La organizacién metroldgica. Incertidumbre en la medida.
Trazabilidad y diseminacién. Plan de Calibracion.
12. Control estadistico del proceso. Graficas de control por variables.
Gréficas de control por atributos. Capacidad de maquina y del proceso.
13. Calidad de las medidas en la industria. Evaluacién de la calidad de las
medidas. Herramientas y técnicas para evaluar la calidad dimensional y
sus costes.
14. Técnicas y sistemas metroldgicos. Metrologia legal e industrial.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Practicas de laboratorio 21 39 60
Sesion maxistral 32.5 57.5 90

*Os datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricién

Practicas de laboratorio (*)Las clases practicas de laboratorio se realizaran en grupos de 20 alumnos maximo, y empleando
los recursos disponibles de instrumentos y maquinas, combindndose con las simulaciones por
ordenador

Sesion maxistral (*)Las clases tedricas se realizardn combinando las explicaciones de pizarra con el empleo de
transparencias, videos y presentaciones de ordenador. La finalidad de estas es complementar el
contenido de los apuntes, interpretando los conceptos en estos expuestos mediante la muestra de
ejemplos y la realizaciéon de ejercicios.

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Sesion maxistral

Practicas de laboratorio

Avaliacion
Descricién Cualificacion
Practicas de laboratorio(*)Examen Tipo Test 6 Proyecto de Asignatura (este Gltimo caso cuando el alumno se 40
acoge
voluntariamente a un sistema de evaluacién continua y, ademds, cumple con los
requisitos establecidos para ello)
Sesion maxistral (*)Examen Tipo Test 60

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Bibliografia. Fontes de informacion
KALPAK]JIAN, Manufacturing Engineering and Technology,
ALTING, Procesos para Ingenieria de Manufactura,
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Recomendacions
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