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Competencias de titulacion

Cddigo

Al Mellorar a formacién global e multidisciplinar nos diferentes aspectos e tecnoloxias utilizados na investigacién e
desenvolvemento de produtos e de procesos de fabricacién na industria da automocién.

A2 Saber aplicar os cofiecementos adquiridos e mostrar capacidade de resolucién de problemas en ambitos novos ou
pouco cofiecidos dentro de contextos multidisciplinares relacionados coas tecnoloxias utilizadas na investigacion e
desenvolvemento de produtos no sector da automocion.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia Tipoloxia Resultados de
Formacion e
Aprendizaxe

_ Dominio de aspectos genéricos en lo que respecta a las piezas y utillajes saber Al

caracteristicos de la estampacion

_ Dominio de aspectos especificos con respecto a las piezas fabricadas mediante saber Al

estampacion y sus tipos.

_ Dominio de aspectos especificos con respecto a los Utiles de estampacidn, tipos y saber Al

mantenibilidad. Conocer los disitntos tipos de aceros de herramientas y poder saber facer A2

identificarlos segln la nomenclatura usada en norma. Predecir el comportamiento en
servicio de los distintos tipos de aceros de herramientas. Ser capaz de poder detectar
cuando los fallos en el proceso de estampacion son consecuencia del fallo en servicio
de la herramienta

Contidos
Tema
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Las piezas -Aspecto
--Definicidn de Piezas de Aspecto
--Caracteristicas principales
--Vigilancia
-Estructura
-Refuerzo
-Bobina
Util de estampacién -Tipos
-Funciones
-Mantenibilidad
-Componentes
DISENO, COMPRA y SEGUIMENTO DE LOS UTILES _ Introduccién
DE ESTAMPACION _ Fase de consulta
_ Procesos y proyectos
_ Modelos y fundiciones
_ Fase de construccién. Seguimiento en proveedor.
_ Puesta a punto en la linea serie y recepcién definitiva.
Retornos de experiencia
ESTUDIO DE LOS DISTINTOS TIPOS DE ACEROS  _ Introduccién
EMPLEADOS EN LAS HERRAMIENTAS DE _ Identificacién y clasificacion
ESTAMPACION _ Metalurgia de los aceros de herramientas
_Tipos de aceros de herramientas
Problemas en servicio

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Practicas de laboratorio 9 12 21
Outros 3 0 3
Outros 0 3 3
Sesién maxistral 24 48 72
Probas de tipo test 0 1 1

*Os datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricién

Practicas de laboratorio Actividades de aplicacién dos cofiecementos a situaciéns concretas e de adquisicion de habilidades
basicas e procedimentais relacionadas coa materia obxecto de estudo. Desenvélvense en espazos
especiais con equipamento especializado (laboratorios cientifico-técnicos, de idiomas, etc).

Outros (*)Tutorias

Outros (*)Blsquedas en la red.

Sesion maxistral Exposicién por parte do profesor dos contidos sobre a materia obxecto de estudo, bases tedricas
e/ou directrices dun traballo, exercicio ou proxecto a desenvolver polo estudante.

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Practicas de laboratorio El profesor Presenta los objetivos, orienta el trabajo y realiza el seguimiento. Resuelve dudas.

Outros El profesor Presenta los objetivos, orienta el trabajo y realiza el seguimiento. Resuelve dudas.
Avaliacion

Descricién Cualificacién
Probas de tipo test preguntas con cinco respostas, unha delas correcta; cada resposta incorrecta resta 1/4 do 100

valor da resposta correcta.

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Bibliografia. Fontes de informacidn

KG, Swift; |D, Booker, Process Selection: from design to manufacture, Elsevier Butterworth-Heinemann,

Shiro Kobayashi, Soo-lk Oh, Taylan Altan, Metal forming and the finite-element method, Oxford University Press,
G.Roberts, G. Kraus, R. Kennedy, Tool steels, ASM International,

Recomendacions

Paxina 2 de 3



Paxina 3 de 3



