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Descricién Dominio de aspectos xenéricos no que se refire & calidade e sequridade no proceso de ferraxe.
xeral

Competencias de titulacion

Cddigo

Al Mellorar a formacién global e multidisciplinar nos diferentes aspectos e tecnoloxias utilizados na investigacién e
desenvolvemento de produtos e de procesos de fabricacién na industria da automocién.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia Tipoloxia Resultados de
Formacion e
Aprendizaxe

_ Dominio de aspectos genéricos en lo que se refiere a calidad y seguridad en el saber Al
proceso de ferraje
_ Dominio de aspectos especificos en lo que se refiere a calidad en el proceso de saber Al

ferraje, como los distintos tipos de controles de calidades a realizar en soldadura,

geometria y en el cliente

_ Dominio de aspectos especificos en lo que se refiere a la seguridad en el proceso de saber Al
ferraje, como los principales riesgos y causas de accidentes

Contidos
Tema

Paxina 1 de 2


http://faitic.uvigo.es

Calidad taller de ferraje -Calidad de Soldadura
--Atributos de la soldadura
--Criterios de aceptacién
--Aspecto del PSE
-Calidad en la geometria
--Acotacién Funcional y las cadenas de cotas.
--Las bases del isostatismo
--Influencias del Producto/Proceso
--Condiciones fisicas de Montaje
--Bases de la Estadistica
--Politica de medida y de Vigilancia de la geometria.
--Informes geométricos.
-Calidad en el cliente
--Autocontrol
--Puesto de ensayo
--Indicadores de calidad
--Planes de Vigilancia

Seguridad --Principales riesgos identificados
--Causas de accidentes
--Seguridad de medios e instalaciones
En las horas presenciales practicas se desarrollard el dominio de la calidad
en la soldadura desde un punto de vista practico.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
QOutros 3 0 3
QOutros 0 3 3
Practicas de laboratorio 5 7 12
Sesién maxistral 22 34 56
Probas de tipo test 1 0 1

*Qs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente

Descricion
Outros Tutorias
Outros Procuras na rede

Practicas de laboratorio Practicas estructuradas con participacién activa do alumnado no manexo de instrumentacién e
equipos, toma e tratamento de datos.

Sesion maxistral Exposicién por parte do profesor dos contidos sobre a materia obxecto de estudo, bases tedricas
e/ou directrices dun traballo, exercicio ou proxecto a desenvolver polo estudante.

Atencidn personalizada

Metodoloxias Descricidn
Outros El profesor orienta y resuelve dudas.
Avaliacion
Descricién Cualificacion
Probas de tipo test (*)Exame cun sistema de cualificacién sequndo *RD 1125/03. 100

Outros comentarios sobre a Avaliacion

Bibliografia. Fontes de informacidn

Theodoridis, Sergios; Koutroumbas, Konstantinos, Pattern Recognition, Elsevier Academic Press,
Oakland, John S, Statistical Process Control, Elsevier Butterworth-Heinemann,
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