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Competencias de titulacion

Cddigo

A3 CG 3. Aplicar os cofiecementos adquiridos para identificar, formular e resolver problemas dentro de contextos amplos
e multidisciplinarios, sendo capaces de integrar coflecementos, traballando en equipos multidisciplinares.

A26 RI9 Cofiecementos basicos dos sistemas de producién e fabricacién.

Bl  CT1 Andlise e sintese.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B3 CT3 Comunicacién oral e escrita de cofiecementos na lingua propia.

B8  CT8 Toma de decisions.

B9 CS1 Aplicar coflecementos.

B10 (CS2 Aprendizaxe e traballo autbnomos.

B16 CP2 Razoamento critico.

B17 CP3 Traballo en equipo.

B20 CP6 Capacidade para comunicarse con persoas non expertas na materia.

Competencias de materia

Resultados previstos na materia Resultados de Formacion e Aprendizaxe

(*)(*) A3 Bl

A26 B2

B3
B8
B9
B10
B16
B17
B20

Contidos

Tema

UNIDAD DIDACTICA 1. INTRODUCCION A LAS Leccién 1. Introduccién: objetivos y contenidos
TECNOLOGIAS Y SISTEMAS DE FABRICACION
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UNIDAD DIDACTICA 2. METROTECNIA
Leccidn 2. Fundamentos de metrologia dimensional.
Leccion 3. Medida de longitudes, angulos, formas y elementos de
maquinas
Leccidn 4. Medicién por coordenadas y de la calidad superficial.
Leccion 5. Calibracion y errores de medida
UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE Leccién 6.- Introduccidén al conformado por arranque de material
CONFORMADO POR ARRANQUE DE MATERIAL Leccién 7.- Fundamentos y teorias del corte
Leccién 8. Torneado: operaciones, maquinas y utillaje
Leccién 9. Fresado: operaciones, maquinas y utillaje.
Leccién 10. Mecanizado de agujeros y con movimiento principal rectilineo:
operaciones, maquinas y utillaje.
Leccién 11. Conformado con abrasivos: operaciones, maquinas y utillaje
Leccién 12. Procesos de mecanizado no convencionales

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESOS DE Leccién 13. Aspectos generales del conformado por deformacién plastica
CONFORMADO POR DEFORMACION PLASTICA DE Leccién 14. Procesos de laminacién y forja
METALES Leccién 15. Procesos de extrusién y estirado

Leccién 16. Procesos de conformado de la chapa
UNIDAD DIDACTICA 5. PROCESOS DE Leccidn 17. Aspectos generales del conformado por fundicién de metales.
CONFORMADO DE MATERIALES EN ESTADO Leccién 18. Modelos, moldes y cajas de machos
LIQUIDO Y GRANULAR. Leccién 19. Tecnologia de la fusién, colada y acabado.

Leccién 20. Equipos y hornos empleados en fundicién.
Leccién 21.- Conformacién materiales granulares: pulvimetalurgia
Leccién 22 .- Tecnologia de los materiales plasticos y su procesamiento

UNIDAD DIDACTICA 6. PROCESOS DE Leccidn 23.- Tecnologia del proceso de soldadura
CONFORMADO POR UNION Leccidn 24.- Procesos de unién y montaje sin soldadura
UNIDAD DIDACTICA 7. AUTOMATIZACION Y Leccidn 25. Control Numérico de maquinas herramienta.

GESTION DE LOS PROCESOS DE FABRICACION

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Sesion maxistral 32.5 57.5 90
Practicas de laboratorio 21 39 60

*Qs datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente
Descricién

Sesién maxistral Las clases tedricas se realizaran combinando las explicaciones de pizarra con el empleo de
transparencias, videos y presentaciones de ordenador. La finalidad de estas es complementar el
contenido de los apuntes, interpretando los conceptos en estos expuestos mediante la muestra de
ejemplos y la realizacién de ejercicios.

Practicas de laboratorio Las clases practicas de laboratorio se realizarédn en grupos de 20 alumnos maximo, y empleando
los recursos disponibles de instrumentos y maquinas, combindndose con las simulaciones por
ordenador

Atencion personalizada
Metodoloxias Descricion

Sesién maxistral Los alumnos dispondran de un horario de tutorias en el que el profesor de la materia aclarara
cualquier duda relacionada tanto con clases tedricas como practicas a lo largo del curso. Los
horarios seran publicados a principio de curso en la web de la asignatura en la plataforma FAITIC

Practicas de Los alumnos dispondran de un horario de tutorias en el que el profesor de la materia aclarara
laboratorio cualquier duda relacionada tanto con clases teéricas como practicas a lo largo del curso. Los
horarios seran publicados a principio de curso en la web de la asignatura en la plataforma FAITIC

Avaliacion

Descricién Cualificacion
Sesién maxistral Exédmen Tipo Test 60
Practicas de laboratorioExdmen Tipo Test 6 Pruebas Practicas (este Ultimo caso cuando el alumno se acoge 40

voluntariamente a un sistema de evaluacién continua y, ademds, cumple con los
requisitos establecidos para ello)

Outros comentarios sobre a Avaliacion
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Los alumnos pueden optar entre dos sistemas de evaluacién:

A) Exdmen Final. Es un exdmen Tipo Test de 20 preguntas en el que cada respuesta errada contribuye negativamente a la
nota la mitad de lo que contribuye positivamente cada respuesta acertada

B) Evaluacién Continua. Aquellos alumnos que hayan asistido a un minimo de 10 clases practicas a lo largo del curso pueden
acogerse, voluntariamente, a este sistema de evaluacion. En este caso, el exdmen descrito en el punto anterior contribuira
en un 60% de la Nota Final de la asignatura. Otro 30% de la Nota Final procedera de la evaluacién de 3 pruebas practicas
que se realizaran a lo largo del curso (cada una de ellas contribuird en un 10% de la Nota Final de la Asignatura). El 10%
restante de la Nota Final se obtendrd mediante la asistencia a las clases practicas

Bibliografia. Fontes de informacion

Kalpakjian, MANUFACTURING ENGINEERING AND TECHNOLOGY,
Alting, PROCESOS PARA INGENIERIA DE MANUFACTURA,
Varios, TECNOLOGIAS DE FABRICACION,

Recomendacidns
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