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Descricién A materia se estructura en duas partes, unha primeira que aborda o estudo xeral dos conceptos bdsicos das
xeral tecnoloxias de soldeo e, en detalle, os especificos que afectan os procesos de soldeo por arco electrico. A

segunda parte dedicase o analise en profundidade dos procesos de soldeo por arco electrico.

Competencias de titulacion

Cddigo

A16 Aplicar os diferentes procesos de soldadura incluindo a terminoloxia, standards e abreviaturas aceptadas (Soldadura
Tig, Soldadura MIG/MAG, Soldadura manual por arco con electrodos revestidos, Soldadura SAW).

Al7 Comprender os fundamentos do arco voltaico

A18 Identificar as caracteristicas e principais compofentes do arco de solddura e as fontes de enerxia

A19 Confecer, interpretar e analizar os principios da soldadura por arco protexido con gas, TIG, MIG/MAG, SMAW e SAW

Bl Desenrolar técnicas de aprendizase auténomo

B2 Adquirir capacidades de analise e sintesis

B3 Desenrolar capacidades de organizacion e planificacion

B4 Contribuir e integrarse no traballo en equipo

B5 Preparacién de programas de traballo enmarcados no contexto global da producién

B6 Implicarse na toma de decisions

B7 Preocupacion pola calidade

B8 Sensibilizarse na incorporacién de novas tecnoloxias

B9 Estar sensibilikzado ante os temas medioambientais

B10 Implicarse na definicién de obxetivos e na xestion de proxectos

B11 Participar e integrarse nos programas de formacion continua

Competencias de materia

Resultados previstos na materia Tipoloxia Resultados de
Formacion e
Aprendizaxe
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1. Cofocer os diferentes procesos de soldadura incluindo a terminoloxia, normativa e  saber
abreviaturas aceptadas.

2. Entender detalladamente os fundamentos do arco voltaico, as sUas caracteristicas, saber
limitaciéns e aplicaciéns en soldadura.

3. Explicar en detalle os fundamentos fisicos do arco voltaico, incluindo os principais  saber
parametros que infllen na estabilidade do arco. Detallar a xeracién da calor e a

distribucién da voltaxe do arco. Explicar a influencia de campos magnéticos no arco

voltaico. Predicir como solucionar problemas de desviaciéns magnéticas. Explicar
caracteristicas do arco para DC e AC incluindo controis e limitacidns.

4. Cofiecer e entender os principios da corrente electrica en relacién os requerimentos saber
das tecnoloxias de soldeo e avaliar a funcién dos compofientes electronicos utilizados saber facer
nas maquinas de soldadura.

5. Definir e explicar o efecto de I,V y R na soldadura. Aplicar e interpretar os saber
coflecementos de electricidade e electronica e as suas aplicaciéns en soldadura. saber facer

B10
Bl1l
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6. Detallar as funciéns dos compoiientes mais importantes das fontes de enerxia da saber Al8
soldadura. Diferenciar entre corrente DC e AC. Interpretar e aplicar os cofiecementos de Bl
electricidade e da electrdnica aos usos na soldadura. B2
B3
B4
B5
B6
B7
B8
B9
B10
B11l
7. Explicar os tipos de soldadura ao arco para AC e DC incluindo os dispositivos mais  saber Al7
comuns utilizados. Detallar para cada tipo de fonte de enerxia de soldadura as Bl
caracteristicas, o punto de operacién e o control eléctrico estatico e dindmico da B2
estabilidade do arco. Explicar o significado da voltaxe do circuito aberto, a corrente do B3
curtocircuito, o ciclo dunha fonte de enerxia, as perdas de voltaxe, e corrente da B4
soldadura para cablegrafiar a relacién seccionada transversalmente. Explicar as B5
diferenzas das caracteristicas antedichas para cada tipo de fonte de enerxia e de B6
procesos da soldadura. Recofiecer as diferentes funciéns das fontes de enerxia e os B7
seus efectos. B8
B9
B10
B11l
8. Entender os principios e os fendmenos fisicos dos procesos de soldadura por arco saber Al9
protexido con gas. Bl
Explicar as caracteristicas e os principios de funcionamento da soldadura TIG, MIG/MAG B2
e con arame tubular. Interpretar as caracteristicas do arco asociadas a cada proceso de B3
soldadura protexida con gas. Detallar os sistemas seguros para 0 manexo e a B4
almacenaxe dos gases para a soldadura ao arco. Interpretacién e uso dos estandares B5
para protexer os gases e 0s materiais de recheo. B6
B7
B8
B9
B10
Bl1l
10. Entender e cofiecer a soldadura TIG, incluindo o equipo, 0s usos, 0s procedementos saber Al9
e os problemas especificos. Bl
Explicar detalladamente los principios de la soldadura TIG incluyendo métodos de B2
ignicion del arco y sus usos. Explicar la correcta seleccién de corriente, polaridad que B3
protege el gas y el tipo de electrodo segun su aplicacién. Detallar la gama de B4
aplicaciones, los usos adecuados y la superacién de problemas. Detallar los pardmetros B5
apropiados de la soldadura para los usos particulares. Explicar el propésito y las B6
funciones de cada componente del equipo y de los accesorios. Interpretar los B7
estadndares apropiados. Reconocer las diferentes funciones de B8
B9
B10
Bl1l
11. Entender e cofiecer en xeral os fundamentos da Soldadura MIG/MAG e a soldadura saber Al9
con fio tubular, incluindo os equipos, as aplicaciéns, os procesos e os problemas mais Bl
comuns. B2
Explicar los principios de MIG/MAG y soldadura con alambre tubular, incluyendo la B3
transferencia del aporte y sus aplicaciones. Explicar la seleccién apropiada de corriente, B4
polaridad e hilo de acuerdo con la aplicacién. Detallar la gama de aplicaciones, los usos B5
adecuados y la superacién de problemas. Detallar los pardmetros apropiados de la B6
soldadura para los usos particulares. Explicar el propésito y las funciones de cada B7
componente del equipo y de los accesorios. Interpretar los standards apropiados. B8
Explicar como seleccionar los consumibles. Reconocer las diferentes funciones de B9
soldadura MIG/MAG y con alambre tubular. B10
B11l
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12. Entender e cofiecer os fundamentos da Soldadura Manual por Arco con Electrodos saber Al9

Revestidos, incluindo os equipos, as aplicaciéns, os procesos e 0s problemas mais saber facer Bl
comuns. B2
Comprender en detalle os principios do proceso SMAW incluindo tenicas especias, B3
metodos de cebado do arco e as suas aplicaciéns. Explicar a seleccién do tipo de B4
electrodo, tipo de corrente e polaridade segundo a aplicacién. Definir os parametros de B5
soldeo, geometria da xunta e problemas potenciais para cada aplicacion. Avaliar os B6
riscos para a saude e as medidas preventivas. Interpretar a normativa correspondente. B7
B8
B9
B10
B11l
13. Entender e cofiecer os fundamentos da soldadura SAW, incluindo os equipos, as saber Al9
aplicacidns, os procesos e os problemas mais comuns. saber facer Bl
Comprender en detalle os principios do proceso SAW incluindo tecnicas especias e as B2
suas aplicaciéns. Explicar a selecciéon do material de aportacién e flux, tipo de corrente B3
e polaridade segundo a aplicacién. Definir os parametros de soldeo, geometria da xunta B4
e problemas potenciais para cada aplicacion. Avaliar os riscos para a saude e as B5
medidas preventivas. Interpretar a normativa correspondente. B6
B7
B8
B9
B10
B11l
Contidos
Tema
Introduccién a Tecnoloxia do soldeo. (*)(*)

Aspectos xerais.

Conceptos basicos de electrotecnia.

O arco electrico.

Fontes de alimentacién para soldeo por arco.
Introduccién o soldeo por arco protexido con gas.
Soldeo tig.

Soldeo mig/mag e con arame tubular.

Soldeo manual con arco por electrodo revestido.
Soldeo por arco sumerxido.

Planificacion

Horas na aula Horas féra da aula Horas totais
Presentaciéns/exposiciéns 41 94 135
Probas de tipo test 1 0 1
Probas de resposta longa, de desenvolvemento 1.5 0 1.5

*Os datos que aparecen na taboa de planificacién son de caracter orientador, considerando a heteroxeneidade do
alumnado.

Metodoloxia docente

Descricion
Presentaciéns/exposicionsExposicion tedrica dos contidos con axuda de presentaciéns informaticas e audiovisuais.

Atencion personalizada
Probas Descricion

Probas de tipo test 0 alumno, a parte das horas de titoria da materia, tera a sta disposicién unha direccién de
correo electrénico do coordinador da materia a onde dirixir as dubidas ou problemas que lle
poida surxir no momento do estudio da materia.

Probas de resposta longa, de O alumno, a parte das horas de titoria da materia, tera a sta disposiciéon unha direccién de
desenvolvemento correo electrénico do coordinador da materia a onde dirixir as dubidas ou problemas que lle
poida surxir no momento do estudio da materia.

Avaliacion
Descricién Cualificacion
Probas de tipo test Entre 20 ou 50 preguntas tipo test con 4 opciéns e solo unha 0-4.9 Suspenso
resposta correcta. Teranse en conta as respostas incorrectas. 5-6.9 Aprobado
7-8 Notable

8.1-10 Sobresainte
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Probas de resposta longa, de 2 ou 3 preguntas de desenrrolo cunha folla maxima de extension. 0-4.9 Suspenso
desenvolvemento 5-6.9 Aprobado
7-8 Notable
8.1-10 Sobresainte

Outros comentarios sobre a Avaliacion

A avaliacién se levard a cabo de maneira continua. O alumno serd avaliado pola participacién activa no curso e o remate da
materia se realizard un exame que constara de preguntas tipo test e desenrrolo.

Bibliografia. Fontes de informacion

Manual da Asociacién de Tecnoloxias de Unién para a Formacion de Enxefieiros en Soldadura. CESOL.
Manual del Soldador. German Hernandez. CESOL 2010.

Soldadura. Principios y Aplicaciones. Larry Jeffus. Paraninfo 2004.

The Physics of Welding. Lancaster J. F. International Institute of Welding. Pergamon Internacional. 1984
Welding Hagnbook. Vol. 1. Elding Technology. AWS. 1991

Welding Handbook. Vol 2 Welding Process. AWS. 1991

Recomendacidns

Outros comentarios

Para superar con éxito esta materia é necesario a asistencia as clases, sendo fundamental a participacién activa no proceso
de aprendizaxe (preguntar dubidas, plantexar problemas, ...). Utilizacién das horas de titurfa. E fundamental o seguimento
diario do exposto na aula apoiandose nos manuais e bibliografia.
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