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Descripcién  Esta materia se ocupa de la metodologia para el control de ejes industriales. Es decir, control de posicién,
general velocidad y par de motores mediante *variadores y *servoamplifcadores. La materia se ocupa de como

*dimensionar, configurar y realizar las aplicaciones de control para estos sistemas.

Competencias

Cddigo

Bl Capacidad para proyectar, calcular y disefiar productos y sistemas mecatrénicos

B2 Capacidad para integrar las tecnologias de control, electrénica e informética en el disefio de un componente o de un
sistemas mecanico

B5 Capacidad de analisis y sintesis y de resolver problemas y tomar decisiones con iniciativa, creatividad y razonamiento
critico

B6 Destreza en la aplicacién de herramientas informaticas en el ambito de la ingenieria

B7 Capacidad para el manejo de especificaciones, reglamentos y normas de obligado cumplimiento

B10 Capacidad para comunicarse con personas no expertas en la materia y transmitir conceptos, especificaciones y
funcionalidades en el campo de la ingenieria, tanto oralmente como de manera escrita

C2 Capacidad para el uso de técnicas de disefio, desarrollo y simulacién aplicadas a sistemas mecatrénicos

C4 Capacidad para especificar e implementar técnicas de control

Cc8 Destreza en el manejo de herramientas de software aplicables en el disefio, desarrollo y simulacién de los sistemas
electrénicos de control de un sistema mecatrénico.

Resultados de aprendizaje
Resultados previstos en la materia Resultados de
Formacién y
Aprendizaje
Destreza en el manejo y disefio de ejes controlados automéaticamente. Bl
B2
C4
Conocer los dispositivos y tecnologias de un sistema de control de ejes industrial. Bl
B7
C2
Conocer la estructura mecdanica y electrénica de los sistemas de control de ejes industriales (sencillo, Bl
formado por uno Unico eje lo por ejes mecanicamente desacoplados). B5
B6
B7
C2
Cc4
C8
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Conocer los parametros fundamentales que definen el movimiento de un eje y su control. Bl

B10
C2
Conocer el método y herramientas matematicas e informaticas para el dimensionamiento de un sistema B1
de control de ejes industrial. B7
C8
Conocer los pasos para realizar el control de ejes programado de una maquina. Conocer los estandares  B5
actuales para lo desenrollo de una aplicacién control de ejes industriales (Tecnologia PLCOpen y su B6
aplicacién a proyectos de control de ejes punto a punto y configuracion maestro-esclavo). C2
Capacidad para monitorizar y mantener ejes automaticos en sistemas mecatrénicos B7
C8
Contenidos
Tema
1. Introduccidn el control de ejes industriales. 1.1 Tipos de gjes.

1.2 Generacién de referencias y tipos de control.
1.3 Elementos constitutivos de los sistemas de control de ejes industriales.
1.4 Aplicaciones caracteristicas.
2. Dimensionamiento y disefio de un sistema de 2.1 Proceso de dimensionamiento: Pasos.
control de ejes. 2.1.1 Magnitudes fisicas.
2.1.2 Especificaciones: Perfil de velocidades, momentos de inercia,
relaciones de transmision, etc.
2.1.3 Procedimientos de célculo.
2.1.4 Consideraciones especificas.
2.2 Herramientas informaticas de dimensionamiento.
3. Metodologia de configuracién y puesta en 3.1 Puesta en marcha de Variadores.
marcha de sistemas de control de ejes. 3.2 Puesta en marcha de Servodrives.

4. Programacién de movimientos de ejes punto a 4.1 Introduccién al estandar IEC Motion Control.

punto: Bloques IEC/PLCOpen Motion Control. 4.2 Bloques de gestion de ejes. Bloques de Control.
4.3 Realizacién de aplicaciones de control de ejes punto a punto mediante
bloques PLCOpen MC.

5. 4. Programacién de movimientos de ejes 5.1 Sincronismo maestro - esclavo con bloques IEC MC.

maestro - esclavo. 5.2 Sincronismo mediante ejes virtuales.

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase  Horas totales
Leccién magistral 11 22 33
Practicas de laboratorio 12 14 26
Examen de preguntas de desarrollo 1 15 16

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de
alumnado

Metodologias

Descripcion

Leccién magistral Exposicidn por parte del profesor de los contenidos de la materia.
Practicas de laboratorio Actividades de aplicacién de los conocimientos adquiridos en las clases de teoria a situaciones
concretas

que puedan ser desarrolladas en el laboratorio de la asignatura.

Atencion personalizada
Metodologias Descripcion

Practicas de laboratorio El profesor atendera personalmente a las dudas que surjan durante el desarrollo de la practica y
el posterior trabajo personal del alumno en relacién con ella.

Evaluacion

Descripcion CalificaciénResultados de Formacién
y Aprendizaje
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Practicas de laboratorio

Se evaluara cada practica de laboratorio entre 0 y 10 puntos, 30
en

funcién del

cumplimiento de los objetivos fijados en el enunciado de la

misma y de la

preparacién

previa y la actitud del alumnado. Cada practica podra tener

distinta

ponderacién

en la nota total.

Examen de preguntas de
desarrollo

Examen final de los contenidos de la materia, que incluird los 70
contenidos de las practicas de laboratorio.

C2
C4

Otros comentarios sobre la Evaluacion

Para superar la asignatura, sera necesario, de forma ponderada, tener evaluacién positiva en todos los criterios de

evaluacion.

Fuentes de informacion

Bibliografia Basica

Bibliografia Complementaria

Julio Garrido Campos, Transparencias da Materia Introducién o control de eixes,

Julio Garrido Campos, Manuais de practicas de laboratorio,

PLCOpen, Especificacion PLCOpen MC,

Recomendaciones

Asignaturas que contintan el temario

Programacién Avanzada de Autématas/vV04M093V01109
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