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Descripcién  La asignatura Fundamentos de Sistemas y Tecnologias de Fabricacién se centra en el estudio y la aplicacién
general de conocimientos cientificos y técnicos relacionados con los procesos de fabricacién de componentes y

conjuntos cuya finalidad funcional es mecanica, asi como la evaluacién de su precisién dimensional y la de
los productos a obtener, con una calidad determinada. Todo ello incluyendo desde las fases de preparacién
hasta las de utilizacién de los instrumentos, las herramientas, utillajes, equipos, maquinas herramienta y
sistemas necesarios para su realizacion, de acuerdo a las normas y especificaciones establecidas, y aplicando
criterios de optimizacién.

Competencias

Cddigo

B3 Conocimiento en materias basicas y tecnoldgicas que les capacite para el aprendizaje de nuevos métodos y teorias, y
les dote de versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.

C15 Conocimientos bésicos de los sistemas de produccién y fabricacion.

D2  Resoluciéon de problemas.

D8  Toma de decisiones.

D9 Aplicar conocimientos.

D10 Aprendizaje y trabajo auténomos.

D17 Trabajo en equipo.

D20 Capacidad para comunicarse con personas no expertas en la materia.

Resultados de aprendizaje
Resultados previstos en la materia Resultados de Formacién
y Aprendizaje
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1. Reconocer el significado, los contenidos y diversas teorizaciones sobre la gobernanza, la
globalizacién y los derechos humanos.

2. Enumerar diferentes tipos de consecuencias que la toma de decisiones y los actos de los
servidores publicos tienen sobre las personas y la sociedad.

3. Identificar la solucién de problemas éticos y morales a nivel internacional, analizando la relacién
de la gobernanza con la mejora de la calidad democratica, y el problema de la corrupcién y la
desafeccidn politica.

4. |dentificar los fundamentos de la politica internacional comparada en un contexto de
globalizacién y los instrumentos para la concertacién entre Estados.

5. Integrar la politica exterior de los principales actores mundiales a nivel internacional con el
derecho y las politicas de la Unién Europea y el Estado espafiol.

6. Describir los derechos humanos y sus principales garantias en un contexto multinivel y de la
Agenda 2030, enumerando casos reales ejemplificativos.

7. Aplicar los conocimientos adquiridos a casos concretos en un contexto politico globalizado.

8. Describir las principales politicas de dimension global, especialmente las relacionadas con la
igualdad y no discriminacion, el medio ambiente, el patrimonio cultural y la seguridad.

Conocer la base tecnoldgica y aspectos basicos de los procesos de fabricacién B3 C15 D2

D10
D20
Comprender los aspectos basicos de los sistemas de fabricacion B3 C15 D2
D10
Adquirir habilidades para la seleccién de procesos de fabricacién y elaboracién de la planificacién C15 D2
de fabricacién D8
D17
Desarrollar habilidades para la fabricacién de conjuntos y elementos en entornos CAD/CAM B3 C15 D2
D8
D9
D17
D20

Resultados del aprendizaje ENAEE: CONOCIMIENTO Y COMPRENSION: RA1.2.- Conocimiento y B3

comprension de las disciplinas de ingenieria propias de su especialidad, en el nivel necesario para

adquirir el resto de competencias del titulo, incluyendo nociones de los Ultimos adelantos [nivel de

desarrollo (basico (1), adecuado (2) y avanzado (3)) de este sub-resultado: Adecuado (2)].

Resultados del aprendizaje ENAEE: ANALISIS EN INGENIERIA: RA2.1.- La capacidad de analizar C15
productos, procesos y sistemas complejos en su campo de estudio; elegir y aplicar de forma

pertinente métodos analiticos, de calculo y experimentales ya establecidos e interpretar

correctamente resultados de dichos analisis [nivel de desarrollo (basico (1), adecuado (2) y

avanzado (3)) de este sub-resultado: Avanzado (3)].

Resultados del aprendizaje ENAEE: ANALISIS EN INGENIERIA: RA2.2.- La capacidad de identificar, D2
formular y resolver problemas de ingenieria en su especialidad; elegir y aplicar de forma adecuada D9
métodos analiticos, de célculo y experimentales ya establecidos; reconocer la importancia de las

restricciones sociales, de salud y seguridad, ambientales, econémicas e industriales [nivel de

desarrollo (basico (1),

adecuado (2) y avanzado (3)) de este sub-resultado: Adecuado (2)].

Resultados del aprendizaje ENAEE: APLICACION PRACTICA DE LA INGENIERIA: RA5.1.- Comprensién D2
de las técnicas aplicables y métodos de analisis, proyecto e investigacion y sus limitaciones en el D9
ambito de su especialidad [nivel de desarrollo (basico (1), adecuado (2) y avanzado (3)) de este

sub-resultado: Basico (1)].

Resultados del aprendizaje ENAEE: APLICACION PRACTICA DE LA INGENIERIA: RAS5.2.- Competencia D9
practica para resolver problemas complejos, realizar proyectos complejos de ingenieria y llevar a D10
cabo investigaciones propias de su especialidad [nivel de desarrollo (basico (1), adecuado (2) y

avanzado (3)) de este sub-resultado: Adecuado (2)].

Resultados del aprendizaje ENAEE: COMUNICACION Y TRABAJO EN EQUIPO: RA7.1.- Capacidad para D8
comunicar eficazmente informacién, ideas, problemas y soluciones en el ambito de ingenieria y D10
con la sociedad en general [nivel de desarrollo (basico (1), adecuado (2) y avanzado (3)) de este D17
sub-resultado: Basico (1)].

Resultados del aprendizaje ENAEE: COMUNICACION Y TRABAJO EN EQUIPO: RA7.2.- Capacidad para D20

funcionar eficazmente en contextos nacionales e internacionales, de forma individual y en equipo y
cooperar tanto con ingenieros como con personas de otras disciplinas (basico (1), adecuado (2) y
avanzado (3)) de este sub-resultado: Adecuado (2)].

Contenidos

Tema

UNIDAD DIDACTICA 1. Tema 1. Introduccidn a las tecnologias de fabricacion.
INTRODUCCION
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UNIDAD DIDACTICA 2.
METROLOGIA'Y METROTECNIA.

Tema 2.
Tema 3.
Tema 4.
Tema 5.

Principios de Metrologia Dimensional.
Instrumentos y métodos de medida.
Medicién por coordenadas.

Medicion por imagen.

UNIDAD DIDACTICA 3. Tema 6.
PROCESOS DE CONFORMADO POR ARRANQUE DE Tema 7.
MATERIAL Tema 8.
Tema 9.
Tema 10
operacio
Tema 11
Tema 12

Introduccién al conformado por arranque de material.
Fundamentos y teorias del corte.

Torneado: operaciones, maquinas y utillaje.

Fresado: operaciones, maquinas y utillaje.

. Mecanizado de agujeros con movimiento principal rectilineo:
nes, maquinas y utillaje.

. Conformado con abrasivos: operaciones, maquinas y utillaje.
. Procesos de mecanizado no convencionales.

UNIDAD DIDACTICA 4.
AUTOMATIZACION Y GESTION DE LOS PROCESOS
DE FABRICACION.

Tema 13

. Control Numérico de maquinas-herramienta..

UNIDAD DIDACTICA 5. Tema 14

PROCESOS DE CONFORMADO DE MATERIALES EN Tema 15.

ESTADO LiQUIDO Y GRANULAR. Tema 16

Tema 17.

Tema 18

. Aspectos generales del conformado por fundicién de metales.
Modelos, moldes y cajas de machos.

. Tecnologia de la fusién, colada y acabado.

Equipos y hornos empleados en fundicién.

. Conformacién de materiales granulares: pulvimetalurgia.

UNIDAD DIDACTICA 6.

PLASTICA DE METALES.

Tema 19.
PROCESOS DE CONFORMADO POR DEFORMACIONTema 20.
Tema 21.
Tema 22.

Aspectos generales del conformado por deformacién plastica.
Procesos de laminacién y forja.

Procesos de extrusién y estirado.

Procesos de conformado de la chapa.

UNIDAD DIDACTICA 7. ]
PROCESOS DE CONFORMADO POR UNION

Tema 23.
Tema 24.

Tecnologia del proceso de soldadura.
Procesos de unién y montaje sin soldadura.

Planificacion

Horas en clase

Horas fuera de clase  Horas totales

Leccién magistral 28 42 70
Resolucién de problemas 3 0 3

Seminario 15 0 15
Practicas de laboratorio 14 7 21
Trabajo tutelado 4 14 18
Examen de preguntas objetivas 4 4 8

Examen de preguntas de desarrollo 9 6 15

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de

alumnado

Metodologias

Descripcion

Leccién magistral Exposicién por parte del profesor

tedricas y/o directrices de un trab

de los contenidos sobre la materia objeto de estudio, bases
ajo, ejercicio o proyecto a desarrollar por el estudiante.

Resolucion de

Actividad en la que se formulan problema y/o ejercicios relacionados con la asignatura. El alumno

problemas debe desarrollar las soluciones adecuadas o correctas mediante la ejercitacién de rutinas, la
aplicacién de férmulas o algoritmos, la aplicacion de procedimientos de transformacién de la
informacién disponible y la interpretacién de los resultados. Se suele utilizar como complemento de
la leccién magistral.

Seminario Curso intensivo de 15 horas para aquellos alumnos que han suspendido la asignatura en primera

convocatoria, previo al examen en segunda convocatoria. Tutorias grupales con el profesor.

Practicas de laboratorio
habilidades basicas y procedimen

Actividades de aplicacién de los conocimientos a situaciones concretas y de adquisicién de

tales relacionadas con la materia objeto de estudio. Se

desarrollan en espacios especiales con equipamiento especializado (laboratorios, aulas

informaticas, etc.).

Trabajo tutelado El estudiante, de manera individu

al 0 en grupo, elabora un documento sobre la tematica de la

materia o prepara seminarios investigaciones, memorias, ensayos, resimenes de lecturas,

conferencias, etc.

Atencion personalizada

Metodologias Descripcién

Paxina 3 de 5



Leccién magistral En el ambito de la accidn tutorial, se distinguen acciones de tutoria académica, asi como de tutoria
personalizada. En el primero de los casos, el alumnado tendrd a su disposicién horas de tutorias en las
que puede consultar cualquier duda relacionada con los contenidos, organizacion y planificacién de la
asignatura. En las tutorias personalizadas, cada alumno, de manera individual, podrd comentar con el
profesor cualquier problema que le esté impidiendo realizar un seguimiento adecuado de la asignatura,
con el fin de encontrar entre ambos alguin tipo de solucién. Conjugando ambos tipos de accién tutorial,
se pretenden compensar los diferentes ritmos de aprendizaje mediante la atencién a la diversidad. Los
profesores de la asignatura atenderan las dudas y consultas de los alumnos de forma sincrona en
despachos fisicos o virtuales bajo la modalidad de concertacién previa o asincrona por medios
telematicos (correo electrénico, foros de Moovi, etc.).

Trabajo tutelado Los profesores de la asignatura atenderdn las dudas y consultas de los alumnos en las horas
presenciales dedicadas al trabajo, asi como de forma sincrona en despachos fisicos o virtuales bajo la
modalidad de concertacién previa o asincrona por medios telematicos (correo electrénico, foros de

Moovi, etc.).
Evaluacion
Descripcion Calificacion Resultados de
Formacion y
Aprendizaje
Leccién magistral Pruebas escritas: cuestiones tedricas y problemas. 30 B3 C15 D2
Las pruebas escritas tienen como objetivo la evaluacién del D8
aprendizaje de todos los contenidos tedricos seleccionados para la D9
asignatura. D17
- Pruebas intermedias (Pl): 15% + 15% D20
Practicas de La evaluacién de las practicas se realizara valorando las memorias 10 B3 Cl5 D2
laboratorio de practicas (MP) que el alumno debera entregar D8
D9
D10
D17
Trabajo tutelado Evaluacién del trabajo tutelado. Porcentaje de la nota final: 20 B3 C15 D2
- Entrega 1. Versién inicial memoria: 6% D8
- Entrega 2. Versién memoria intermedia: 6% D9
- Entrega 3. Versién final memoria: 8% D10
D17
Porcentaje total sobre nota final: 20% D20
Examen de preguntas Examen final de evaluacién continua (se evalGan todos los 40 B3 C15 D2
de desarrollo contenidos de la materia) D8
D9
D10
D17

Otros comentarios sobre la Evaluacion

La evaluacién final de alumno atenderd a la suma de la puntuacién otorgada a cada una de las partes antes comentadas,
siendo, por tanto, su nota de evaluacién continua (NEC):

NEC =0,40-PF + 0,15-PI1 + 0,15-PI2 + 0,20-TT + 0,10-MP

En caso de que NEC sea menor que 5, el alumno deberd presentarse al examen ordinario, al no haber superado la materia
por evaluacién continua.

Sin embargo, también se exigirdan unos requisitos minimos, en algunos de los apartados, que garanticen el equilibrio entre
todos los tipos de competencias. Dichos requisitos son:

- La realizacién y entrega de todos los puntuables anteriores, tanto de practicas como del trabajo tutelado.
- Obtener al menos un 4 sobre 10 en el examen final de evaluacién continua.

Aquellos alumnos que no cumplan alguno de los requisitos anteriores, deberan presentarse al examen ordinario para poder
superar la asignatura, y su nota de evaluacién continua se calculard como: NEC FINAL = min(4, NEC). También podran acudir
al examen ordinario todos aquellos alumnos que deseen mejorar su calificacién obtenida por evaluacién continua.

COMPROMISO ETICO: Se espera que los alumnos tengan un comportamiento ético adecuado. Si se detecta un
comportamiento poco ético (copia, plagio, uso de dispositivos electrénicos no autorizados u otros) se penalizara al alumno
con la imposibilidad de superar la asignatura por la modalidad de evaluacién continua (en la que obtendrd una calificacién
de 0,0). Si este tipo de comportamiento se detecta en examen ordinario o extraordinario, el alumno obtendra en dicha
convocatoria una calificacién en acta de 0,0.
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