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Web

Descripcién  Actualmente y en un futuro proximo tanto el conjunto de los sistemas necesarios de fabricacién en una
general empresa, como los procesos

que estos incluyen, deben de aplicar las tecnologias de gestién y comunicacién integradas.

El contenido de esta asignatura pretende introducir al alumno tanto los fundamentos de la integracién de los
sistemas de fabricacién como los conocimientos necesarios para la caracterizacién de las Tecnologias y los
Procesos de fabricacién, de productos con finalidad funcional mecénica, necesarios para poder efectuar el
balanceamiento de las tecnologias y filosofias mas adecuadas para la integracién de los Sistemas de
Fabricacién

Competencias

Cddigo

Al Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o
aplicacién de ideas, a menudo en un contexto de investigacion.

A3 Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a
partir de una informacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales
y éticas vinculadas a la aplicacién de sus conocimientos y juicios.

A5 Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que
habra de ser en gran medida autodirigido o auténomo.

Cl CET1. Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas.

C3 CET3. Realizar investigacién, desarrollo e innovacién en productos, procesos y métodos.

C8 CETS8. Ser capaz de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a partir de una
informacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas
vinculadas a la aplicacién de sus conocimientos y juicios.

C13 CTI2. Conocimiento y capacidad para proyectar, calcular y disefar sistemas integrados de fabricacion.

D9 ABET-i. Un reconocimiento de la necesidad y la capacidad de participar en el aprendizaje de por vida.

Resultados de aprendizaje

Resultados previstos en la materia Resultados de Formacién
y Aprendizaje
Conocimiento de los procesos y los equipos de fabricacién y taller. A3 Cl D9
A5 C3
C8
C13
Conocimiento de CAD, CAM y simulacién de proceso. Al Cl D9
A3 C3
A5 Cc8
C13
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Conocimiento de los medios de produccién, de manutencién y de inspeccién, asi como de sus Al Cl D9
configuraciones y utilizacién de sistemas de comunicacién industriales. A3 C3
A5 C8
C13
Conocimiento de implantacion y distribucién de los medios de fabricacién (medios de produccién, A3 Cl D9
manipuladores, robots industriales, medios de inspeccién y puestos manuales). C3
C8
C13
Conocimiento de las tecnologias para la fabricacién sostenible. Al Cl D9
A3 C3
A5 Cs8
C13
Contenidos
Tema
A) Disefio de proceso a partir del producto. 1.A Fabricacién Integrada y CAD/CAM/CAE/CIM
Reingenieria e Ingenieria simultdnea. 2.A Reingenieria e Ingenieria concurrente Herramientas: PLM, Simulacién

etc.

3.A Disefio de productos y de Sistemas de fabricacién: Células-lineas-

sistemas.

B) Industrializacion de producto y Planificacion  4.B Industrializacion de producto
de la fabricacion 5.B Planeamiento de la Fabricacién. Tecnologia de Grupos
6.B Control de Planta. Optimizacién y parametrizacion de variables de

influencia.
¢) Sistemas de manutencién industrial, maquinas 7.C Sistemas de Fabricacién y de Manutencién: Maquinas, Equipos y
de produccién, y equipos de inspeccién y Utillaje para Fabricacién manipulacién y ensamblaje
verificacién en Fabricacién. 8.C Sistemas Integrados de Calidad, PRL y Medioambiente.

9.C Técnicas, Equipos para mantenimiento, inspeccidn, verificacion y
medicién en Sistemas Integrados de Fabricacion.

Practicas en aula de informatica y Proyectos: Sistemas Integrados de Fabricacién:enfoques, tipos, caracteristicas,
Distribucién y optimizacién de Lineas y de Célulasmétodos y herramientas utilizados en la descripcion y resolucién de casos
de fabricacién. Aplicacién de tecnologias CAX en la Industrializacién: Procedimientos

productivos, Seleccién de equipos, Implantacién de lineas y de células de

fabricacion.

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase  Horas totales
Actividades introductorias 2 4 6
Practicas en aulas de informatica 6 6 12
Leccién magistral 10 10 20
Aprendizaje basado en proyectos 6 6 12
Examen de preguntas objetivas 0.5 12 12.5
Resolucién de problemas y/o ejercicios 0.5 12 12.5

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de

alumnado

Metodologias

Descripcion
Actividades Recordatorios y ejercicios de actualizacién en los contenidos basicos de sistemas integrados de
introductorias fabricacion (en cada leccién de aula y/o practicas se podran proponer estos ejercicios y

actividades).

Practicas en aulas de  Desarrollo de elementos de un proyecto de disefio y/o fabricacidn, realizados por los alumnos en las
informatica clases practicas de los que deberdn entregar el archivo o informe que corresponda.

Leccién magistral Exposicién basica de contenidos. Resolucién de ejercicios, problemas y casos.

Aprendizaje basado en Trabajos en grupo o individuales desarrollados en formato de proyectos de disefio y fabricacién

proyectos integrada.

Atencion personalizada

Metodologias

Descripcion

Aprendizaje basado en proyectos

Practicas en aulas de informatica

Pruebas

Descripcion

Examen de preguntas objetivas
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Resolucién de problemas y/o ejercicios

Evaluacion
Descripcién Calificacién Resultados de
Formacién y
Aprendizaje
Aprendizaje basado en Trabajos en grupo o individuales desarrollados en formato de 50 Al C1 D9
proyectos proyectos de disefio y fabricacién, incluyendo memoria de actividades A3  C3
en clases practicas y trabajo auténomo de los alumnos. A5 C8
C13
Examen de preguntas Preguntas de elecciéon multiple, en las que cada respuesta errada resta 45 Al C1
objetivas hasta un maximo de 0.5 del valor de la pregunta. A3 C8
C13
Resolucién de Aplicacién de desarrollos y/o célculos cuantitativo tanto, para 5 Al C1
problemas y/o obtencién de expresiones o valores de variables, parametros etc., A3 C8
ejercicios como de condiciones de disefio y modelado de equipos, utillajes y C13

procesos en Sistemas Integrados de fabricacién.

Otros comentarios sobre la Evaluacion

ALUMNOS SIN EVALUACION CONTINUA

El estudiante, en este caso debe hacer una prueba de evaluacién o examen final de toda la materia que incluye:

- Test (entre 7 y 10 puntos sobre 10) con un minimo de 10 preguntas de eleccién mdltiple (prioritariamente con respuesta
Unica) en las que cada respuesta errada resta hasta un maximo de 0.5 del valor de la pregunta. En el test se pueden hacer
preguntas tanto de los contenidos desarrollados en las clases de aula como en las clases de practicas.

- Problemas y/o ejercicios (con un maximo de 3 puntos sobre 10)

ALUMNOS CON EVALUACION CONTINUA

Los alumnos deberdn realizar la totalidad de las actividades practicas y de evaluacién encomendadas por el profesor,
obteniendo una calificacién minima en cada una de ellas de 4 puntos sobre 10 posibles.

Cada falta de asistencia no justificada supondrd una penalizacién en la nota final de la asignatura, proporcional al nimero
total de faltas.

Se deberd obtener una nota global superior a cinco puntos sobre 10 para superar la asignatura.

SEGUNDA CONVOCATORIA: En la segunda convocatoria el sistema de evaluacién tendra en cuenta las partes superadas de
la asignatura en la evaluacién continua, utilizando en las demds partes los procedimientos descritos para la "evaluacién no
continua".

Compromiso ético:

Compromiso ético: Se espera que el alumno presente uncomportamiento ético adecuado. En el caso de detectar un
comportamiento noético (copia, plagio, utilizacién de aparatos electrdénicos no autorizado, yotros) se considera que el
alumno no redne los requisitos necesarios parasuperar la materia. En este caso la calificacién global en el actual
cursoacadémico serd de suspenso (0.0).

Fuentes de informacion

Bibliografia Bdsica

Kalapakjian / Schmid, Manufactura, Ingenieria y Tecnologia, Prentice Hall, 2014

Magrab, Integrated Product and Process Design and Developement, CRC, 1997

Boothroyd / Dewhurst, How to get started on design for manufacture and assembly and concurrent engineering :
making your first project a world class success, 2005

Boothroyd / Dewhurst / knight, Product Design for Manufacture & Assembly, CRC, 2011

Groover, Automation, production systems, and computer-integrated manufacturing, Pearson, 2016

Bibliografia Complementaria

Recomendaciones

Otros comentarios
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