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general

Competencias de titulacion

Cddigo

A3 CG3 Conocimiento en materias basicas y tecnolégicas, que les capacite para el aprendizaje de nuevos métodos y
teorias, y les dote de versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.

A33 TI2 Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacién, metrologia y control de calidad

Bl CT1 Analisis y sintesis.

B2 CT2 Resolucién de problemas.

B3 CT3 Comunicacién oral y escrita de conocimientos en lengua propia.

B8 CT8 Toma de decisiones.

Competencias de materia

Resultados previstos en la materia Resultados de Formacién y Aprendizaje
(*)(*) A3 Bl
A33 B2

B3

B8
Contenidos
Tema
Bloque Tematico I: Integracién de Disefio de Leccion 0. Introduccién al disefio de producto y de proceso
producto y fabricacién. Leccién 1. Tecnologias de prototipado rapido y rapid tooling.

Leccién 2. Tipos y disefio de Sistemas de fabricacion. Niveles de
automatizacion.
Leccién 3. Disefio de producto para fabricacién y montaje (DFMA)
Bloque Tematico II: Disefio y planificacion de Leccién 4. Metodologia de Disefio y Planificacién de procesos de
procesos de fabricacién. fabricacion.
Leccién 5. Superficies de referencia, sujecion y utillajes.
Leccién 6. Seleccién de operaciones, herramientas utillajes y condiciones
de proceso.
Leccién 7. Disefio y Elaboracién de gamas de control y medicién.
Leccién 8. Técnicas de mejora de disefio y de procesos.
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Bloque Tematico Ill: Recursos de los Sistemas de Leccion 9. Descripcidn y estructura de Maquinas herramienta con Control
Fabricacidn. Numeérico.
Leccidn 10. Robots Industriales y manipuladores.
Leccion 11. Sistemas de posicionamiento, manutencion y
almacenamiento.
Leccion 12. Sistemas de medicidn y verificacion en lineas de fabricacion.

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase  Horas totales
Actividades introductorias 2 0 2
Resolucién de problemas y/o ejercicios 12 14 26
Practicas de laboratorio 24 0 24
Trabajos tutelados 0 60 60
Sesién magistral 14 16 30
Pruebas de tipo test 2 0 2
Trabajos y proyectos 2 0 2
Pruebas de respuesta larga, de desarrollo 2 2 4

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de
alumnado

Metodologias

Descripcion
Actividades Presentacién asignatura
introductorias Objetivos

Clases tedricas
Clases practicas
Evaluacién
Desarrollo de trabajos. Tematica y Desarrollo
Recursos Bibliograficos
Resolucién de Desarrollo de casos ejercicios adaptado a cada tema incluido en los contenidos
problemas y/o ejercicios
Practicas de laboratorio N2 Denominacién Medios Horas
1 Disefo de producto
(Pieza para fundir, por ejemplo[].. )
Programa CAD, tipo Catia o similar 2h
2 Disefio y planificacién de proceso de fabricacién de pieza.
Disefio de Utillaje para producto (Ejemplo. Coquilla + electrodo) Programa Cad tipo catia o similar
2h
3 Programacién CNC torno, elementos de revolucidn, tipo casquillos, gufas, pasadores, etc. de
procesos de fabricacién.
Programacidn asistida de mecanizado de utillaje. Winunisoft o similar
CAM, (Catia, powerMill, J) 2h
4 Programacion asistida de mecanizado de utillaje. CAM, (Catia, powerMill, []) 2h
5 Aplicacién Gama medicién a utillaje y a pieza (Simulado). CAQ (Catia[]
MSproject 2h
6 Disefio de célula de fabricacién y disposicién en planta Delmia, Catia, o similar 2h

Trabajos tutelados Proyecto (Trabajo a realizar por alumno. Corresponderia a Grupos C de < de 8 alumnos)
Total 18h
Sesion magistral Exposicién basica de contenidos expuestos en el paso 3

Exposicidn casos practicos y tedricos

Atencion personalizada

Metodologias Descripcion
Trabajos tutelados Tutorizacién de Trabajos y proyectos de grupos de entre 3 y 5 personas.
Evaluacion
Descripcién Calificacién
Pruebas de tipo test Examen con preguntas tipo test, en las que las respuestas no acertadas 50
descuentan.
Trabajos y proyectos desarrollo de proyecto de curso 50
Pruebas de respuesta larga, de Desarrollo de problemas y o casos 50
desarrollo

Otros comentarios sobre la Evaluacion
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Las evaluacién consta de
Prueba tipo Test : Obligatoria y debe tener una nota > 4 para poder compensar con proyecto o con prueba larga
Trabajo Proyecto: Voluntario. Si no se elige trabajo se hara prueba de respuesta larga con inclusién de problemas

Prueba de respuesta larga: Consisitente en problemas y o casos.

(]

Fuentes de informacion

Basicas

§ Moore, H. [] Materiales y procesos de Fabricacién. Industria Metalmecanica y de Plasticos[]

Complementarias

§ Boothroyd, G; Dewhurst, P.; Knight, Winston. Product Design for manufacture and Assembly.
§ Avitzur, B. JHandbook of metal-forming processes[]
§ B. Wu. Manufacturing System Design and Analysis. Chapman & Hall. 1992.

§ Rembold, U. .; Nnaji, B. O; Storr, A. Computer Integrated Manufacturring and Engineering. Addison Wesley. 1993.

Recomendaciones

Asignaturas que se recomienda haber cursado previamente
Fundamentos de sistemas y tecnologias de frabricacién/V12G360V01402
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