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Descripcién  Dominio de aspectos genéricos en lo que se refiere a calidad y seguridad en el proceso de ferraje.
general

Competencias de titulacion

Cddigo

Al Mejorar la formacién global y multidisciplinar en los diferentes aspectos y tecnologias utilizados en la investigacién y
desarrollo de productos y de procesos de fabricacién en la industria de la automocién.

Competencias de materia

Resultados previstos en la materia Tipologia Resultados de
Formacién y
Aprendizaje

Dominio de aspectos genéricos en lo que se refiere a calidad y seguridad en el proceso saber Al
de ferraje

Dominio de aspectos especificos en lo que se refiere a calidad en el proceso de ferraje, saber Al
como los distintos tipos de controles de calidades a realizar en soldadura, geometria y

en el cliente

Dominio de aspectos especificos en lo que se refiere la seguridad en el proceso de saber Al

ferraje, como los principales riesgos y causas de accidentes

Contenidos
Tema
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Calidad taller de ferraje - Calidad de soldadura

- Atributos de la soldadura

- Criterios de aceptacion

- Aspecto del PSE

- Calidad en la geometria

- Acotacién funcional y las cadenas de cotas.

- Las bases del isostatismo

- Influencias del producto/proceso

- Condiciones fisicas de montaje

- Bases de la Estadistica

- Politica de medida y de vigilancia de la geometria.

- Informes geométricos.

- Calidad en el cliente

- Autocontrol

- Puesto de ensayo

- Indicadores de calidad

- Planes de vigilancia

- Radiografia y ultrasonidos

- Calidad en la geometria, sistemas de medicion épticos, metrologia laser
Seguridad - Principales riesgos identificados

- Causas de accidentes

- Seguridad de medios e instalaciones

En las horas presenciales practicas se desarrollard el dominio de la calidad

en la soldadura desde un punto de vista practico.

Planificacion

Horas en clase Horas fuera de clase  Horas totales
Otros 3 0 3
Otros 0 3 3
Practicas de laboratorio 5 7 12
Sesién magistral 22 34 56
Pruebas de tipo test 1 0 1

*Los datos que aparecen en la tabla de planificacién son de caracter orientativo, considerando la heterogeneidad de
alumnado

Metodologias

Descripcion

Otros Tutorias

Otros Blsquedas en la red

Practicas de laboratorio Practicas estructuradas con participacién activa del alumnado en el manejo de instrumentacién y
equipos, toma y tratamiento de datos.

Sesion magistral Exposicién por parte del profesor de los contenidos sobre la materia objeto de estudio, bases
tedricas y/o directrices de un trabajo, ejercicio o proyecto a desarrollar por el estudiante.

Atencidn personalizada

Metodologias Descripcion
Otros El profesor orienta y resuelve dudas.
Evaluacion
Descripcion Calificacién
Pruebas de tipo test Examen con un sistema de calificacién segin RD 1125/03. 100

Otros comentarios sobre la Evaluacion

Fuentes de informacion

Theodoridis, Sergios; Koutroumbas, Konstantinos, Pattern Recognition, Elsevier Academic Press,
Oakland, John S, Statistical Process Control, Elsevier Butterworth-Heinemann,

D. C. Williams (edit.), Optical Methods in Engineering Metrology, Chapman & Hall,

Recomendaciones
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